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Une perceuse colonne est une téte de percage montée sur une colonne rigide mainte-
nue par un socle, qui peut étre fixée a I'établi ( on parle de perceuse d'établi ) ou posée
au sol ( perceuse sur colonne ). Elle est munie d'une table qui peut étre inclinable et
permet de brider la piéce a travailler. Un cabestan ( levier ) permet de faire descendre
sans effort le foret vers la table, et ainsi s'assurer d'un percage perpendiculaire.

Elle permet des travaux de percage en série avec une grande précision. Grace a un
guide de profondeur intégré, elle peut faire des trous en aveugle ( c’est a dire sans
traverser totalement la piéce).

C'est une machine faite pour travailler les métaux mais aussi les autres matériaux (
matiéres plastiques, bois...) avec les outils adaptés.

e Equipée de mandrin auto-serrant ou a clé, elle peuvent également selon les modéles recevoir directement dans leur
broche des forets dont I'extremité supérieure se termine par un céne morse ne nécessitant pas de ce fait de mandrin.
En général:

- Cone morse de 1 pour des forets de @ 5 a 14 mm

- Cone morse de 2 pour des forets de @ 14,25 a 23 mm

- Cone morse de 3 pour des forets de 9 23,25 a 31,75 mm

- Cone morse de 4 pour des forets de @ 32 a 50 mm

o || existe des perceuses colonne munies d'une téte de pergage radiale ceci afin d'augmenter la dimension du col de cygne (
c'est a dire la distance colonne-forét ).

* La vitesse de rotation est réglable afin de s'adapter aux diamétres du foret et au matériau a percer.
En pratique, au moment du pergage, le copeau doit sortir de fagon continue.

 Adapter la vitesse de rotation du mandrin au diamétre du foret:
- Petit diamétre = grande vitesse

- Gros diamétre = petite vitesse

e Le choix de la vitesse s'effectue en combinant I'emplacement des courroies sur des poulies étagées. Certaines machines sont
équipées de variateurs de vitesse mécaniques ou électriques apportant un confort d'utilisation en réduisant les manipulations.

* La piéce doit étre correctement fixée, soit bridée sur la table soit dans |'etau. De plus le carter de protection du mandrin doit
étre en place.

o Le réglage en hauteur de la table peut se faire par serrage direct sur la colonne ou par crémaillére.

e La fonction éclairage, si votre machine en est équipée, permet un confort visuel en milieu
obscur.

o Le laser, si votre machine en est équipée, permet de projeter un faisceau matérialisant le passage
de l'outil.

o || existe des systémes de refroidissement en continu, pour éviter I'échauffement du foret.

e |'utilisation d'accessoires adaptés et en bon état est garante d'un fonctionnement optimal.

\ J
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A drill press is a drill head mounted on a rigid column supported by a base, which may
be fixed to the bench (it is referred to as a bench drill ) or placed on the ground (column
drill press). It is equipped with a table, which may be tilting, and allows the workpiece
to be restrained. A capstan (lever ) allows the bit to descend without effort towards the
table to ensure the drilling of a perpendicular hole. It allows mass drilling tasks to be
carried out with great accuracy. Thanks to an integral depth guide, it can create blind
holes (i.e. without totally piercing the part). It is a machine designed to work metal but
other materials as well ( plastic, wood; etc..) with the correct tools.

e Equipped with a keyless or keyed drill chuck, they can also, according to the various models, take directly in their drift,
bits where the upper edge ends in a Morse taper therefore not requiring a chuck.
In general:

- Morse taper of 1 for bits from g 5 to 14 mm

- Morse cone 2 for bits of g 14.25 to 23 mm

- Morse cone 3 for bits from @ 23.25 to 31.75 mm

- Morse cone 4 for bits of g 32 to 50 mm

o There are drill presses equipped with radial drilling heads in order to increase the size of the swan-neck (i.e. the column-bit
distance ).

e Rotation speed is adjustable in order to adapt to the diameters of the bit and material to be drilled.
In practice, at the time of drilling, the chip must emerge in a continuous manner.

¢ Adapt the rotation speed of the chuck to the diameter of the drill:
- Small diameter = high speed
- Large diameter = low speed

* The choice of speed is made by conbining the position of the belts on stepped pulleys. Some machines are equipped with
mechanical or electric speed controls providing convenience of use by reducing handling.

o The part must be properly secured, either held in place on the table or in a vice. What is more, the drill chuck protection panel
must be in place.

e Table height setting may be carried out by direct grip on the column or by rack.

o The digital display, if your machine has one, show the preselected settings (for example, rotation speed)

e The lighting function, if your machine has one, makes it more comfortable to work with in dark
environments.

o The laser, if your machine has one, makes it possible to project a beam materializing the passage
of the tool.

e There are continuous cooling systems in order to avoid heating the bit.

o The use of suitable accessories in good condition will ensure the machine operates optimally

J
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Una taladradora de columna es una cabezal de taladrado armado en una columna rigida
mantenida por una base, que se puede fijar al banco (se habla de taladradora de banco)
o colocar en el suelo (taladradora de columna). Viene provista de una mesa que puede
abatirse y que permite fijar la pieza que se tiene que trabajar. Un cabrestante (palanca)
permite bajar sin esfuerzo el taladro hacia la mesa lo que garantiza un taladrado per-
pendicular. Permite trabajos de taladrado en serie con un gran precision. Gracias a una
guia de profundidad integrada, puede realizar agujeros ciegos (es decir sin atravesar
totalmente la pieza). Es una maquina disefiada para trabajar tanto los metales como los
otros materiales (materias plasticas, madera...) con las herramientas adecuadas.

e Equipada con un mandril autoblocante o de llave también puede, segun los modelos, recibir directamente en el husillo
brocas cuya extremidad superior se acaba por un cono Morse no precisando asi pues mandril.
Por lo general:

- Cono Morse de 1 para taladros de @ 5 a 14 mm

- Cono Morse de 2 para taladros de @ 14,25 a 23 mm

- Cono Morse de 3 para taladros de @ 23,25 a 31,75 mm

- Cono Morse de 4 para taladros de @ 32 a 50 mm

o Existen taladradoras de columna provistas de una cabezal de taladrado radial con el fin de aumentar la dimension del
cuello de cisne (es decir la distancia columna-broca)

* La velocidad de rotacién puede regularse para adaptarse a los didmetros del taladro y al material que se tiene que taladrar
En la practica, cuando se taladra, las virutas tienen que salir de forma continua

* Adattare la velocita di rotazione del mandrino al diametro della punta:

- Piccolo diametro = grande velocita.
- Grande diametro = piccola velocita.

e La seleccion de la velocidad se efectia combinando la posicion de las correas en las poleas escalonadas. Determinadas
maquinas se equipan con variadores de velocidad mecanicos o eléctricos lo que reduciendo las manipulaciones ofrece una
mayor comodidad de uso

* La pieza tiene que fijarse correctamente, sea en la mesa sea en el torno. Ademas, el carter de proteccion del mandril tiene que
estar colocado

* La regulacion de la altura de la mesa puede hacerse por fijacion directa en la columna o gracias a una cremallera

e La visualizacion digital, si su maquina esta equipada con esta funcion, permite leer los ajustes preseleccionados manualmente
(por ejemplo, la velocidad de rotacion

e La funcion iluminacion, si su maquina esta equipada con esta funcion, ofrece un confort visual en
los lugares oscuros.

o E| laser, si sumaquina esta equipada con esta funcion, permite proyectar un haz que materializa
el paso de la herramienta.

® Para evitar el calentamiento del taladro existen sistemas de refrigeracién continua

* La utilizacion de accesorios adecuados y en buen estado garantiza un funcionamiento 6ptimo

J
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Un trapano a colonna é una testa di foratura montata su una colonna rigida, sostenuta
da uno zoccolo che puo essere fissato al banco (si parla di trapano da banco) o posato
al suolo (trapano su colonna). E* munito di un tavolo che puo essere inclinabile e per-
mette di bloccare il pezzo da lavorare. Un argano (leva) permette di far scendere facil-
mente la punta verso il tavolo e garantisce una foratura perpendicolare. Permette dei
lavori di foratura in serie con una grande precisione. Grazie ad una guida di profondita
integrata, puo fare dei fori alla cieca (cioé senza attraversare completamente il pezzo).
E’ una macchina adatta per lavorare i metalli ma anche gli altri materiali (materie plas-
tiche, legno...) con gli utensili adatti.

e Dotate di un mandrino autostringente o a chiave possono anche, secondo i modelli, ricevere direttamente nel loro man-
drino delle punte la cui estremita superiore finisce con un cono Morse che non ha bisogno di un mandrino.
In generale:

- Cono Morse da 1 per delle punte da @ 5 a 14 mm

- Cono Morse da 2 per delle punte da @ 14,25 a 23 mm

- Cono Morse da 3 per delle punte da @ 23,25 a 31,75 mm

- Cono Morse da 4 per delle punte da @ 32 a 50 mm

e Esistono dei trapani a colonna muniti di testa di foratura radiale per aumentare la dimensione del collo di cigno (cioe la
distanza colonna-punta).

* La velocita di rotazione & regolabile e si adatta ai diametri della punta e al materiale da forare.
In pratica, durante la foratura, il truciolo deve uscire continuamente

* Adattare la velocita di rotazione del mandrino al diametro della punta:
- Piccolo diametro = grande velocita.

- Grande diametro = piccola velocita.

o La scelta della velocita si effettua assemblando il posizionamento delle cinghie sulle pulegge a gradini. Alcune macchine sono
munite di variatore di velocita meccanico o elettrico che le rende confortevoli all’uso riducendo le manipolazioni

e |l pezzo deve essere fissato in modo corretto o bloccato sul tavolo o nel morsetto. Anche il carter di protezione del mandrino
deve essere posizionato

* La regolazione in altezza del tavolo puo essere fatta tramite serraggio diretto sulla colonna o tramite cremagliera

e La visualizzazione digitale, se la vostra macchina ne ha una, permette di leggere le regolazioni preselezionate manualmente
(per esempio, la velocita di rotazione)

* La funzione illuminazione, se la vostra macchina ne ha una, permette un comfort visivo nell’os-
curita.

e || laser, se la vostra macchina ne ha uno, permette di proiettare un fascio che materializza il
passaggio dell'utensile.

o Esistono dei sistemi di raffreddamento continuo che evitano il riscaldamento della punta

o |'utilizzazione di accessori adatti e il buono stato garantiscono un funzionamento ottimale

J
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Um berbequim de coluna é uma cabeca de furar montada numa coluna rigida man-
tida por uma base. Esta base pode ser fixada a uma bancada (denominando-se, nesse
caso, berbequim de bancada) ou instalada sobre um piso (berbequim de coluna). O
berbequim vem equipado com uma mesa que pode ser inclinavel e permite apertar a
peca de trabalho. Um cabrestante (alavanca) permite comandar a descida sem esforco
da broca em direccdo a mesa, e garantir uma perfuracao perpendicular. Ele permite
realizar trabalhos de perfuracdo em série com grande precisdo. Gracas a uma guia de
profundidade integrada, é capaz de realizar orificios cegos (ou seja, sem atraverssar
totalmente a peca). Trata-se de uma maquina sob medida nao apenas para o trabalho
de metais, como também de outros materiais (plasticos, madeira, etc.), com ferramen-
tas adaptadas.

e Equipado com um mandril de aperto automatico ou com chave, pode também, consoante o modelo, receber directa-
mente na arvore brocas cuja extremidade superior se termina por um cone mordente que dispensa o mandril
Em geral:

- Cone mordente de 1 para brocas de g5 a 14 mm

- Cone mordente de 2 para brocas de @ 14,25 a 23 mm

- Cone mordente de 3 para brocas de @ 23,25 a 31,75 mm

- Cone mordente de 4 para brocas de g 32 a 50 mm

e Certos berbequins de coluna possuem uma cabega de perfuracdo radial, de maneira a aumentar a dimensao do pescoco
de cisne (ou seja, a distancia entre a coluna e a broca).

¢ A velocidade de rotagéo é ajustavel para adaptar-se aos didmetros da broca e ao material a perfurar
Na pratica, no momento da perfuracao, a apara deve sair continuamente

e Adaptar a velocidade de rotacdo do mandril ao didmetro da broca:

- Pequeno diametro = alta velocidade

- Grande diametro = baixa velocidade.
® Para escolher a velocidade, basta combinar a localizacdo das correias nas polies escalonadas. Certas maquinas estao equi-
padas com um variador de velocidade mecanico ou eléctrico que oferece um maior conforto de utilizacdo, reduzindo as ma-

nipulagdes

* A peca deve estar correctamente fixada, apertada ou na mesa ou num torno. Além disso, o carter de proteccao do mandril
deve estar instalado.

e A altura da mesa pode ser directamente ajustada na coluna ou por intermédio da cremalheira.

e O visor digital, se a sua maquina possuir, permite ler os ajustes pré-seleccionados manualmente (por exemplo, a velocidade
de rotacao).

* La funcdo de iluminacdo, se a sua maquina oferecer, permite um maior conforto visual em am-
bientes escuros.

® O laser, se a sua maguina possuir, permite projectar um feixe que materializa a trajectéria da
ferramenta.

e Existem sistemas de refrigeracdo continua, para evitar o aquecimento da broca.

J
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Contenu du carton
Inhoud van de doos

FIG.C —
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Conteudo da caixa
Contenido de la caja
Contenuto della confezione
Contents of the box
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Visser la colonne (F) sur sa base (4 Vis).

Schroef de kolom (F) op de basis (4 schroeven)
Tornillo de la columna (F) en la base (4 tornillos)
Parafuso da coluna (F) sobre a base (4 parafusos)
Avvitare la colonna (F) sulla base (4 viti).

Screw the column (F) on the base (4 screws)

/‘1@ \

i
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03 Attacher la téte a la colonne et serrer avec la vis
Visser le cabestan

Bevestig de kop om de kolom en draai de schroef
Schroef de kaapstander

Coloque la cabeza hacia la columna y apriete el tornillo
Atornille el cabezal movil.

Prenda a cabeca para a coluna e aperte o parafuso
Aperte o cabrestante.

Fissare la testa alla colonna e serrare la vite

Avvitare I'argano

Attach the head to the column and tighten the screw
Screw the capstan

J
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Fixer le carter de protection AVANT le mandrin
Bevestig de bewaker VOORDAT boorkop

Fije el protector ANTES mandril

Anexe o guarda ANTES chuck

Montare la guardia PRIMA mandrino

Attach the guard BEFORE chuck

Serrer le carter (B) sur I'axe de la broche a I'aide de la vis
cruciforme (a) située sur le coté

Draai de behuizing aan de as van de spil met de kruiskops-
chroef (a) aan de zijkant

Apriete la caja en el eje del eje con el tornillo Phillips (a) en la
parte

Apertar o involucro sobre o eixo de rotacdo da arvore com o
parafuso Phillips (a) no lado

Serrare |'alloggiamento sull’asse del mandrino con la vite
Phillips (a) sul lato

Tighten the housing on the axis of the spindle with the Phillips
screw (a) on the side
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Contact de sécurité : La perceuse ne démarre pas si le capot supérieur est ouvert
Veiligheid contact: De boor niet starten als de bovenklep open

Contacto de seguridad: El taladro no se inicia si la cubierta superior esta abierta
Contato Seguranca: A broca ndo comecar se a tampa superior esta aberta

— o I Contatto di sicurezza: Il trapano non si avvia se il coperchio superiore é aperto
/ Safety contact: The drill does not start if the top cover is open

. J
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Démontage du mandrin - De doorn verwijderen - Extraccion
del mandril - A remocao do mandril - Rimozione del mandrino -
Removing the mandrel

Introduire la clé dans le mandrin, la coincer et démonter le mandrin (sens inverse des aiguilles d'une montre)
Steek de sleutel in de boorkop en verwijder de vastgelopen boorkop (tegen de klok in)

Introduzca la llave en el plato y elimine el atasco de la tirada (sentido antihorario)

Insira a chave no mandril e remova o atolamento chuck (sentido anti-horario)

Inserire la chiave nel mandrino e rimuovere I'inceppamento del mandrino (in senso antiorario)

Insert the key into the chuck and remove the jam chuck (counter clockwise)

. J
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Assurez vous que la perceuse est immobilisée complétement avant de changer les vitesses.
1- Débrancher la perceuse

2- Desserrer le verrouillage de glissiére (a)

3- Pousser le moteur et ainsi enlever les courroies.

4- Placer les courroies de facon a obtenir la vitesse désirée.

5- Replacer le moteur vers l'arriére de la perceuse

roulements.

Zorg ervoor dat de boor volledig geimmobiliseerd voordat u snelheden.

1-Trek de boor

2 - Draai de slide lock (a)

3 - Duwhandgrepen dia’s naar voren verwijder de riemen.

4 - Plaats de riem om de gewenste snelheid te verkrijgen.

5 - Vervang de motor

6 - Draai de vergrendeling glijbanen en controleer de riemspanning. Riem te strak kan de katrollen en lagers beschadigen.

Asegurese de que el taladro esta completamente inmovilizado antes de cambiar las velocidades.
1 - Desconecte el taladro

2 - Suelte el bloqueo del deslizamiento (a)

3 - Empuje el motor y por lo tanto eliminar los cinturones.

4 - Coloque el cinturon a fin de obtener la velocidad deseada.

5 - Colocar el motor en la parte trasera de la broca

Certifique-se que a broca é completamente imobilizado antes de mudar de velocidades.

1 - Desligue a broca

2 - Solte o bloqueio de slides (a)

3 - Punhos o motor e, assim, remover os cintos.

4 - Colocar o cinto de modo a obter a velocidade desejada.

5 - Substituir o motor para a parte traseira da broca,

6 - Aperte os slides de bloqueio e verificar a tensdo da correia. Correia muito apertada pode danificar as polias e rolamentos.

Assicurarsi che il trapano & completamente immobilizzato prima di cambiare velocita.
1 - Scollegare il trapano

2 - Allentare il blocco a scorrimento (a)

3 - Maniglie il motore e quindi rimuovere le cinghie.

4 - Posizionare la cintura in modo da ottenere la velocita desiderata.

5 - Sostituire il motore verso la parte posteriore del trapano

Make sure the drill is completely immobilized before changing speeds.

1 - Unplug the drill

2 - Loosen the slide lock (a)

3 - Push the engine and thereby remove the belts.

4 - Place the belt in order to obtain the desired speed.

5 - Replace the engine to the rear

6 - Tighten the locking slides and check the belt tension. Belt too tight can damage the pulleys and bearings.

N

6- Resserrer les verrouillages de glissiéres et vérifier la tension des courroies. Des courroies trop tendues risquent de détériorer les poulies et les

6 - Serrare le diapositive di bloccaggio e controllare la tensione della cinghia. Cintura troppo stretto pu6 danneggiare le pulegge e cuscinetti.

6 - Apretar las diapositivas de bloqueo y comprobar la tension de la correa. Cinturén demasiado apretada puede danar las poleas y rodamientos.

J

‘ 111202-2-Manual-l.indd 17 23/10/2019 09:23‘






IMPORTANT ! Ne pas travailler & main levée : tnuiours bloguer ou semer la piéce sur la table et bloquer I'¢tau sur la table & I'aide des boulons \

BELANGRIJK! Werk niet de vrije hand: altijd op slot of klem het werkstuk op de tafel en hang de strop op de tafel met bouten

1 0 iIMPORTANTE! Mo trabajar a mano alzada: hay i:!_:le bloguear o sujetar la pieza de trabajo so%re lamesa y colgar la soga en la mesa con los tornillos

IMPORTANTE! Nao trabalhe a mao livre: sempre bloquear ou prender a peca na mesa e pendurar a corda
IMPORTANTE! Non lavorare a mane libera: sempre bi

em cima da mesa com parafusos
IMPORTANT! Do not work freehand: always lo

care o bloccare il pezzo sul tavolo e appendere il cappio sul tavolo con bulloni
or clamp the workpiece on the table and hang the noose on the table with bolts

s

111202-2-Manual-l.indd 19

23/10/2019 09:23



=

FIG.F | —

111202-2-Manual-l.indd 20

23/10/2019 09:23



FIG. G
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1,5/13 mm - MT2/CM2 3431541114852
1,5/16 mm - MT2/CM2 3431541114821
CM2/MT2 - CM3/MT3 3431541143524
CM2/MT2 - CM4/MT4 3431541114876
MT2/CM2 - B16 3431541114838
816-17-18-19-20-21-22 mm 3431541114890 e
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Description et repérage des organes de la machine

Etau

Reglage table
Inclinaison table
Cabestan

Tension courroie
Carter de mandrin
Capot poulie

Butée de profondeur
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Contenu du carton
FIG. C

Assemblage de la machine
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Montage colonne
Montage crémaillere
Montage de la téte

Fixation de la machine
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Fonctionnalité de la machine

Mise en marche et arret
Montage-démontage des accessoires
Orientation de la table

Utilisation de la butée de profondeur
Comment changer de vitesse
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Réalisation d’'un percage

Réglages de la machine

@ Tension des courroies
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Remplacement des consommables

i

@ Accessoires disponibles

@ -

Entretien, recommandations et conseils

@ L'utilisation d’accessoires adaptés et en bon état
est garante d'un fonctionnement optimal.
@ Graissage de la broche
@ Pour eviter la rouille, graisser les parties
metaliques usinées ( table, colonne,...)
@ Verifier I'etat des courroies réguliérement
@ Lubrifier lors du percage le foret avec un
mélange d’huile soluble et d'eau
@ Adapter la vitesse de rotation du mandrin au
diamétre du foret:

- Petit diamétre = grande vitesse

- Gros diametre = petite vitesse
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Description and location of machine parts
FIG. A & B
@ Safety switch

Capstan

Belt tension
Chuck guard
Pulley hood
Depth-stop

0000080008

Contents of box
FIG. C

Assembling the machine

1|“6B

Column assembly
Rack assembly
Head assembly

0006086

Securing the machine

Functions of the machine

Starting and stop

Assembly and dismantling of accessories
@ Table orientation

Use of butted of depth

How to change speed

9006

®
@ -
@ -
@ -
@ R
@ Drilling a hole

Settings of the machine

@ Belt tension

080
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Replacing consumables

i

@ Accessories available

‘ 8]

Maintenance, recommendations and advice

@ The use of suitable accessories in good condi-
tion will ensure the machine operates optimally

@ Spindle lubrication

@ To avoid rust, grease machined metal parts
(table, column, etc.)

@ Check the condition of the belts regularly

@ Lubricate the bit when drilling with a mixture of
soluble oil and water

@ Adapt the rotation speed of the chuck to the
diameter of the drill:

- Small diameter = high speed
- Large diameter = low speed

000,
2500
2000
1500

1000 -
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Beschreibung & Kennzeichnung der Maschinenteile
FIG. A & B

@ Schutzschalter
@ Tafel
Schraubstock
@ Tischeinstellung
@ Tischneigung
Handkreuz
Riemenspannung

o

panndorngehduse
emenabdeckung

S
Ri
Tiefenanschlag

0000080008

Inhalt der Verpackung
FIG. C

Zusammenbau der Maschine

1\“3

Saulenmontage
Zahnstangenmontage
Montage der Maschinenkopf

0006086

Maschinenbefestigung

Funktionen der Maschine

Setzen davon geht und ErlaB

Ein- und Ausbau der Zubehorteile
@ Tischorientierung

Benutzung des Tiefenschubs
Drehzahlwechsel

Benutzung der Beleuchtung

81

Benutzung der digitalen Anzeige
Schmierung verwenden
Eine Bohrung durchfuhren

0800860

Einstellungen der Maschine

@ Riemenspannung

080
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I

Auswechseln der VerschleiBteile
| FG.G_ |
@ lieferbares Zubehor

@ -

Reinigung und Wartung

@ Die Benutzung angemessener und einwandfreier
Zubehorteile ist Voraussetzung fur ein einwandfreies
Ergebnis

@ Schmieren der Spindel

@ Um Rost zu vermeiden, die bearbeiteten Metall-
teile schmieren (Tisch, Saule ...)

@ Den Zustand der Riemen regelmaBig priifen

@ Wahrend des Bohrens den Bohrer mit einem
Gemisch aus 18slichem Ol und Wasser schmieren

@ Andern Sie die Geschwindigkeit der Rotation
der Bohrfutter Durchmesser:

- Kleiner Durchmesser hoher Geschwindigkeit =

- GroBBer Durchmesser = niedrige Geschwindigkeit

@A;
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Descripcion y localizacion de los elementos de la maquina
Interruptor de seguridad
Mesa
Torno
Regulacién de la mesa
Inclinacion de la mesa
Cabrestante
Tension de la correa

Carter del mandril
Tapa de la polea
Tope de profundidad

0000000000000

Contenido del carton
FIG. C

Ensamblaje de la maquina

1“‘3

Montaje de la columna
Montaje de la cremallera
Montaje del cabezal

0006086

Fijacién de la méaquina

Funcionalidad de la maquina

Puesta en marcha y paro
Montaje-desmontaje de los accesorios
Orientacion de la mesa

Utilizacién del impulso de profundidad
Cémo cambiar de velocidad

09800000608

justes de la maquina

1‘

Tension de las correas

9006
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Cambio de los consumibles

i

@ Accesorios disponibles

@ -

Mantenimiento, recomendaciones y consejos

@ La utilizacién de accesorios adecuados y en
buen estado garantiza un funcionamiento éptimo
@ Engrase del husillo

@ Para evitar la oxidacién, engrasar las partes
metdlicas mecanizadas (mesa, columna,...)

@ Controlar el estado de las correas con regulari-
dad

@ Cuando se taladra lubricar la broca con una
mezcla de aceite soluble y de agua

@ Cambie la velocidad de rotacion del didmetro
del mandril:

- Didmetro pequefio = alta velocidad

- Didmetro grande menor velocidad =

@A;
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Descrizione e localizzazione degli organi della macchina
Interruttore di sicurezza
Tavolo
Morsetto
Regolazione del tavolo
Inclinazione del tavolo
Argano
Tensione della cinghia
Carter del mandrino
Cofano della puleggia
Finecorsa di profondita

0000000000000

Contenuto della scatola
FIG. C

Assemblaqgio della macchina

1|“3

Montaggio della colonna
Montaggio cremagliera
Montaggio della testa

0006086

Fissa della macchina

Funzionalita della macchina

Messa in marcia e sentenza
Montaggio-smontaggio degli accessori
Orientazione del tavolo

BUtilizzo del paracolpi di profondita
Come cambiare la velocita

Réalisation d’'un percage

09800000608

Regolazioni della macchina

@ Tensione delle cinghie
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Sostituzione dei pezzi di ricambio

i

@ Accessori disponibili

@ -

Manutenzione, raccomandazioni e consigli

@ L'uso d’accessori adatti e buono stato & la ga-
ranzia di un funzionamento ottimale.
@ Lubrificazione del mandrino
@ Per evitare la ruggine, lubrificare le parte metalli-
che maniftture (tavola, colonna...)
@ Verificare lo stato delle cinghie regularmente
@ Durante la perforazione, lubrificare la punta con
una mescolanza d’olio solubile & d'acqua.
@ Far adattare la velocita della rotazione del man-
drino al diametro della punta:

- Piccolo diametro = grande velocita

- Grosso diametro = Piccola velocita.
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Descricao e identificacdo dos drgaos da maquina
FIG. A & B
@ Interruptor de seguranca

Torno

Ajuste da mesa

Inclinacdo da mesa
Cabrestante

Tensao da correia

Carter do mandril

Capot da polie

Fim de curso de profundidade

0000000000006 0

conteudo da caixa
FIG. C

Montagem da maquina

1“‘3

Montagem da coluna
Montagem da cremalheira
Montagem da cabeca

0006086

Machinebevestiging

Funcionalidade da maquina

Accionamento

Montagem / desmontagem dos acessorios
Orientacdo da mesa

Utilizacao do fim de curso de profundidade
Como mudar de velocidade

09800000608

Realizacao de furos

justes da maquina

il

Tensao das correias

9006
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Substituicdo de consumiveis

i

@ Acessorios disponiveis

@ -

Manutencao preventiva, recomendacdes e conselhos

@ A utilizacdo de acessorios adaptados e em boas
condicbes ¢ a garantia de um funcionamento ideal
@ Lubrificacio da broca

@ Para evitar a ferrugem, lubrificar as partes
metalicas maquinadas (mesa, coluna, etc.)

@ Verificar o estado das correias regularmente
@ Durante a perfuracdo, lubrificar a broca com
uma mistura de éleo sollvel e 4gua

@ Altere a velocidade de rotaco do mandril de
diametro:

- De pequeno didmetro = alta velocidade

- De grande diametro = baixa velocidade

@A;
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.

Beschrijving en plaatsbepaling van de onderdelen van de machine
FIG. A & B

@ Veiligheidsschakelaar

@ Tafel
@

Bankschroe

Windas
Riemspanning
Klemhouder
Kap takel
Diepteaanslag

0000080008

Inhoud van het karton
FIG. C

Assemblage van de machine

1|“3

Kolommontage
Hangijzermontage
Montage van de kop

0006086

Machinebevestiging

Functionaliteit van de machine

Aanzetten

Montage-demontage van de toebehoren
Oriéntatie van de tafel

Gebruik van de Lengteaanslag

Hoe van versnelling wisselen

09800000608

Boren

Afstellingen van de machine

@ Riemspanning
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Vervanging van de accessoires
@ Beschikbare toebehoren

@ -

Onderhoud, aanbevelingen en raadgevingen

@ Het gebruik van de aangepaste accessoires in
goede staat waarborgt een optimale werking

@ Smering van de frees

@ Om roest te voorkomen moet u de bewerkte
metalen delen smeren (tafel, kolom, ...)

@ De toestand van de riemen regelmatig
controleren

@ Voor het boren de boor insmeren met een
mengsel van olie opgelost in water

@ Verander de snelheid van de rotatie van de
boorkop met een diameter:

- Met een kleine diameter = hoge snelheid

- Grote diameter = lage snelheid

@A;
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MNe 1 0 X0V
@ AwmTne ao@aieiog
TPATIECLOV
Méyyevn
PuBuLoTAg TpaTeCLon
KAlon TpaTreClod
BapoOAko
T&on (HAVTR
K&pTEP TOOK
K&Auppa TpoxoAiag
B&Boug

0000000000000 0

SUVOPHOAOYNON KOpUOD
SuVepHOAOYNON 000VTOTPOXOD

®
02}
@® Zuvappordynon T Ke@aAAC
l04)
®

ZTEPEWON TNG UNXAVAG

AEAELTOUPYLKOTNT T XXV

@ ©¢on ot kivnon
@ SUVOPHOAOYNON ~XTTOGUVAPHOAOYNON

XpAon Tng Altravong

Pubuioslc T XXV

@ Té&on Twv wévTwy

@ -
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@ H xpHon TwWV KATGAANAWY KaL T KA
KOT&OTOON EEXPTNUATWY EYYUATAL TN
péyLoTn duvaTh AelToupyia

@ A&GdwUx TG BolpToRCg

@ Mo voo aroOYeTe T okoupLé, AadwoTe |
TO METOANLKK HEPN TTOU EXOUV KATXOKEVKOTEL
07O £pY00T&OLO ( TPATTECL, KOPUOG,... )

®, ENEYETE TNV kaT&OTOON TWV LHAVTWY
V& TOKT& XPOVIK& dLXOTAMGTX

ALTTAVETE KT TN DLXPKELX TG
LXTPNONG Th AQUQ TOU TPUTIAVOU HE pelypa
1O BLOAUPEVO A&DL KL vEPD
ANGEETE TNV ToxOTNTA TIEPLOTPOWPIG TG
LOHETPOU TPLKTAPK TPUTTAVLOV:
- MkpA¢ dLapéTpou = uPnAR
TAXOTNTX
- Mey&Ang dlapéTpou = XaUnAég
OTPOWEG
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Opis i oznaczenie elementow urzadzenia
Wylacznik bezpieczehstwa
Stotu
Imadto

Regulacja stotu
Nachylenie stotu
Przyciggarka

Naciag pasa napgdowego
Obudowa wata

Ostona kota pasowego
Ogranicznik gtebokosci

0000000000000

@ Montaz kolumny

Montaz zgbatki

@

@ Montaz glowicy

Q@

@ Zamocowanie maszyny

Unkcje maszyny

Uruchomienie

Montaz-demontaz akcesoriow

008

Kierunek ustawienia stofu
@ Stosowanie Ogranicznik glebokosci
@ Jak zmienié predkosé

080086

‘Wykonanie otworéw

Regulacja maszyny

@ Naprezenie paséw napedowych

988
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Wymiana elementéw zuzywajacy

@ Dostepne akcesoria

Konserwacija, zalecenia i rady

@ Stosowanie dostosowanych akcesoriow w dobrym
stanie stanowi gwarancje optymalnego dziatania

@ Smarowanie wrzeciennika

@ Aby nie dopusci¢ do zardzewienia, smarowac
metalowe czgsci skrawane (stét, kolumna,...)

@ Sprawdzac regularnie stan paséw napgdowych
@ Przy wykonaniu otworéw smarowa¢ wiertlo roz-
puszczalnym olejem zmieszanym z wodg

@ Zmiana predkoSci obrotowej o Srednicy uchwytu
wiertarskiego:

- Mate o §rednicy = wysoka predkosé

- Duza §rednica = niska predkosé
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Laitteen osien kuvaus ja sijainti
FIG. A & B
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Poydan
Ruuvipenkki
Péydan saato
Péydan kallistus
Vintturi
Kiristyshihna

Karan suojus
Hihnapydran suojus
Syvyyspysayttdja

0000000000000 0

laatikon sisalto
FIG. C

laitteen kokoaminen

Asennuspylvas
Hammastangon asennus
Paan asennus

0006086

Koneen kiinnitys

laitteen toiminta

Kaynnistys

Lisdlaitteiden asennus ja irrottaminen
Péydan suunta

Syvyyspysayttaja kayttd

Miten nopeutta vaihdetaan

09800000608

Porauksen suorittaminen

koneen saadot

@ Hihnojen jannitys
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kuluvien osien vaihtaminen

i

@ Saatavilla olevat lisdlaitteet

@ -

huolto, suosituksia ja ohjeita

@ Sopivien ja hyvakuntoisten lisdlaitteiden kayttod
takaa laitteen parhaan toiminnan
@ Harjan voitelu
@ Ruostumisen estamiseksi tulee voidella tyostetyt
metallisosat (poyta, pylvas,... )
@ Tarkista hihnojen kunto sdanndéllisesti
@ Kostuta teraa porattaessa liukenevan 6ljyn ja
veden sekoituksella
@ Muuta kierrosnopeus poran halkaisija:

- Pieni halkaisija = suuri nopeus

- Suuri halkaisija = alhainen nopeus

3000 o,
2500
2000 -
1500

1000 4

500 4 . 300min’=30mm

23/10/2019 09:24



A Beskrivning och markning av maskinens delar
FIG. A & B
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Bord

Skruvstad
Instéllning bord
Lutning bord
Vinsch
Remspanning
Chuckkap
Kapa remskiva
Djupanslag

0000000000006 0

Innehall i kartongen
FIG. C

Montering av maskinen

1|‘1€B

Pelarmontering
Kuggstangsmontering
Montering av huvudet

0006086

Fastande av maskinen

Maskinens funktion

Start

Montering/demontering av tillbehéren
Orientering av bord

@ Anvandning av sidohandtag

For att andra hastighet

008

Utféra en borrning

Maskinens installningar

@ Remmarnas spanning
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Byte av férbrukningsmedel

i

@ Tillgangliga tilloehor

Underhall och rekommendationer

@ Om man anvander anpassade tillbehér av god
kvalitet garanteras optimal funktion
@ Smaérjning av spindeln
@ For att undvika rostangrepp, fetta in de maskin-
bearbetade metallpartierna (bord, pelare, ...)
@ Kontrollera remmarnas tillstdnd med jamna
mellanrum
@ Vid borrning, smorj borret med en blandning
vattenloslig olja och vatten
@ Justera rotationshastighet borrchucken diame-
ter:

- Liten diameter = hég hastighet

- Stor diameter = lag hastighet
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OmyicaHne 1 MECTOIOJIOXKEHNE HA YaCTUTE HA MalIiHATA
FIG. A & B

ABapueH Npek'’beBay

TabauIa

Menreme

Perynupane Ha muiorta
Haxknon Ha miora

Bopema ponka

OnbBaHe Ha peMbKa

KapTep Ha nmarpoHHnKa
Kamak Ha mrai6ara

OrnopeH nanern 3a AbI00YNHA

0000000000000

HPXKAHUE HA K Ta
FIG. C

CT.

BAHC Ha MallliHaTa

@ MoHnTupaHe Ha KojloHaTa
@ MonTupaHe Ha 3b0HaTa peiika
@ MounTupane Ha riasaTa

e

@ [MocrasiHe MamuHa

DYHKIIMOHMPAHEC Ha MallliHaTa

ITyckane u cnupane

MoHTHpaHe/IeMOHTHPAHE Ha MIPHACIIOCOOICHASATA
OpueHTHpaHe Ha IUIOTa

M3non3Bane Ha II"I)II60KOMCp

Drehzahlwechsel

o)
@
®
0]
05)
0c)
07)
jog]
09
@

OcpiiecTBsiBaHe Ha IPOOKUBaHE
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@

I

II0/IMsIHA HA KOHCYMAaTHUBUTE

@ Hanuynn npucnoco6nenust

@ -

IIOIIPBKKA, IIPEIIOPHKH 1 CbBETHU

@ Usnonssanero na nogxopsu akcecoapu u B
100pO CHCTOSIHHE € Jja Ce TapaHTHpa ONTHMAITHA
MIPOM3BOJUTETHOC

@ CmasBaHe Ha HINKMHAETA

@ 3a fa ce n36erHe nosiBaTa Ha P'bKJIa, pecupan-
Te MeTalHUTE YacTH (IUIOT, KOJIOHA, ...)

@ PenoBHO poBepsIBaiiTE CHCTOSITHUETO HA PEM'B-
ATE

@ ITpu npoGuBane cMa3BaiiTe CBPENJIOTO ChC
cMec OT pa3TBOPMMO MAclIo U BOjia

@ ITpomsHa Ha CKOPOCTTa Ha BBPTEHE HA TPEHH-
POBKa IaTPOHHMUK C IHaMETbP:

- C MaIr'bK IMaMeT’bp = BUCOKA CKOPOCT

- Tonsim fuameTBp = HUCKA CKOPOCT

.
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Beskrivelse og nummerering af maskinens organer
FIG. A & B
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Plade

Skruestik
Indstilling af plade
Pladens haldning
Spil
Remspaending

Hus til dorn
Hjelm til remskive
Dybdestop

0000000000006 0

Papkassens indhold
FIG. C

Samling af maskinen

1"‘3

Montering af kolonne
Montering af tandstang
Montering af hoved

0006086

Fastgerelse af maskinen

Maskinens virkemade

Opstart

Montering/afmontering af tilbeher
Pladens orientering

Brug af dybdestop

Hvordan man skifter hastighed

09800000608

Udfarelse af en boring

Maskinens indstillinge

@ Remmenes spaending

980
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Udskiftning af forbrugsartikler

I

@ Muligt tilbehar

@ -

Vedligeholdelse, anbefalinger og gode rad

@ Brug af velegnede tilbehgrsdele i god stand
sikrer en optimal virkemade
@ Smering af spindlen
@ For at undga rust skal de forarbejdede dele i
metal smgres ( plade, kolonne etc. )
@ Kontroller regelmaessigt remmenes tilstand
@ Under boring skal boret smgres med en vando-
plaselig olieblanding
@ skift hastighed rotation af borepatronen diame-
ter:

- Sma diameter = hgj hastighed

- Store diameter = lav hastighed
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Descrierea si identificarea organe
Comutator de siguranta
masa
Menghind
Reglare masa
Inclinare masa
Cabestan
Intindere curea
Carcasa mandrind
Carcasd scripete
Opritor de adancime
Afisaj digital
laserului
Sistem de iluminare
Lubrifiere
Inversor de sens

continutul cartonului
FIG. C

0000000000000

asamblarea masinii

@ Montare coloand
@ Montare cremalierd
@ Montarea capului

@ Fixarea maginii

functionarea masinii

Punerea in functiune

Montarea-demontarea accesoriilor
Orientarea mesei

Utilizarea limitorului de adancime
Cum se schimbad vitezele

09800000608

Realizarea unei perforari

Reglajele masinii

@ Intinderea curelelor

988
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mabilelor

@ Acesorii disponibile

@ -

intretinere, recomandari si sfaturi

@ Utilizarea de accesorii adaptate si in buna stare
reprezintd o garantie pentru functionarea optima

@ SLubrifierea axului

@ Pentru a evita ruginirea, lubrifiati partile metalice
uzinate ( masa, coloana,... )

@ Verificati cu regularitate starea curelelor

@ Lubrifiati varful burghiului in timpul perfordrii cu
un amestec de ulei solubil si apa

@ Schimbarea vitezei de rotatie a diametru mandrina:
- Viteza cu diametru mic = mare
-Viteza de diametru mare = mic
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OIVCAHNE 1 MAPKIPOBKA 3JIEMEHTOB MAIINHbI
FIG. A & B

3alMTHBIA BBIKIIOYATENb

|

Croma

Tucku

Perynuposka crona
Hakinon cromna
Kabecran

Harsxenne peMHst
Koxyx naTpona

Koxyx mkusa
OrpaHn4YnTENb IITyOUHbI
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Conep>kuMoe KOpoOKHu

FIG. C

Zusammenbau der Maschine

£ELE
S o ©
T I I
5 5 5
o o o
X X X
H W O
S <L 1
5 S 9
S & Ee
T & =
A 2 =
=g
o]
(¢}
e
=
S

e

Funktionen der Maschine
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3amyck

YcraHOBKa U CHSITHE NIPUHAJIEKHOCTEH
IToBopoT crona

Hcnonp3oBanue orpaHNIUTENS T1yOHHbBI
M3meHenne ckopocTu
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Caepinienne

Einstellungen der Maschine

@ Hatsoxkenue pemuei
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@A;

T

Auswechseln der VerschleiBteile
| FG.G_ |

@ HMCIOmHCCH IIPUHAJIC2KHOCTU

@ -

Reinigung und Wartung

@ Vicnonszosanme coorsercrByIOMIIX

1 HaXOJSIIIUXCSl B XOPOLIEM COCTOSIHUM
aKCeccyapoB ABIISIETCS TaDAaHTOM ONTHMATBEHOTO
yHKIMOHNpOBaHNS

@ Cmaska Baja

@ Bo n3bexanne KOppo3un, CMakbTe
00paboTaHHbIE METAJTMYECKUE YacTH (CTOI,
CTOVIKY H T.I. )

@ PerynsipHo npoBepsiiiTe COCTOSTHUAE PEMHEN

@ Ipu cBepieHnM cMa3bIBaliTe CBEPIIO CMECHIO
PacTBOPHMOrO Macja 1 BOJbI

@ W3meHenne cCKOpOCTH BpallleHus CBEpIIa
AMaMETPOM HaTpPOHA:
- Maunsb1ii auameTp = BbICOKast CKOPOCTh
- bonboil IuaMeTp = HU3Kask CKOPOCTh
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Makinenin organlarinin tasviri ve bulunmasi
Giivenlik anahtar1
Masa
Mengene

Masa ayart

Masa egimi

Ving

Kayis gerilimi
Kalip karteri
Makara kaputu
Derinlik payandasi

00000000000006008

Kartonun icerigi

FIG. C

makinenin montaji

@ Kolon montaji
Kremayer montaji

@
@ Kafa montaji
o4
®

Makine tespiti

Makinenin kullanigliligi

([ FG.E_ |
@ Caligtirma

Aksesuarlarin montaji-sokiilmesi

06

Masanin yonlendirilmesi
@ Derinlik dayanagmin kullanilmasi
@ Nasil hiz (vites) degistirmeli

080086

Bir delmenin gergeklestirilmesi

Makinenin ayarlari

Kayiglarin gerilimi

9006
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Tiiketim malzemelerinin degistirilmesi

@ Mevcut aksesuarlar

@ -

Bakim, tavsiyeler ve ogiitler

@ uygun ve iyi durumdaki aksesuarlarin kullanimi en
iyi isleyisin giivencesidir
Pimin greslenmesi

@ Paslanmadan kagimmak i¢in, islenmis metal
kisimlar1 gresleyin (masa, kolon,... )

@ Kayislarin durumunu diizenli olarak kontrol edin

@ Delme esnasinda matkap ucunu bir eriyebilir yag
ve su karigimi ile yaglayin

@ matkap capina aynanin donme hizi ayarla:
- Kiigiik capli = yiiksek hiz
- Biiyiik capl = diisiik hiz
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Popis a onaceni soucdsti stroje
Bezpecnostni vypinac
Stolu
Svérdk
Nastaven{ stolu
Uklon stolu
Svisly navijdk
Napnuti femene
Kryt sklicidla
Kryt kladky
Hloubkovy doraz

o)
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03]
Q@
05)
0c)
07)
og)
09
@
®
@
®
@
®
®

Obsah krabice
lfFG.c |

@ Montdz sloupku

@ Montdz ozubené tyce
@ MontaZ hlavy

@ Upevnéni stroje

Chod stroje

Spustén{

Montéz-demontaz prisluSenstvi
Orientace stolu

Pouziti hloubkové zardzky

Jak zménit rychlost

09800000608

Vrtani

sefizeni stroje

Napnuti femend
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‘ 111202-2-Manual-l.indd 38

Vyména komponentd

@ Prislugenstvi k dispozici

@ -

tidrzba, doporuceni a rady

@ Pouziti adaptovaného piislusenstvi v dobrém stavu
je zarukou optimélniho fungovéni

@ Mazani protahovaku

@ Kvili ochrané pfed rzi promazavejte opracované
kovové dily (deska, sloupek,...)

@ Pravidelné kontrolujte stav fement

@ Béhem vrtani promazdvejte vrtdk smési rozpus-
tného oleje a vody

@ Zména otécek priméru sklicidla:
- Maly primér = vysoka rychlost
- Velky primér = nizkd rychlost
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Popis a oznacenie stucasti stroj:
FIG. A & B

Bezpecnostny vypinac

stola

Svorka
Nastavenie stola
Naklonenie stola
Zvisly navijak
Napnutie remeria
Chréanic vretena
Kryt kotica
Hibkovy doraz

o)
02
03]
Q@
05)
0c)
07)
og)
09
@
®
@
®
@
®
®

Obsah krabice
lfFG.c |

@ MontdZ podpery

@ Montdz ozubeného hrebena
@ Montdz hlavice

@ Upevnenie pristroja

Montaz stroja

Spustenie

Montéz-demontaz prisluSenstva

008

Orientdcia stola
@ Pouritie hibkovej zardzky
@ Ako zmenit’ rychlost’

080086

Urobenie otvoru

Nastavenie stroja

@ Napnutie remenov

080
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Vymena komponentov

@ Prislugenstvo, ktoré je k dispozicii

@ -

Udrzba, odporicania a rady

@ Pouzitie adaptovaného prisluSenstva v dobrom
stave je zdrukou optimalneho fungovania

@ Mazanie apu

@ Aby ste predisli hrdzi, opracované kovové Casti
natierajte olejom (stol, podpera,... )

@ Pravidelne kontrolujte stav remenov

@ Mazanie pri prerezdvani lesa olejovou zmesou
rozpustnou vo vode

@ Zmena otacok priemeru skl'u¢ovadla:
- Maly priemer = vysokd rychlost’
- Vel'ky priemer = nizka rychlost’
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I

0'WoNN D'LN1a YV NadNN
@ ornrorax

@ -
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A gép alkotdelemeinek leirdsa és beazonositasa
Biztonsédgi kapcsold
Asztal
Satu
Asztal beallitas
Asztal d6lésszoge
Csorlédob
Ekszij feszesség
Tokmany védétok
Felvoné csiga véddlemez
Mélységi iitk6zd

4 0000000000000

doboz tartalma

FIG. C

A gép Osszeszerelése

@ Oszlop felszerelése
@ Fogasléc felszerelése

Fej felszerelése

gép mikodése

1‘

Beinditas

Tartozékok felszerelése - leszerelése
Asztal irdnya

Mélység-iitk6z4 haszndlata

Hogyan kell sebességet valtani

09800000608

Egy fiirds megvaldsitasa

oép bedllitdsa

1‘

Ekszijak feszessége
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Fogyodanyagok cseréj
@ Elérhets tartozékok

@ -

Karbantartds, javaslatok és tandcsok

@ A megfelels és j6 dllapotban 16v6 kiegészitsk
hasznélata garantdlja az optimalis miikodést

@ Ors6 kenése

@ A rozsddsodas elkeriilése érdekében kenje be a
megmunkdlt fémrészeket (asztal, oszlop, ...)

@ Rendszeresen ellendrizze az ékszijak dllapotat
@ Kenje be a furéfejet a fiirds sordn egy oldédé
olajbdl, és vizbdl késziilt keverékkel

@ Viltozds forgdsi sebességének a fiirétokmdany
atméroje:

- Kis dtmér6 = nagy sebességii

- Nagy atmér6jt = kis sebességii
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Opis in oznacitev sklopov strojz
Varnostno stikalo
Mize

Primez

Nastavitev mize
Nagib mize

Vitel

Napetost jermena
Ohi§je prebijala
Pokrov skripca
Mejnik globine

0000000000000

Vsebina kartona
FIG. C

Sestava stroj:

a

Montaza stebra

0]

@ MontaZa zobate verige
@ Montaza glave
Q@
05)

Pritrditev stroja

Funkcionalnost stroja

1‘

Vklop delovanja
Montaza-demontaza pribora
Usmerjenost mize

uporaba globinskega omejilca
Kako spremenimo hitrost

09800000608

Izdelava luknje

Nastavitve stroja

@ Napetost jermenov

988
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java potro$nih delov

| FG.G_ |
@ Razpolozljiv pribor

@ -

VzdrZevanje, priporocCila in nasveti

@ Uporaba ustreznih in neposkodovanih dodatkov je
jamstvo za optimalno delovanje.

@ Mazanje vretena

@ Da bi preprecili rjavenje, namazite kovinske dele (
miza, steber,...)

@ Redno preverjajte stanje jermenov

@ Med luknjanjem sveder namaZite z meSanico toplji-
vega olja in vode

@ Spreminjanje hitrosti vrtenja premer vaja Chuck:

- Mala premer = visoke hitrosti
- Velik premer = nizka hitrost
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Masina osade kirjeldus ja eristamine
FIG. A & B

Ohutusliiliti
Laua

|
i

Kruustangid

Laua reguleerimine

Laua kalde reguleerimine
Veorihma rull

Veorihma pinge
Perforaatori korpus

Rulli kate
Stigavusmoddik

0000000000000

FIG. C

masina kokkupanek

1|‘ia

Piisttala paigaldamine
Hammaslati paigaldamine
Puuripea paigaldamine

0006086

Seadme kinnitus

Masina funktsionaalsus

Kiivitamine

Lisavahendite paigaldus/eemaldus
Laua suunamine

Siigavustokke kasutamine

Kiiruse muutmine

09800000608

masina seaded

@ Rihmade pinge

988
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kuluvate osade asendamine

@ Olemasolevad lisaseadmed

@ -

hooldus, soovitused ja nouanded

@ Sobivate ja tervete tarvikute kasutamine on opti-
maalse funktsioneerimise garantiiks

@ Varda miédrimine

@ Roostetamise viltimiseks dlitage toodeldud metall-
pinnad (laud, piisttala, ...)

@ Kontrollige perioodiliselt rihmade olukorda

@ Puurimisel niisutage puuripead vees lahustuva o6li
ja vee seguga

@ Muuda poorlemiskiiruse drill padrun ldbimddduga:

- Viike 1abimoot = suur kiirus
- Suured 1d4bimdot = aeglasel kiirusel
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Masinas sastavdalu apraksts un uzsta

Aizvietot

Drosibas sledzis
Galda
Skravspiles

Galda noregul&Sana
Galda slipums
Kabestans

Siksnas spriegums
Caursitna karteris
Veltna parsegs
Galgjais atbalsts

o)
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03]
Q@
05)
0c)
07)
og)
09
@
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@
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@
®
®

@ Kolonnas montaza
@ Zobsiksnas montaza
@ Galvinas montaza

Masinas fiksacija

masinas funkcionalitate

o)
@
®
0]
05)
0c)
07)
jog]
09
@

Tedarbinasana

Aprikojuma montaZza — nonemsSana
Galda virziens

Dziluma atzimes izmantoSana

Ka mainit atrumu

Urbsana

asinas reguléSana

2 =<
4
=
w
=
=
w2
=
=3
9]
ag
=
3
w
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@ Pieejamais aprikojums

@ -

apkope, rekomendacij

@ Piemgrotu piederumu, kas ir laba stavoklT lietoSana
ir optimalas funkcion&$anas garants

@ Varpstas ieelloSana

@ Lai izvairitos no riisSanas, ieellot metaliskas dalas
(galds, kolonna,... )

@ Regulari parbaudit siksnu stavokli

@ UrbSanas laika ieellot urbi ar SkistoSas ellas un
adens maisTjumu

@ Maintt rotacijas atruma urbjpatronu diametrs:

- Mazas diametrs = atrgaitas
- Liela diametra = zems atrums
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raSymas ir masinos detali

FIG A&B
Apsauginis jungiklis
Stalo

Spaustuvas

Stalo reguliavimas

Stalo kampas

Suktuvas

Juostos jtempimas

Prakalo apsauginis gaubtas
Skridinio anga

Ilga atrama

o)
02
03]
Q@
05)
0c)
07)
og)
09
@
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@
®
@
®
®

Masinos surinkimas

Kolonélés montavimas

Krumpliastiebio montavimas

®
02}
@ Galvutés montavimas
D -
®

Masinos fiksacija

jungimas, greicio reguliavimas

Jjungimas

Daliy montavimas—iSmontavimas
Stalo kryptis

Kaupiamojo gylio panaudojima
Kaip pakeisti greitj

09800000608

GreZimas

Masinos reguliavimas

Juosty jtempimas
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jamyjy produkty pakeitimas

@ Pateikiamos dalys

@ -

PrieZitra, rekomendacijos ir

@ Priderinty priedy panaudojimas ir geras stovis yra
optimalus funkcionavimo garantas

@ Strypo tepimas tepalu

@ Kad nertudyty, pagamintas metalines dalis (stala,
kolonele, ...) iStepti tepalu

@ Reguliariai tikrinti juosty bukle

@ GreZiant, graztg iStepti tirpios alyvos ir vandens
miSiniu

@ Nustatyti sukimosi greitis apie greZimo skersmuo
Chuck:

- Mazo skersmens = greityjy
- Didelio skersmens = maZzu grei¢iu
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Tension et fréquence assignée: 3aganHoe HANPsIKEHHe M YaCTOTA:

Nominal frequency and power: Tahsis gerilimi ve frekansi:

Spannung und Frequenz: Stanovené napéti a frekvence:

Tensién y frecuencia fijada: Stanovené napiitie a frekvencia: N

Tensione e frequenza assegnata: 2¥PIN ITM NN, g

Tensdio e frequéncia fixa: Spoend! oisills skl b1

é Aangewezen spanning en frequentie: Névleges fesziiltség és frekvencia: t

OvopaoTik] Tom kol cuxwdmmTa: Napetost in dolo¢ena frekvenca: >

Napiecie i czestotliwos¢ przydzielona: KoncyMHpaHO HaNpeXXeHue U 4ecToTa : g

Jannite ja madratty taajuus: Miiratud pinge ja sagedus N

Angiven spénning och frekvens: Nustatyta jtampa ir dazZnis

Anfart spaending og frekvens: Noteiktais spriegums un frekvence.

Tensiune si frecventd de lucru:

Puissance assignée: 3aiaHHas MOIHOCTh:

Nominal power: Tahsis edilen giic:

Leerlaufdrehzahl: Stanoveny pfikon: €

Potencia fijada: Predpisany vykon: =

_ Potenza assegnata: AXPIN M2 (=}

||§|l. Poténcia assinada: Sgpoepd $503)) o
- Onbelast toerental: Névleges teljesitmény : N

OvopaoTik' M wox{ : Dolocena jakost: a

Predko$¢ na biegu jatowym: Koncymupana MOLIHOCT: ES

Teho: Miiratud véimsus. o

Angiven effekt: Nustatyta galia 3

Anfort styrke: Noteikta jauda

Putere de lucru:

Vitesse & vide: CKOpoCTh BpaleHns Ha X0JI0CTOM XOfy:

No-load speed: Bogalma hizi:

Drehzahl unbelastet: Rychlost naprdzdno: _

Velocidad vacia: Rychlost pri chode naprazdno: E

Velocita a vuoto: P mrnn £
@ Velocidade no vécuo: Bl g 8 soud! o

Leerlaufdrehzahl: Ures sebesség: S

Tax'vimra 070 KEV'0: Prosti tek: "?

Predko$¢ bez bcigzenia: Ckopoct Ha npa3uu 06opoTu: o

Tyhjékéyntinopeus Kiirus tiihikiigul S

Tomganghastighet: Tustio prietaiso greitis

Hastighed i ubelastet filstand: Tuk3gaitas atrums

Viteza in gol:
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=ll.

g1-16 mm

A

B 16

ey
B 0V =
i

E—

C

A=B16

B= 50 MM

C= 105 MM

D= o 46 MM

E= -

F= 270 / 355 MM
G= 185 x 290 MM
H= 700 MM

1=0 165 MM

N\

(
AN
q

Poids : Bec :
Weight : Agirlik :
Gewicht : Hmotnost :
Peso : Hmotnost’ :
O Peso : Spwn
Peso : oosd! <)
A Gewicht : Sily : o
Bépot, : Teza : (s
Masa : Teruio :
Paino : Raskus
Vikt : Svoris
Vaegt : Svars
Greutate :
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Porter des lunettes de sécurité :
Wear profective eyewear :
Schutzbrille tragen :

Llevar puestas gafas protectoras
Portare de gli occhiali di sicurezza :
Utilizar éculos de seguranca :
Draag een veiligheidsbril :
Doptare [lpooTaTevTid yuald :
Zaktadac okulary ochronne :

Kéytd suojalaseja :

Anvénd skyddsglasdogon :

Der skal benyttes sikkerhedsbriller :
Purtati ochelari de protectie :

Hanem,'re 3AaIMUTHBIC OYKH
Glivenlik gozlikleri takin :
Poozivejte bezpecnostni bryle :
Noste ochranné okuliare :

IN YN NYpa avMIN.

Bslas ol dae

Viseljen védészemiveget :

Nositi zas¢itna ocala :

Ha ce H3M0JI3BAT 3AIUTHA OYWJIA :
Kandke kaitseprille

Nesioti apsauginius akinius

Valkat aizsargbrilles

Porter un masque anti-poussiére:
Wear a dust mask :
Staubschutzmaske tragen :

Llevar puesta una careta de proteccién contra el po|vo :

Indossare una mascherina anti-polvere :
Utilizar uma méscara anti-poeira :

Draag een stofmasker :

XPAON TIPOOTATEVTIKA PXOKKX :
Zaktada¢ maske przeciwpytowa

Kaiytd pslysuojust :

Bar mask mot damm :

Der skal benyttes beskyttelsesmaske mod stev:
Purtati masca anti-praf :

Hapenbte pecnuparop :

Toza karsi maske takin :

Pouzivejte masku proti prachu :
Noste ochrann masku proti prachu :
IN YN NDIN AT NAP.

Dlopdd oalose ¢ 106 ud

Viseljen porvédé maszkot

Nositi zas¢itno masko proti prahu:
Ja ce M3M0/13Ba 3AIUTHA MACKA :
Kandke tolmumaski.

Dévéti respiratoriy

Valkat aizsarg masku pret putekliem

Porter une protection auditive:
Wear hearing protective equipment:
Gehérschutz tragen:

Llevar puesta una proteccién auditiva:
Portare una protezione uditiva:
Utilizar uma protecgéo auditiva:
Draag gehoorbeschermers:
Doptore [lpooTaTevTid akovoTukd
Zaktadac stuchawki ochronne
Kéytd kuulosuojaimia:

Bér horselskydd:

Der skal benyttes hareveern:

Purtati casti de protectie auz:

HaJIeHbTE CPEeCTBa 3ByK0B0]7l 3alMUThI.
Isitsel koruma aleti takin:

Pouzivejte ochranu sluchu:

Noste ochranné slichadla:

nymy nan 10 Y v

Tstod]! baus BisE el

Viseljen flilvédoét

Nositi zasito uses:

).'[a €e U3MO0JI3Ba CJIYXOBH 3allIMTHA CPEACTBa:
Kandke korvakaitset

Nesioti apsauga nuo triukSmo

valkat dzirdes aizsarglidzekli

Porter des gants :

Use rubber gloves :
Scchutzhandschuhe tragen :
Llevar guantes de proteccién :
Indossare i guanti di protezione :
Utilizar luvas de protecgéio :
Draag veiligheidshandschoenen :
XPAON TTPOOTATEVTIKWV YOVTLWV :
Uzywac rekawic ochronnych :
Kaytd suojakdsineitd :

Anvénd skyddshandskar :

Der skal benyttes handsker :
Purtati manusi :

Hapenbre nepyaTky :
Eldiven takin :

Noste rukavice :
Noste rukavice :

N HH2W Damn
s Gucd

Viseljen keszty( t
Nositi rokavice:

a ce M3M0JI3BAT NPeANa3Hi PHKABHIN
Kandke kindaid
Mavéti pirstines

Valkat cimdus
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Soumis & recyclage He BbibpacbiBaiTe B MyCOPHbIN ALLUK

Subjected to recycling Atmayiniz :

Sujeto a reciclaje Nevyhazujte je do bezného odpadu :

Sottoposti a riciclaggio Neodhadzovat :

Sujeitos & reciclagem mo5p Pt R
E Néo deite no lixo : Splaal g 1ads o, I

Niet wegwerpen : ne mecite1 X
W | Mnv v TreTéTe ; Ne odvrzite ga/jih vstran :

Nie wyrzucac : He ro usxebpnsiite :

Alg heitd pois luontoon : Arge visake seda minema :

Batteriet far inte kastas : Nemeétykite :

Bortkast det ikke: Nemest :

Nu le auncati :

FR-Recyclage des déchets:
Les outils, accessoires et leur emballages doivent suivre une voie de recyclage adaptée. Conformément aux directives Européenne

2002/96/CE et 91/157/CEE, les composants d'un produit doivent étre séparés, collectés, recYcIés ou éliminés en conformité avec les
réglementations environnementales en vigueur. Les appareils, batteries, piles, huiles, emballages devront étre déposés dans les systemes
d'élimination des déchets spéciaux tels que déchetteries. Renseignez vous auprés de votre commune pour connaitre I'organisme le plus
proche a méme de retraiter ou de collecter ces déchets.

EN-Waste recycling:
The tools, accessories and their packaging must use an appropriate recycling channel. In compliance with European Directives 2002/96/

EC and 91/157/EEC, a product’s components must be separated, collected, recycled or eliminated in accordance with the environmental
regulations in force. The appliance, batteries, oils and packaging must be deposited in the special waste elimination systems such as the
waste collection centres. Ask your commune for information on the nearest organisation in a position to reprocess or collect this waste

ES-Reciclado de los residuos:

Las herramientas, los accesorios y los envases tienen que sequir la via de reciclaje adecuada. En virtud de las directivas europeas
2002/96/CE y 91/157/CEE, los componentes de un producto deben separarse, recogerse, reciclarse o eliminarse de acuerdo con las re-
glamentaciones medioambientales vigentes. Los aparatos, baterias, pilas, aceites, envases deberan llevarse a los centros de eliminacion
de residuos especiales tales como los ecoparques. Pedir informacion al municipio par conocer el centro mas cercano apto para reciclar o
recoger dichos residuos.

IT-Riciclaggio dei rifiuti:

Gli apparecchi, i loro accessori ed imballaggi devono essere sottoposti ad un processo di riciclaggio alppropriato. In conformita con le di-
rettive europee 2002/96/CE e 91/157/CEE, i componenti di un prodotto devono essere separati, raccolti, riciclati o smaltiti in conformita
con le normative ambientali in vigore. Gli apparecchi, le batterie, le pile, gli oli, gli imballaggi dovranno essere conferiti nei sistemi di
smaltimento dei rifiuti speciali come le isole ecologiche. Informarsi presso il proprio comune per sapere qual € I'ente piu vicino in grado
di fare il trattamento o la raccolta differenziata di questi rifiuti

PT-Reciclagem do lixo:
As ferramentas, acessorios e suas embalagens devem seguir um canal de reciclagem adaptado. Conformemente as diretivas europeias

2002/96/CE e 91/157/CEE, os componentes de um produto devem ser separados, recolhidos, reciclados ou eliminados de acordo com
as regulamentacdes ambientais em vigor. Os aparelhos, baterias, pilhas, 6leos e embalagens deverao ser depositados nos sistemas de
eliminacao de detritos especiais, tais como unidades de triagem de detritos. Informar-se junto ao seu concelho municipal para conhecer
0 drgdo mais préximo habilitado a evacuar ou recolher estes detritos.
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Acoustic power level :
Schallleistungspegel :

Nivel de potencia acstica :
Livello di potenza acustica:
Nivel de poténcia acUstica:
Niveau akoestisch vermogen :

Poziom mocy akustycznej :
Kéytd suojalaseja :
Ljudstyrkeniva :

Lydstyrke :

Nivel putere acusticd :

Niveau de puissance acoustique :

2aOpn OvopasTikn OopiBov :

YPOBEHb MOLIHOCTH 3BYKA :
Akustik basing seviyesi :
Hladina zvukového vykonu:
Hladina zvukového vykonu:
JUDIPN MO MM

gerod ssmuse

a hangnyomds szintje :

Nivo akusti¢ne jakosti :
PaBunie na BuGpanun :
Helivoimsuse nivoo

TriukSmo lygis

AKustiskas jaudas Iimenis

76 dB (A)

Niveau de pression acoustique :
Acoustic pressure level :
Schalldruckpegel :

Nivel de presién acstica :
Livello di pressione acustica :
Nivel de presséo acistica :
Niveau akoestische druk :

S Opn OopiBovu :

Poziom mocy akustycznej :
Kaytd kuulosuojaimia:
Ljudtrycksniva :

Lydtryk :

Nivel presiune acusticd :

yPOBeHb AKYCTHY€CKOro NaBJIeHHs. :

Akustik basing seviyesi :
Hladina akustického tlaku :
Hladina akustického tlaku :
JDDIPN YND NN

st pod! b ol ssmose

A hangnyomds szintje :

Nivo akusti¢nega pritiska:
PaBHHuIe HAa aKYCTHYHO HAJISITAHE :
Helirdhu nivoo

Akustinio spaudimo lygis
Akustiska spiediena Iimenis

63 dB (A)

NIVEAU SONORE D'EMISSION:

Pression acoustique LpA poste opérateur
Incertitude

Puissance acoustique LWA
Incertitude

AVIDE

63 dB
3

76 dB
3

Valeurs déterminées suivant le code d'essai de I'annexe B de la norme EN 61029-1 avec emploi des normes de base 1SO 11201 et

1SO 3744.

Les niveaux de pression acoustique obtenus in situ dépendent:

- Des niveaux réels de la machine considérées, en prenant en compte les incertitudes déclarées;
- Du local et de I'installation de la machine. Préférez une piéce dont Iacoustique est plus feutrée. Evitez les piéces vide a grande

résonnance. Placez vous auprés d'une fenétre le cas échéant.
- Des outils montés, des piéces travaillées, des réglages choisis,...

111202-2-Manual-l.indd 51

23/10/2019 09:24



€

Conformité européenne
Conforms to EC standards :
CE-Konformitat :

Cumple con las directivas CE :
Conforme alle norme CE :
Conforme &s normas CE :
Voldoet aan de EG-normen :
S'vpdwvo pe Ta mp'oTUTTRL
Zgodno$¢ z normami CE :
EU-standardien mukainen :
EU-standardien mukainen :
Overholder EU standarderne :
Conform cu normele europene:

COOTBETCTBHE €BPONEICKHM CTAHAPTAM:
Avrupa uygunluk :

evropska shoda :

eurépska dohoda :

DYMPRNDIPNY NNRNN

Bgonsidl elboalad) Golks

evropska ustreznost :

eurdpai megfelelgség :

CBOTBETCTBHE C €BPONENCKHTE HOPMH :
Euroopa Liidu vastavusmirk

Europiniy normy atitikima

Atbilstiba Eiropas standartiem

Lire les instructions avant usage :
Read the instructions before use :

Vor Einsatz des Geréts Anweisung lesen :

Léase las instrucciones antes de usar :
Leggere le istruzioni prima dell’'uso :
Ler as instrucdes antes da utilizacgo :
Lees voor het gebruik de instructies :
AvafroTe Tl dmvel xpjoml :
Zapozna¢ sigz instrukcja przed uzyciem :
Lue ohijeet ennen kayttdd :

L&s anvisningarna fére anvéndning :
laes instruktionerne fer brug

Inainte de utilizare, cititi_instructiunile :

BuumarensHO ﬂquﬂTaﬁTe ciIenyromne NHCTPYKIHNH
Kullanmadan talimatlari okuyunuz :
Pozorné si prectéte ndsledujici pokyny :
Pred pouzitim si precitajte pokyny :
™Y N Dr

et eosldl Jod elade ed! 153!

hasznélat elott olvassuk el az utasitést :
Pred uporabo preberite ustrezna navodila :
IIpouerere ykazanusaTa 3a ynorpeoa :

Enne kasutamist lugege instruktsiooni

Pries naudojimg perskaityti instrukcija
izlasit instrukcijas pirms lietoSanas

Danger :
Danger :
Gefahr :
Peligro :
Pericolo :
Perigo :
Gevaar :
Kubvol :
Niebezpieczhestwo :
Vaara :
Fara :
Fare :
Pericol :

Onacno :
Tehlike :
Nebezpedi :
Nebezpecenstvo :
.20

e

Veszély :
Nevarnost:
Omnacnocr :
Oht
Pavojus
Bistamiba
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Plaques signalétiques - naamplaatjes - placas de identificacion -
placas de identificacao - targhette - machine labels

DP 16E

111202 C E
é =2 O e

230V ~ 50 Hz 350w X5 1-16 mm
620-2620 min” B16

— Q = - A=50 mm

= 5!“ fka\ T @ B=105 mm

0165 mm 185x290mm 15,6 Kg 700 mm (=046 mm
ber / numéro série :

FRANCE

111202-3-Sticker-E-01.indd 1 25/03/14 15:02:29

B s

111202-3-Sticker-E-02.indd 1 4/03/14  12:00:40

111202-Sticker-E-03.indd 1 4/03/14 12:01:35
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VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
DECLARATION DE CONFORMITE
KONFORMITASERKLARUNG
DECLARACAO DE CONFORMIDADE

OM OVERENSSTAMMELSE
Overensstemmelseserklzering

Declaratie de conformitate
apanusi COOTBETCTBHUS
UYGUNLUK BEYANI
Prohlaseni shody
Jlexsapanys 3a CbOTBETCTBUE C HOPMY

Ondergetekende,
Le soussigné,

Der Unterzeichner,
O abaixo assinado,

Verklaart hiermede dat,
Déclare par la présente que,
Erklart hiermit daf,

Declara pela presente que,
Forklarar hdrmed att
3asiBsiBa ¢ HACTOSIIIIOTO
erklzerer hermed, at

Declar prin prezenta c4,
HaCTOALLUM nonmepxnalo, qTO
Mevcut belgeyle beyan ediliyor ki,
timto prohlasuje, ze,

1T

DECLARACION DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
DECLARATION CONFORMITY

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
MAoworn cvpwpewoniocvpwpenonl
Vyhlasenie zhody

_mNan nanxn
8 Golbadlo ceooacd
Egyez6ségi nyilatkozat

Izjava o skladnosti

El suscrito,
Il sottoscritto,

The undersigned,

Christophe HUREL

q

FAR GROUP EUROPE
192 Avenue Yves Farge
37700 Saint-Pierre-des-Corps
FRANCE

Ninej podpisany

Undertecknad, Allekirjoittanut,
Jlomynognucanusit Ovrroyeypappévol
Undertegnede Nizsie podpisany
Subsemnatul, nvn DInNnNn,
S1, HIDKETOIHCABILINICS, U ) 1591 ¢ Gsad!
imzalayafw, Personne autorisée a constituer ° "&ﬁm
Nize podepsany, le dossier technique: Podpisani,

Declara por la presente, que,

Dichiare che,

) Declares that,

OOwiadcza niniejszym, ne
limoitetaan titen ettd,

AnMdver pe v Mapaloa

tymto vyhlasuje, ze

D Nl XN

3 sl laloeunl £ ovag

kijelentem, hogy a késziilék Izjavlja da,

Perceuse colonne / Drill press / Saulenbohrmaschine / Taladvo a columna / Trapano
a colonna / Furador a colonna / Kolomboormachine / H\extp. ko Ilepo oipogiko Tpumap
/ Wiertaka warstatowa / Pylvasporakone / Pelarborrmaskin / Craunonapna Gopmammna /
Sgjleboremaskine | Magind de géurit fixi | Kononxoeoe céepao / Siitunlu matkap | Sloupovd vrtacka | Stipovd vitacka
/ Stlpovd vitacka / ™D MTINY MNTEN [ sguixsl sasee w3 31/ Oszlopos fiirdgép | Stebrni vrtalnik | Seisupuur |

GreZimo stakliy stulpelis | Caurumu prese.

code
FARTOOLS / DPB 16E / 111202 / ZJ4113

In overeenstemming is met en Voldoet aan EG richtlijnen,
Est conforme et satisfait aux normes CE,

Den folgenden EU-Bestimmungen entspricht,
Respeita e estd em conformidade com as normas CE,
Overensstimmer med och uppfyller EG-standarder,
CBOTBETCTBA U OTTOBAPS €BPONEHCKATE HOPMH

er i overensstemmelse med og overholder EU standarderne
Este conform si satisface normele CE

MOJIHOCTBIO COOTBETCTBYET H YIOBJIETBOPSieT
TpedoBannsiM cranapros EC

CE sartlara uygundur,

odpovida normam ES.

2006/42/EC; 2014/30/EU
2011/65/EU 2015/863/EU

EN55014-1:2017

EN55014-2:2015

EN61000-3-2:2014 EN61000-3-3:2013
EN61029-1/A11:2010 EN 1SO12100:2010

Cumple con la directivas de la CE,

E conforme alle direttive CEE,

Complies with the EEC standards,

Odpowiada normom UE,

Tayttaa EU-vaatimukset,

Elvav odpppewvo kv avrallokpverar ata Tlgrulla CE
zodpoveda normam ES.

CE »)pnY Ny D'RNN

Ssosssldl sl 8¢ saze ssslep sl 3 Bolbs Hlgd! ol
kielégiti a CE szabvéanyok el6irasait.

Je v skladu z in izpolnjuje norme Evropske skupnosti.

Christophe HUREL,
Président Directeur Général
04/07/2018 /

Fait & Saint Pierre des Corps

%
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FR. GARANTIE

Cetoutil est garanti contractuellement contre tout vice de construction et de matiére, acompter de la date de vente a l'utilisateur et
sursimple présentation duticket de caisse.Lagarantie consistearemplacerles parties défaillantes. Cette garantie n'est pasapplicable
en casd'exploitation non conforme aux normes de I'appareil, ni en cas de dommages causés par des interventions non autorisées ou
par négligence de la part de I'acheteur. La garantie ne s'applique pas sur les dommages causés par une défaillance de l'outil.
DE. GARANTIE

Die Garantiezeit fiir dieses Gerat in bezug auf Konstruktions- und Materialfehler betragt It. Vertrag bei Vorlage des Kassenbons. Die
Garantieleistung bestehtim ErsatzschadhafterTeile. Die Garantie erlischt bei einen Einsatz des Geréts, der nicht normentsprechend
ist, bei Schaden, die auf unsachgemaBe Eingriffe zurlickzufiihren sind bzw. bei Nachlassigkeit seitens des Kaufers. Die Garantie
erstreckt sich nicht auf Schaden, die auf Fehlfunktionen des Gerats zurtickzufiihren sind.

IT. GARANZIA

Quest’attrezzo & garantito per contratto contro qualsiasi difetto di costruzione e di materia, a partire dalla data di vendita all’utente
e susemplice presentazione dello scontrino. La garanzia consiste nel sostituire le parti difettose. Questa garanzia non é applicabile
in caso di sfruttamento non conforme alle norme dell’ apparecchio, né in caso di danni causati da interventi non autorizzati o da
negligenza da parte dell’acquirente. La garanzia non si applica ai danni causati da un’avaria dell’attrezzo.

EN. GARANTEE

This tool is guaranteed, in writing, against any defectin manufacture or parts from the date of sale, upon simple presentation of the
sales slip. The guarantee is limited to the replacement of faulty parts. This guarantee is not applicable in the event of usage which is
notconformwiththeintended usage oftheapparatus, norintheeventofdamage caused by unauthorisedservicingornegligenceon
behalf of the purchaser. This guarantee does not apply to any damage caused by the failure of this tool.

ES. GARANTIA

Estaherramientasegarantizacontractualmente contratodo defectode construccionymateria,apartirdelafechadeventaal’'usuario
y sobre simple presentacion del recibo de caja. La garantia consiste en sustituir a las partes defectuosas. Esta garantia no es aplicable
en caso de explotacion no conforme alas normas del aparato, nien caso de dafios causados por intervenciones no autorizadas o por
negligencia por parte del comprador. La garantia no se aplica sobre los dafos causados por un fallo del herramienta.

NL. GARANTIE

Dit gereedschap heeft een garantie tegen constructiefouten en materiaaldefecten, die geldig is vanaf de aankoopdatum door de
gebruiker, op vertoning van de kassabon. De garantie betreft de vervanging van de defecte onderdelen. Deze garantie is niet van
toepassingindien hetapparaat nietvolgens de normen gebruiktis, nochin geval van schade veroorzaakt door oneigenlijk gebruik of
nalatigheid van de koper. De garantie is niet van toepassing op schade voortviriend uit een defect van het gereedschap.

PT. GARANTIA

Esta ferramenta tem uma garantia contratual contra qualquer defeito de construcao e de material, a partir da data de venda ao uti-
lizador e sobre simples apresentacao do taldo da caixa.. A garantia consiste em substituir as partes defeituosas. Esta garantia ndo é
aplicavelnocasodeexploragdondo conformeasnormasdoaparelho,nemem casodedanos causados pelasintervengdéesnaoautor-
izadas ou por negligéncia da parte do comprador. A garantia ndo se aplica para os danos causados por uma falha da ferramenta.
EL. Eyy'vnom

To epyahe'vo avt’'o d'eper aupBatik’n eyy'vnom yua ollowod nIlote eN'attwpa kataokevml all’o ™V nuepopnuia
[TI"oAmonl oto xp'mom. pe all\'n Ipook'opom ™ all’0”oeénl ayop'al. H eyy'vnom allotere’vtar att’o v
avTikat aotaon Tov eAaTtopatik wv Tpmp’ atov. H IHapo'voa eyy'vnom oev epapp’oletan o€ Ilep'ulwom xp'moml
wn o'vpewvnl pe ta Ip’otulla ™ ovokepn'nL. m oe Iep'dltwon {npi'al Hov ITpokA'mOnke all’o pwn eykekpi'evn
ell’epBaon 'm all'o ap’eNewa Tov ayopaot'n. H eyy'vnom "oev epapp’oletar ol {mui'el Ilov [Ipokakovvran all’o
BN afm Tou epyale’ov  Stavpo’t kevo'v Avxotnwo—Ilap’eppuopa

PL. GWARANCJA

Narz’dzie jest objte gwarancja na wszelkie wady konstrukcyjne i materialTowe, liczac od daty sprzeda“y u“ytkownikowi i po okaza-
niu paragonu kasowego. Gwarancja obejmuje wymian cz"Aci wybrakowanych. Gwarancja nie znajduje zastosowania w przypadku
u“ytkowania niezgodnegoznormamiurzadzenia,aniw przypadku szkéd spowodowanych dziaTTaniaminiedozwolonymilub zanie-
dbaniami ze strony nabywcy. Gwarancja nie obejmuje szkéd powstallych z powodu upadku urzadzenia.

SV. GARANTI

Detta verktyg har en avtalsenlig garanti mot konstruktions- och materialfel, fran och med tidpunkten for anvandarens inkdp och
genom uppvisning av kassakvittot. Garantin bestér i att ersétta de bristfalliga delarna. Denna garanti géller inte om anvandningen
intemotsvararapparatens standarder,inte hellervid skador somorsakasav ejtillatnaingreppeller pa grund avképarens vardsloshet.
Garantin galler inte forskador som orsakats av att verktyget fungerat bristfalligt.

FI. TAKUU

Téaman laitteen takuu on voimassa sopimuksenmukaisesti kattaen kaikki rakenne- ja materiaaliviat lukien ostopadivasta kassakuittia
vastaan.Takuusisaltaa viallisten osien korvaamisen.Takuu eikorvaa ohjeidenvastaista kdyttoa eika valtuuttamattomien henkildiden
kasittelysta tai ostajan huolimattomuudestaaiheutuneitavahinkoja.Takuueivastaa mydskaan toimintahairidista aiheutuneita vahi-
nkoja.

BU.TapaHl(ﬂﬂ

To3n MHCTPYMEHT € MOJ| AOrOBOpHA TapaHIUs Cpely BCSIKaKbB Ae(eKT B M3pa0oTKaTa U U3IOJI3BAHUTE MaTepHAIH,
CYMTAHO OT JlaTaTa Ha Mpofak6a Ha MOTPeOUTeNss H CaMo Cpelly NMpejcTaBsiHe Ha KacoBaTa Oenexkka.JapaHIMOHHOTO
oGciTyKBaHe ce ChCTOU B 3aMsiHa Ha fiepekTHHTE YacTi. HacrosiiaTa rapaHiust He € BaJIMHa KOraTo anaparbT ce H3I0MI3Ba
10 HAUWMH, HeChOTBETCTBAIL| Ha CTaHJapTa 3a paboTa ¢ Hero, KakTo ¥ B clIy4ail Ha IeTH, HAHECEHU OT HEOTOPU3MPAHH JINIA,
WITH BCIIEAICTBUE HA MPOSIBEHAa HEOPEXKHOCT OT CTPaHa MOTPeOUTEIs.

TapanmusiTa He TOKPHBA LIETH, IPOU3TEKIIN BCICACTBHE HA TEXHUUECKA HEU3IPABHOCT Ha amapara.
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DA. GARANTI

Dette vaerktgj er daekket af en garantikontrakt for konstruktions- og materialefejl, som gaelder fra kebsdatoen ved visning af

kassebonen. Garantien bestér i at udskifte de defekte dele. Garantien daekker ikke fejl opstaet som folge af anvendelse, som ikke

overholderstandarderneforapparatet, ellerskaderopstéetvedikkeautoriseredeindgrebellerslgsethedfrabrugerensside.Garantien

daekker ikke skader opstaet, fordi vaerktgjet har svigtet.

RO. GARANTIE

Acest aparat este garantat din punct de vedere contractual impotriva tuturor viciilor de constructie si de material, incepand de la

data vanzarii lui catre utilizator si la simpla prezentare a bonului de casa. Garantia consta in inlocuirea componentelor defecte.

Aceasta garantie nu se aplica in cazul exploatarii in alt mod decat cel recomandat de normele aparatului si nici in caz de stricaciuni

provocatedeinterventiineautorizate sauprinneglijentacumparatorului.Garantianuseaplicaasuprapagbelorcauzatedeodefectare

a aparatului.

RU. TAPAHTUA

JaHHoe u3penve obnagaet MMEKOWEN CUNY KOHTPAKTAa rapaHTuell, MOKPbIBAIOWEN BCE BO3MOXHble AedeKTbl

M3roTOBNEHNA M MaTepuana. FfapaHTWa BCTynaeT B CUAY C AaTbl NPOAAXMN U3L,e/1A NONb30BaTeN0, 1 3TOM0 ,0CTaTOYHO

COXPaHWUTb U NPeAbABUTL MOSYYEHHbIN B Kacce YeK. FapaHTUs 00A3bIBaeT U3roTOBUTENA 3aMeHUTb AedeKTHbIe YacTu

u3genna. B ciyyae He COOTBETCTBYIOLLErO HOPMaM MCMOMb30BAHMA U3AeNNA, HECAHKLMOHWPOBAHHOMO AeMOHTaxa

UMK PEeMOHTA UAN HebpexHoro obpalieHus AeiCTBUE rapaHTUW MpeKpawaetcs. [apaHTua He MOKpbIBaeT yiuepba,

BO3HMKLLEro B pe3ynbTaTe cboes B paboTe uzaenms.

TU. GARANTI

Bu arag, satis tarihinden itibaren, kullanicinin sadece vezne alindisini sunmasiyla tiim tretim ve malzeme hatasina karsi garantilidir.

Garanti eksik olan kisimlari degistirmek icindir. Bu garanti aracin sartlarina uygun olmayan isleme durumunda, izin verilmeyen

kullanimlardankaynaklananhasarlarda veyaalicininistegidurumundauygulanmaz.Garantimalzemenin bireksikliginden meydana

gelen bir zararda uygulanmaz.

CS. ZARUKA

Pro tento néstroj plati smluvni zaruka na vSechny vyrobni a materidlové vady od data prodeje uzivateli a na zakladé predlozeni

pokladniho bloku. Zaruka spociva ve vyméné vadnych casti. Tato zaruka neplati v pfipadé poutziti pfistroje, které neodpovida

normam, aniv pfipadéskodzpusobenych nepovolenymizasahy nebonedbalostize strany kupujiciho.Zérukase nevztahuje naskody

zplisobené zavadou nastroje.

SK. ZARUKA

Pretentonastrojplatizmluvnazarukanavsetky vyrobnéamaterialové chyby od datumu predaja uzivatelovianazaklade predlozenia

pokladni¢néhobloku. Zarukaspocivavovymene chybnych ¢asti.Tato zarukaneplativ pripade pouZitia pristroja, ktoré nezodpoveda

normam, aniv pripade $kéd spdsobenych nepovolenymizédsahmialebo nedbalostouzo strany kupujiceho.Zarukasa nevztahuje na

Skody sposobené poruchou nastroja
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HU. GARANCIA

Erre a szerszamra szerz6déses garanciat vallalunk barmilyen gyartasi és anyaghiba felmerilése esetére, a fogyasztd részére tortént

eladas napjatol szamitva, a pénztari blokk egyszerd felmutatasa ellenében. A garancia a hibas alkatrészek cseréjére terjed ki. Eza

garancianem érvényes, ha akésziiléket nem rendeltetésszertien hasznaltak, semilletéktelen beavatkozésok, vagy a vasarlé hanyag-

saga okozta karok esetén. A garancia nem fedezi azokat a karokat, melyeket a szerszam hibas mikodése okozott.

SL. GARANCUA

To orodje je zgarancijsko pogodbo zasciteno proti vsem napakam v izdelavi in v sestavnem materialu od datuma prodaje naprejin

ta velja ob predlozitvi blagajniskega racuna . Garancija velja za zamenjavo delov z napako. Ta garancija ne velja za uporabo orodja,

ki niv skladu znormami, predpisanimi za omenjeno orodje in za primere okvar, ki nastanejo zaradi nedovoljenih posegov na orodju

ali zaradi malomarnega rokovanja kupca. Garancija ne velja za $kodo, ki jo lahko povzroci okvara orodja.

ET. GARANTII :

See tooriist kuulub lepingu jérgi garantiiremonti arvestades alates milimise pdevast ja kassatseki alusel kasutajale kdigi konstrukt-

siooni- ja materjalivigade puhul. Garantii seisneb defektsete osade véljavahetamises. See garantii ei kehti aparaadi normide ebata-

valise eiramise puhul ega ostja poolt keelatud viisil kasutamisest voi hooletussejatmisest tulenevate kahjude korral. Garantii ei kehti

seadme defektidest pohjustatud kahjude puhul

LV. GARANTIJA :

Sis prietaisas yra uztikrinamas kaip itin geros kokybés, nuo jo pardavimo datos iki jo panaudojimo, ir jam yra suteikiamas garantinis

talonas. Garantijos metu galima pakeistiatsiradusius trumplalaikius gedimus. Si garantija netaikoma esant netinkamam naudojimui

ar nesilaikant reikiam Sio aparato vartojimo instrukcijy, tai pat paciam pirkéjui jj sugadinus. Garantija taip pat netaikoma, prietaisg

naudojant ne pagal paskirtj ir jj apgadinus

LT. GARANTIJA :

Sim darbarikam ir liguma noteikta garantija visiem defektiem, kas saistas ar konstrukciju un materialu, sakot ar pardo$anas datumu,

kad masinu pardod lietotajam un vienkarsi uzradot kases ¢eku. Garantija iek|auj bojato daju nomainu. Si garantija nav deriga, ja

aparats nav lietots saskana ar drosibas noteikumiem, ne gadijumos ja bojajumiradusies nesankcionétasiejauk$anas gadijumavaiarl

pircéja nolaidibas dél. Garantija nav deriga, ja bojajumi radusies darbarika defekta dél
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