NIROSTA® 4016

Materjal nr
Lihinimetused

Keemiline koostis
(massiprotsentides)

Tarnekujud

Mehaanilised
omadused
(PGiksuunalised
proovikehad)
toatemperatuuril
standardi EN

10 088-2 kohaselt
Minimaalsed
vaartused
korgemal
temperatuuril

Termiline
tootlemine

Fulisikalised
omadused

Pinnatootlusklass

Servade variant

1.4016 standardi EN 10 088-2 kohaselt

D (DIN/EN) X6Crl7

USA (ASTM) 430

Jaapan SUS 430

SRU 12 Ch 17
‘C Cr Mn

vahemalt |- 16,0

max 0,08 18,0 1,0

Laiad kuumvaltsitud ribad, laiad kiilmvaltsitud ribad, pikisuunas Idigatud ribad, I6igatud
plekid, imartoorikud, profileeritud detailid, tappisriba

Rpo,2 R Asgo
o/ _ m el
Mootmete vahemik (0’2,/° . (Témbetugevus) (F?urunerth
venivuspiir) N/mm? pikenemine)
N/mm? %
Kilmvaltsriba s<8mm > 280 220
Kuumvaltsitud riba s<13,5mm > 260 450-600 >18

Temperatuur, °C

100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

Rpo,2

' 220 215 210 205 200 195 190
(0,2%-venivuspiir) N/mm?
L68mutustemperatuur, °C |Kestus, min |Jahutamine |Struktuur

Ferriit (+ faasilised

770-830 ~ 5 paksuse mm kohta |Vesi/&hk Umberkristallumis-
struktuurid)
Tihedus, |Elastsusmoodul, kN/mm? Soojuspaisumistegur, 10° - K*
kg/dm® |temperatuuril vahemikus 20 °C kuni
20 °C | 100 °C | 200 °c| 300 °c | 400 °c | 100 °C| 200 °C | 300 °C| 400 °C | 500 °C
77 | 220 | 215 | 210 | 205 | 195 | 10,0 | 10,0 | 10,5 | 10,5 | 11,0
Lo . Elektritakistus
Soojusjuhtivustegur  [Erisoojusmahtuvus :
. o . o temperatuuril
temperatuuril 20 °C, |[temperatuuril 20 °C, o Magneetuvus
W/m - K i/kg - K 20°,
g Q- mm?/m
25 |460 0,60 [olemas

1D (lla),2H(Ila), 2B (llc), 2R (I d), 1/2 G (IV), 2 M

I6ikamata servad, I16igatud servad, iimardatud servad ndudmisel

Valjaandja: ThyssenKrupp Nirosta GmbH - 47794 Krefeld - www.nirosta.de



Vastupidavus kemikaalide
toimele

Tootlemine

Keevitamine

Kasutusjuhised

Meie triikises ,Chemische Bestindigkeit der NIROSTA® Stihle” (NIROSTA®
teraste keemiline vastupidavus) on toodud tabelid, mis annavad teavet
keemilise vastupidavuse kohta.

Kialmtoodeldavus (painutamine, daristamine, survetootlus,
siivavenitamine) oleneb suurel maaral materjali paksusest. Kilmvaltsitud
plekid ja ribad paksusega < 3 mm, mis on tanu Uhtlasele peeneteralisusele
suhteliselt hasti venitatavad, on hasti kilmtoddeldavad. Siiski tuleb olla
ettevaatlik pikisuunalisel valtsimisel. Nii tuleb nditeks hoiduda
valtsimissuunaga paralleelsest painutamisest teravnurga all. Painderaadius
peab olema vahemalt pleki kahekordne paksus. Kuna ferriitterased on
kiilmarabedad, peab vormtddtlemine toimuma vahemalt
toatemperatuuril. Termilisel to6tlemisel tekkinud muutevarvused voi
tagikihid mojutavad korrosioonikindlust. Need tuleb eemaldada
keemiliselt (nt s6ovitamise voi sd6ovituspastaga) voi mehaaniliselt (nt
lihvimise vGi jugatootlemisega klaasparlite voi raua- ja vaavlivaba
kvartsliivaga).

Loiketdotluse tingimused sarnanevad pehme legeerimata ehitusterase
(mille tugevus on u 500 N/mm?) korral kasutatavatega.

Instrumendid peavad olema valmistatud kvaliteetsest kiirldiketerasest voi
kdvasulamist.

NIROSTA® 4016 on poleeritav.

Keevitatavus
NIROSTA® 4016 on tinglikult keevitatav.

Vajalik on ndustamine.

NIROSTA® 4016 on kiilmvaltsitud materjalina tinu vastupidavusele ja heale
toodeldavusele laialdaselt kasutatav majapidamises soogiriistade,
pesumasinate ja kéogitehnika valmistamisel, sisearhitektuuris,
autotoostuses ja suurkddkide detailide tootmisel.



