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Kasutusjuhendi lugemiseks voltige palun esimene ja viimane leht lahti. 
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Kasutusjuhend 
Ketaslihvpink 
 
Lugupeetud klient! 
 
Ketaslihvpink PROXXON TG 250/E on 
kvaliteetne tööriist mitmesuguste materjalide 
täppislihvimiseks. Palun lugege läbi 
käesolevad ohutus- ja kasutusjuhised, et 
omandada tulemuslikud ja ohutud töövõtted. 
 
Ülevaade 
 
Seadme osad (joonis 1) 
1. Pöörlemissageduse regulaator 
2. Toitelüliti 
3. Töölaud 
4. Nurgapiiriku kinnituspolt 
5. Nurgapiirik 
6. Nurgapiiriku skaala 
7. Korpus 
8. Toitekaabel 
9. Tolmuärastuse ühendusotsak 
10. Töölaua kaldasendi kinnituspolt 
11. Töölaua kaldasendi skaala 
12. Osuti 
13. Kaitsekate 
14. Lihvimisketas koos abrasiivkettaga 
15. Jahutusseadme kinniti 
16. Jahutusvooliku otsak 

 
Seadme kirjeldus 
 
Ketaslihvpingiga saab täpselt lihvida 
mitmesuguseid materjale nagu puitu, värvilisi 
metalle, terast, plaste, korki, kummi ja klaasi. 
Klaasi ja muude materjalide vedelikjahutuseks 
vajaliku lisaseadme saab paigaldada kiiresti ja 
lihtsalt. Täpne pöörlemissageduse regulaator 
võimaldab lihvpinki hõlpsasti kohandada 
erinevate materjalide ja lihvimistingimustega. 
 
Täpselt töödeldud töölaud on valmistatud 
valualumiiniumist. Isekleepuvaid abrasiivkettaid 
on lihtne vahetada. Tasapinnaliseks töödeldud 
esipinnaga lihvimisketas toetub kahele 
kuullaagrile. 
 
Tehnilised andmed 
Lihvimiskiirus: 250...750 m/min 
Abrasiivketas: Läbimõõt 250 mm 
Suurim lihvimis-
kõrgus: 

135 mm 

Töölaua seadeulatus: kuni 15° ülespoole, 
kuni 45° allapoole 

Müratase: 72 dB (A) 
Vibratsioon: ≤ 2,5 m/s2 
Töölaud: 275 x 105 mm 
Mõõtmed: 330 x 280 x 230 mm 
  
Mootor:  
Pinge: 220...240 V, 50/60 Hz 
Energiakulu: 200 W 
 KB 15 min 
  
Kasutusest kõrvaldatud seade ei 
kuulu olmejäätmete hulka!  
 
Seadme koostamine 
 
1. Võtke ketaslihvpink pakendist välja ja 

veenduge, et kõik osad on olemas. 
2. Kinnitage seade kinnituspoltidega kindlale 

töölauale või alusele vastavalt joonisele 2. 
 
Töölaua kaldenurga näidiku paigaldamine 
1. Lõdvendage veidi kinnituspolti (10, joonis 

1) ja seadke töölaud (3) nurgiku abil 
lihvimisketta suhtes täpselt 90º nurga alla 
(joonis 6). Kinnitage kinnituspolt. 

2. Kontrollige osuti (12, joonis 1) asendit, 
vajadusel vabastage kinnituspoldid ja 
liigutage osuti skaala nullpunkti. 

 
Märkus. 

Enne täpset lihvimistööd tehke proovilihvimine. 
 



3. Lihvige puidutükki ja mõõtke selle nurka, 
vajadusel muutke töölaua (3, joonis 1) ja 
osuti (12) asendit. 

 
Abrasiivketta vahetamine 
 
Eemaldage abrasiivketas 
 

Ettevaatust! 
Tõmmake toitejuhtme pistik pistikupesast välja. 
 

Märkus. 
Abrasiivketta vahetamiseks tuleb kaitsekate 
eemaldada. 
 
1. Kui seadmel on jahutusvedeliku voolik, 

võtke see kaitsekatte otsaku (3, joonis 3) 
küljest lahti. Vabastage kinnituspoldid (1) 
ja eemaldage kaitsekate (2). 

2. Eraldage abrasiivketta serv nüri noa või 
peitli abil lihvimiskettast ja tõmmake 
abrasiivketas pooleldi lahti. 

 
Oluline! 

Ärge kahjustage lihvimisketast! 
 

Tähelepanu! 
Soojendage raskesti eemaldatavat 
abrasiivketast fööni või kuumaõhupuhuri abil. 
Eemaldage liimijäägid puhastuslahusti abil. 
Pidage meeles, et abrasiivketast ei tohi kunagi 
liiga kauaks lihvimisketta külge jätta, sest 
hiljem on seda raske eemaldada. 
Pange tähele ka abrasiivketta pakendil olevaid 
nõudeid. 
 
3. Pöörake lihvimisketast umbes 180º ja 

eemaldage ülejäänud ketas. 
 
Uue abrasiivketta paigaldamine 
 

Märkus. 
Enne uue abrasiivketta paigaldamist 
puhastage lihvimisketas korralikult. 
1. Eemaldage uue abrasiivketta tagaküljelt 

pool kaitsekilet. 
2. Sisestage abrasiivketta kaitsekilega pool 

töölaua ja lihvimisketta (joonis 4) vahele. 
 

Märkus. 
Abrasiivketta kinnitamist alustage lihvimisketta 
keskelt ja liikuge väljapoole. 
3. Paigaldage abrasiivketta ülemine pool 

lihvimiskettale täpselt õigesse kohta. 
4. Pöörake lihvimisketast umbes 180º ja eemal-

dage abrasiivketta teiselt poolelt kaitsekile ning 
kinnitage abrasiivketta teine pool. 

5. Paigaldage kaitsekate tagasi. 

 
Ketaslihvpingiga töötamine 
 

Oluline! 
Ohutuks ja täpseks töötamiseks tuleb 
tööpink korralikult kinnitada! 
Ärge jätke töötavat seadet järelevalveta. 
 
1. Käivitage ketaslihvpink. 
2. Seadke pöörlemissageduse regulaatori (1, 

joonis 1) abil sobilik pöörlemissagedus. 
3. Asetage toorik töölauale ning liigutage 

sujuvalt ja ettevaatlikult. 
4. Hoidke toorikut alati tugevalt töölaua 

vastas ja õrnalt abrasiivketta vastas. 
 

Märkus. 
Hea lihvimistulemuse saavutamiseks järgige 
palun järgmisi märkusi. 
 
1. Ärge koormake seadet üle! 
2. Ketaslihvpink on algselt kavandatud 

täpsete kaldenurkade lihvimiseks. Mida 
täpsemalt on toorik lõigatud, seda kiiremini 
ja lihtsamini saavutatakse täpsed 
kaldenurgad ja seda vähem kulub 
abrasiivkettaid vajaliku töö tegemiseks. 

3. Palun arvestage abrasiivketta 
lihvimiskiiruse erinevustega (joonis 6): 
seespool = väiksem kiirus 
väljaspool  = suurem kiirus 

4. Abrasiivketas pöörleb vastupäeva. 
Seetõttu lihvige ainult töölaua vasakul 
poolel. 

 
Oluline! 

Kasutage ainult laitmatus töökorras 
abrasiivketast. Vahetage kulunud 
abrasiivketas kohe välja. 
 
Kaldpinna lihvimine kallutatud töölaual 
 
1. Lõdvendage kinnituspolt (2, joonis 5) ja 

seadke töölaud soovitud nurga alla (nt 45º). 
2. Kinnitage kinnituspolt (2). 
3. Seadke nurgapiirik (1, joonis 5) asendisse 

„0“. 



 
Rõhtsalt asetatud töölaual 
 
1. Lõdvendage kinnituspolt (2, joonis 6) ja 

seadke töölaud rõhtasendisse (osuti näitab 
„0“). 

2. Kinnitage kinnituspolt (2). 
3. Seadke nurgapiirik (1, joonis 6) soovitud 

asendisse (nt 45º). 
 
Vedelikjahutussüsteem 
 
On soovitatav ja mõnikord lausa vajalik 
paigaldada lihvpingile vedelikjahutussüsteem 
(saadaval lisavarustusena), et lihvida rauda, 
terast ja värvilisi metalle aga ka kivi, plaate, 
keraamilist materjali ja klaasi. Lihvimisel tekkiv 
kuumus hajutatakse jahutusvedeliku abil ja 
seetõttu paraneb töödeldud pinna kvaliteet. 
 
Tolmuärastuse ühendus 
 
Tolmuvaba töökeskkonna tagamiseks on 
ketaslihvpingil tolmu ärastamiseks 
tolmuimejaliitmik. 
 

Oluline! 
Kui soovite korraga kasutada tolmuimejat 
(tolmuärastina) ja vedelikjahutust, veenduge, et 
teie tolmuimeja sobib vee imemiseks. 
 
1. Ühendage tomuimeja voolik 

ühendusotsakuga (9, joonis 1). 
2. Käivitage tolmuimeja. 
3. Käivitage ketaslihvpink ja lihvige toorikut. 

 
Puhastamine ja korrashoid 
 
Ketaslihvpink on konstrueeritud vähese 
hooldusvajadusega, kuid siiski on vaja seda 
korrapäraselt puhastada, et tagada pikk 
tõrgeteta kasutuskestus. 
 

Ettevaatust! 
Enne puhastamist ja hooldamist lahutage 
alati toitejuhtme pistik elektrivõrgust. 
1. Vaadake korrapäraselt, et toitekaablil ei 

ole vigastusi. 
2. Veenduge, et abrasiivketas on korralikult 

kinni ja heas töökorras, vajadusel 
vahetage abrasiivketas välja. 

3. Pärast iga kasutamist puhastage 
ketaslihvpink põhjalikult. 

 
 
Kasutuselt kõrvaldamine 
 
Palun ärge visake seadet olmejäätmete hulka! 
Seade sisaldab väärtuslikke materjale, mida 
saab taaskasutada. Kui teil on selle kohta 
küsimusi, pöörduge palun kohaliku 
jäätmekäitlusettevõtte või kohaliku 
omavalitsuse poole. 
 

EÜ vastavusdeklaratsioon 
 
Me kinnitame ja võtame endale kogu vastutuse, et 
see toode vastab järgmistele EÜ normidele: 
 
• EÜ madalpingedirektiiv 93/68/EMÜ 

DIN EN 61029-1/12.2003 
 
• EÜ elektromagnetilise ühilduvuse direktiiv 

2004/108/EÜ 
DIN EN 55014-1/09.2003 
DIN EN 55014-2/08.2002 
DIN EN 61000-3-2/09.2005 
DIN EN 61000-3-3/06.2006 

 
• EÜ masinadirektiiv 98/37 EMÜ 

DIN EN 61029-1/12.2003 
 
 
 
 
Dipl-ins Jörg Wagner 
 
22.08.2006 
 
PROXXON S.A. 
Seadmete ohutuse osakond 
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