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18 V MAX* PROFIILFREES
DCW620

HOIATUS! Lugege ldibi kéik selles juhendis leiduvad
hoiatused, juhised, joonised ja spetsifikatsioonid,
sealhulgas akut ja laadijat puudutavad jaotised
toariista originaaljuhendis voi eraldi akude ja
laadijate juhendis. Juhendite saamiseks votke (ihendust
klienditeenindusega (vt kdesoleva juhendi tagakilge).

Tehnilised andmed

DCW620
Pinge Voc 18V
Tiip 1
Tiihikdiqukiirus min” 11000-23000
Kolvikdik mm 70
Tera max labimadt mm 63
Padruni suurus mm 8/12
Kaal (ilma akuta) kg 3,62

Juhtmevaba juhtimise saatja

Sagedusala MHz 433
Max vdimsus (EIRP) mw 0,03

Miira- ja vibratsioonivadrtused (kolme telje vektorsumma) vastavalt standardile
EN62841-2-17:

Lpa (helirohu tase) dB(A) 738
Lua (helivoimsuse tase) dB(A) 84,8
K (antud helitaseme madramatus) dB(A) 25
Vibratsioonitugevus ay, p, = m/s* 44
Madramatus K = m/s? 1

Teabelehel esitatud vibratsiooni- ja/voi miratase on méddetud
vastavalt standardis EN62841 toodud standardkatsele ja seda
voib kasutada téoriistade vordlemiseks. Seda voib kasutada moju
esmasel hindamisel.

A HOIATUS! Avaldatud vibratsiooni- ja miratase puudutab
t6oriista pohirakendusi. Kui aga todriista kasutatakse muul viisil,
erinevate lisatarvikutega voi kui seda on halvasti hooldatud, voib
vibratsiooni- ja/voi miratase olla teistsugune. Sellisel juhul voib

vibratsiooni méju kogu tddaja kestel olla mdrkimisvddrselt tugevam.

Vibratsiooni ja miira méju hindamisel tuleb arvesse vétta ka seda
aega, mil t6driist on vdlja lilitatud véi toétab tihikdigul. See voib
mdrkimisvddrselt vahendada vibratsiooni kogu td6aja kestel.
Meddrake kindlaks tdiendavad ohutusmeetmed kasutaja kaitsmiseks
vibratsiooni ja/voi miira méju eest: todriistade ja tarvikute
hooldamine, kdte hoidmine soojas (puudutab vibratsiooni) ja
tédprotsesside korraldus.

EU vastavusdeklaratsioon
Masinadirektiiv ja raadioseadmete direktiiv

C€

DCW620

Profiilfrees

DEWALT kinnitab, et jaotises , Tehnilised andmed” kirjeldatud
tooted vastavad jargmistele nduetele:

2006/42/EU, EN62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022;
EN62841-2-17:2017.

Need seadmed vastavad ka direktiividele 2014/53/EL ja
2011/65/EL. Lisateabe saamiseks kontakteeruge DEWALTiga
alltoodud aadressil voi vaadake kasutusjuhendi tagakiiljel olevat
infot.

Allakirjutanu vastutab tehnilise toimiku koostamise eest ja on
vormistanud deklaratsiooni DEWALTi nimel.

Markus Rompel d/Z//
Asepresident tehnoloogia alal, PTE-Europe

DEWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,
65510, Idstein, Saksamaa

30.01.2024

VASTAVUSDEKLARATSIOON
MASINATE TARNIMISE (OHUTUSE) EESKIRJAD 2008 JA
RAADIOSEADMETE EESKIRJAD 2017

UK
CR

DCW620

Profiilfrees

DEWALT kinnitab, et jaotises , Tehnilised andmed” kirjeldatud
tooted vastavad standarditele:

Masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjad 2008; 2008/1597
(muudetud), EN62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022;
EN62841-2-17:2017.

Need tooted vastavad jargmistele Unendkuningriigi eeskirjadele
Raadioseadmete eeskirjad 2017, S.1.2017/1206 (muudetud).
Eeskirjad teatavate ohtlike ainete kasutamise piiramise

kohta elektri- ja elektroonikaseadmetes 2012, S.I. 2012/3032
(muudetud).
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Akud Laadijad / laadimisajad (minutites)***
GV A Kl | OB 00107 DI eI JEt b DGBITT OGS DGR DG
DBS6 1554 6020 108 | € 20 10 W % &% & @ % X
DBSH/G 185 9030 146 | 7+ a0 a0 a0 1 1 @ 75 B X
DBSIS 1554 120440 146 | 10 50 30 30 180 150 8 10 10 X
DBIST B8 15 0% | 2w & % » . »n_ n a2 &
DBIS2 18 40 061 | GUAD™ 185 10 100 G0 G456 600 60 10
DBISYBG 18 20 o4 | 0 % e 0 0 0 % 0 0 6
DBISHBIG 18 50 0 | JSA0T 0 150 10 75 7sl0 JSA0% 750 75 10
B8 B 13 0% | 2 60 & N »  »  »n  »n 2 4
DB 18 30 05 | & w0 % 0 45 45 #  &5 & @
DBIY 18 40 05 | € 15 10 0 @ e 60 @ 6 10
A R A R R R R A A
DEPSTBG 18 50 055 | 0 M0 10 0 75 6 % s 75 10

* Kuupdevakood 201811475B véi hilisem.
** Kuupdevakood 201536 véi hilisem.

*** Aku laadimisaegade maatriks on ainult juhiseks; laadimisajad séltuvad temperatuurist ja akude seisukorrast.

Lisateabe saamiseks podrduge alltoodud aadressil DEWALTi
poole voi vaadake kasutusjuhendi tagakaanel olevat infot.
Allakirjutanu vastutab tehnilise toimiku koostamise eest ja on
vormistanud deklaratsiooni DEWALTi nimel.

o

Karl Evans

Asepresident professionaalsete elektritooriistad alal, EANZ GTS
DEWALT UK, Meadowfield Avenue,

Spennymoor, DL16 6YJ,

Inglismaa

30.01.2024

©

Definitsioonid. Ohutuseeskirjad

Allpool toodud méératlused kirjeldavad iga marksona olulisuse
astet. Lugege juhend Idbi ja pddrake tahelepanu jargmistele
stimbolitele.

A\ OHT! Téhistab téendolist ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei
véldita, Ioppeb surma voi raskete kehavigastustega.

A HOIATUS! Téhistab voimalikku ohuolukorda, mis

Jjuhul, kui seda ei véldita, véib [6ppeda surma voi raskete
kehavigastustega.

A ETTEVAATUST! Tdhistab voimalikku ohuolukorda, mis
Juhul, kui seda ei véldita, véib [oppeda kergete véi méédukate
kehavigastustega.

NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu kehavigastustega, kuid
mis juhul, kui seda ei véldita, véib pohjustada varalist kahju.
A Tdhistab elektrilodgiohtu.

A Tahistab tuleohtu.

HOIATUS! Vigastusohu vihendamiseks lugege
kasutusjuhendit.

ELEKTRITOORIISTADEGA SEOTUD ULDISED
HOIATUSED

A HOIATUS! Lugege koiki selle elektritooriistaga kaasas
olevaid hoiatusi, juhiseid, jooniseid ja tehnilisi andmeid.
Koigi juhiste tdipne jdrgimine aitab vdltida elektrildogi, tulekahju ja/
voi raskete vigastuste ohtu.

HOIDKE KOIK HOIATUSED JA JUHISED TULEVIKU

TARVIS ALLES

Hoiatustes kasutatud moiste ,elektritdriist” viitab vorgutoitel
tédtavatele (juhtmega) ja akutoitel tédtavatele (juhtmeta)
elektritdoriistadele.
1) Toopiirkonna ohutus
a) Toopiirkond peab olema puhas ja korralikult
valgustatud. Korralageduse ja puuduliku valgustuse korral véivad
kergesti juhtuda 6nnetused.
b) Arge kasutage elektritooriistu plahvatusohtlikus
keskkonnas, nditeks tuleohtlike vedelike, gaaside véi tolmu
Idheduses. Elektritooriistad tekitavad sddemeid, mis voivad
pohjustada tolmu voi aurude stittimise.
¢) Hoidke lapsed ja korvalised isikud elektritooriista
kasutamise ajal eemal. Téhelepanu hajumisel voite kaotada
t6driista le kontrolli.
2) Elektriohutus
a) Elektritooriista pistikud peavad sobima pistikupesaga.
Arge muutke pistikut mis tahes moel. Arge kasutage
maandatud elektritooriistade puhul adapterpistikut.
Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad vihendavad
elektrilédgi ohtu.
b) Viiltige kokkupuudet maandatud pindadega, nagu
torud, radiaatorid, pliidid ja kiilmikud. Elektrild6gi saamise oht
suureneb, kui teie keha on maandatud.
¢) Viiltige elektritdériistade sattumist vihma véi niiskuse
kdtte. Elektritdoriista sattunud vesi suurendab elektrilé6gi ohtu.
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d) Kdsitsege juhet ettevaatlikult. Elektritoériista juhet ei
tohi kasutada selle kandmiseks, tombamiseks ega pistiku
eemaldamiseks vooluvérgust. Kaitske juhet kuumuse, 6li,
teravate servade ja liikuvate osade eest. Kahjustatud vdi sassis
Jjuhtmed suurendavad elektrilé6gi ohtu.

e) Kui tootate elektritooriistaga 6ues, kasutage
vdlitingimustesse sobivat pikendusjuhet. Vlitingimustesse
sobiva pikendusjuhtme kasutamine véihendab elektrilédgi ohtu.

f) Kui elektritooriistaga toétamine niiskes keskkonnas

on viltimatu, kasutage rikkevoolukaitsmega kaitstud
voolutoidet. Rikkevoolukaitsme kasutamine vihendab elektrilo6gi
ohtu.

3) Isiklik ohutus

a) Olge tihelepanelik, jilgige pidevalt, mida teete,

ning kasutage elektritoériista méistlikult. Arge kasutage
elektritooriista vdsinuna ega alkoholi, narkootikumide

véi arstimite méju all olles. Kui elektritdcriistaga todtamise

ajal tdhelepanu kas voi hetkeks hajub, véite saada raskeid
kehavigastusi.

b) Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati silmade
kaitset. Isikukaitsevahendid, nagu tolmumask, mittelibisevad
Jjalandud, kiiver ja korvaklapid, vdhendavad vastavates tingimustes
kasutamisel tervisekahjustusi.

c) Viltige tooriista ootamatut kdivitumist. Veenduge enne
tooriista iihendamist vooluvérku ja/véi aku paigaldamist,
et liiliti on vdljaliilitatud asendis. Kandes todriista, sorm Iilitil,
véi ihendades toiteallikaga téoriista, mille Iiiliti on tédasendis, voib
Jjuhtuda énnetus.

d) Enne elektritdariista sisseliilitamist eemaldage k6ik
reguleerimis- ja mutrivétmed. Toriista pdorleva osa kiilge
jdetud requleerimis- voi mutrivoti voib tekitada kehavigastusi.

e) Arge kiiiinitage. Seiske alati kindlalt jalgel ja hoidke
tasakaalu. Siis on voimalik ettearvamatutes olukordades téériista
paremini valitseda.

f) Kandke néuetekohast riietust. Arge kandke lehvivaid
roivaid ega ehteid. Hoidke juuksed ja riided liikuvatest
osadest eemal. Lehvivad riided, ehted ja pikad juuksed véivad
jddda liikuvate osade vahele.

g) Kuiseadmetega on kaasas tolmueemaldusliidesed ja
kogumisseadmed, siis veenduge, et need oleksid iihendatud
ja et neid kasutataks 6igesti. Tolmukogumisseadme kasutamine
véib vihendada tolmuga seotud ohte.

h) Hoolimata téériistade sagedasel kasutamisel
omandatud vilumusest ei tohi muutuda lohakaks ja eirata
té6ohutusnéudeid. Isegi hetkeline hooletus voib I6ppeda raskete
vigastustega.

4) Elektritooriistade kasutamine ja hooldamine
a) Arge koormake elektritéériista iile. Kasutage
kavandatavaks to6ks sobivat elektritooriista. Elektritooriist
tuleb tédga paremini ja ohutumalt toime ettendhtud koormusel.
b) /'l'rge kasutage elektritoériista, kui seda ei saa liilitist sisse
ja vdlja liilitada. Elektritéoriist, mida ei saa juhtida lilitist, on
ohtlik ja vajab remonti.

¢) Enne reguleerimist, tarvikute vahetamist ja tooriista
hoiulepanemist eemaldage elektritooriist vooluvérgust
ja/véi eemaldage aku, kui see on eemaldatav. Nende
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ettevaatusabindude rakendamine vihendab elektritodriista
ootamatu kdivitumise ohtu.

d) Kui elektritéériistu ei kasutata, hoidke neid lastele
kdittesaamatus kohas. Arge lubage téériista kasutada
inimestel, kes tdariista ei tunne véi pole lugenud seda
kasutusjuhendit. Oskamatutes kdtes on elektritodriistad ohtlikud.
e) Elektritodriistu ja tarvikuid tuleb hooldada. Veenduge,
et lilkuvad osad on éiges asendis ega ole kinni kiilunud,
detailid on terved ja puuduvad muud tingimused, mis
véivad méjutada tooriista tood. Kahjustuste korral laske
tooriista enne edasist kasutamist remontida. Paljude
dnnetuste pohjuseks on halvasti hooldatud elektriseadmed.

f) Hoidke léiketarvikud terava ja puhtana. Oigesti hooldatud,
teravate loikeservadega loiketarvikud kiiluvad vdiksema
téendosusega kinni ja neid on lihtsam juhtida.

g) Kasutage elektritdoriista, lisaseadmeid, loiketerasid
jms vastavalt kdesolevatele juhistele, vottes arvesse
téotingimusi ja teostatavat tééd. Tooriista kasutamine
mittesihtotstarbeliselt voib pohjustada ohtliku olukorra.

h) Hoidke kdepidemed ja haardepinnad kuivad, puhtad
ning vabad 6list ja mddretest. Libedad kdepidemed ja
haardepinnad ei véimalda ootamatutes olukordades t6driista
ohutult kdsitseda ja juhtida.

5) Akutooriista kasutamine ja hooldamine

a) Kasutage laadimiseks ainult tootja mddratud laadijat.
Uhele akule sobiv laadija voib teise aku laadimisel pohjustada
tuleohtu.

b) Kasutage toériistu ainult ettendhtud akudega. Teist tilipi
akude kasutamine voib pohjustada vigastus- ja tuleohtu.

¢) Kui akut ei kasutata, hoidke seda eemal kirjaklambritest,
miintidest, votmetest, naeltest, kruvidest jms
metallesemetest, mis véivad tekitada liihise. Aku klemmide
liihistamine voib pohjustada poletusi ja tulekahju.

d) Valedes tingimustes voib akust eralduda vedelikku.
Viltige sellega kokkupuutumist. Kokkupuute korral
loputage vastavat piirkonda veega. Kui akuvedelik satub
silma, tuleb po6rduda arsti poole. Akust eraldunud vedelik voib
pohjustada dirritust ja pbletusi.

e) Arge kasutage akupatareid véi téériista, mis on
kahjustunud véi iimber ehitatud. Kahjustunud voi muudetud
konstruktsiooniga akude kasutamisel voib esineda korvalekaldeid,
mis véivad loppeda tulekahju, plahvatuse véi vigastustega.

f) Kaitske akupatareid ja téoriista tule ja korge
temperatuuri eest. Kokkupuutel leekidega voi temperatuuriga lle
130 °Cvoib tagajdrjeks olla plahvatus.

g) Jdrgige koiki laadimisjuhiseid ja drge laadige
akupatareid ega tooriista vdljaspool juhistes mdrgitud
temperatuurivahemikku. VValesti voi viljaspool ettendhtud
temperatuurivahemikku laadimine voib kahjustada akut ja
suurendada tulekahju ohtu.

6) Tehnohooldus

a) Laske toériista korrapdraselt hooldada kvalifitseeritud
hooldustehnikul, kes kasutab ainult originaalvaruosi. Nii
tagate elektriseadme ohutuse.

b) Arge hooldage kahjustunud akupatareisid. Akupatareisid

tuleb lasta hooldada ainult tootjal voi volitatud teenusepakkujatel.
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Freeside ohutusnouded

a) Toestage toorik ja kinnitage see pitskruvidega voi muul
sobival viisil stabiilse aluse kiilge. Kui hoiate detaili kées voi
keha vastas, on see ebastabiilne ja voib pohjustada tdériista (le
kontrolli kaotamist.

b) Hoidke kiepidemed kuivad, puhtad ning vabad élist ja
maddiretest. See voimaldab t6driista paremini valitseda.

¢) Hoidke téoriista mélema kdega kindlas haardes, et
valitseda kdivitumisel tekkivat vddndereaktsiooni. T60 ajal
hoidke t6driista alati kindlalt kdes.

d) Hoidke kéed aluse kohal ja all olevast loikepiirkonnast
eemal. Arge sirutage kdtt mitte mingil pohjusel téodeldava
detaili alla. Hoidke freesitalda l6ikamisel kindlalt vastu detaili.

e) Arge kunagi puutuge tera vahetult pérast kasutamist.
Péletusoht, tera v6ib muutuda vdga tuliseks.

f) Enne kui freesi maha toetate, veenduge alati, et mootor
oleks tdielikult seiskunud. Kui t6driista maha toetamisel tera
ikka veel pédrleb, voib see pohjustada vigastusi voi kahju.

g) Enne mootori kdivitamist veenduge, et freesitera

ei puutu vastu téédeldavat detaili. Kui tera on mootori
kdivitumisel tooriku vastas, voib frees hiipelda, pohjustades kahju
voi kehavigastusi.

h) Loikeotsiku lubatud kiirus peab olema vihemalt vérdne
elektritéoriistale mdrgitud maksimaalse kiirusega. Kui
loiketerad tootavad nimikiirusest kiiremini, voivad need puruneda
Jja 6hku paiskuda.

i) Jélgige alati terade tootja soovitusi kiiruse kohta, kuna
méned tera konstruktsioonid néuavad ohutuse véi joudluse
tagamiseks kindlat kiirust. Kui te ei ole kindel diges kiiruses voi
kui teil tekib moni probleem, pdérduge tera tootja poole.

j) Arge kasutage seda téériista freesiteradega, mille
ldbiméét on iile 63 mm (2-1/2").

k) Hoidke konstantset l6ikesurvet. Liiga korge rohk voib
pohjustada mootori llekoormuse voi toorikut kahjustada.

/) Ldbiva like tegemisel jétke tooriku alla tera jaoks ruumi.
On oht loigata tooriku all olevaid esemeid.

m) Arge vajutage mootori tétamise ajal
vollilukustusnuppu. Seda tehes voite vollilukku kahjustada.

n) Veenduge alati, et téépinnal ei oleks naelu ega muid
kérvalisi esemeid. Naela riivamisel voib tera koos todriistaga
hiipelda.

0) Enne mootori kdivitamist tiihjendage téopiirkond
korvalistest esemetest.

p) Hoidke kdepidemed ja haardepinnad kuivad, puhtad
ning vabad élist ja mddiretest. See voimaldab tédriista paremini
valitseda.

q) Kasutage teravaid terasid. Niirid terad voivad surve all
pohjustada freesi 6igest suunast korvalekaldumist voi kinnijadmist.
r) Arge kasutage niirisid ega kahjustatud freesiterasid. Niirid
voi kahjustatud loiketerad pohjustavad suuremat hoordumist,
tekitavad tasakaalustamatust ja véivad kinni kiiluda.

s) ARGE LOIGAKE METALLI.

Muud ohud

Ka asjakohaste ohutusnéuete jargimisel ja turvaseadeldiste
kasutamisel ei saa teatud ohte valtida. Need on jérgmised.

« Kuulmiskahjustused.
- Ohkupaiskuvatest osakestest pohjustatud kehavigastuste oht.

« Péletushaavade oht, mida tekitavad kasutamisel kuumenevad
tarvikud.

« Pikemaajalisest kasutamisest pohjustatud kehavigastuste oht.
HOIDKE NEED JUHISED ALLES

Aku tiiiip

Kasutada voib jargmisi akupatareisid: DCB181, DCB182, DCB183,
DCB183B, DCB183G, DCB184, DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP034, DCBP034G, DCBP518, DCBP518G,
DCB546, DCB547, DCB547G, DCB548. Lisateavet leiate peatUkist
,Tehnilised andmed”.

Pakendi sisu

Profiilfrees

Airlock-tolmuimejaadapter

Tolmuliitmiku kate

Kilgpiire

Padrun, 8 mm

Padrun, 12 mm

Juhtpuks

Alusplaadi adapter

Laastukogur

Mutrivoti, 22 mm

Tsentreerimiskoonus

Tolmukork

Suur tolmukork, 50 mm

Li-ioonakupatarei (C1-, D1-, E1-, G1-, H1-, L1-, M1-,P1-,Q1-,

S1-,T1-, U1~ X1+, Y1-ja Z1-sarja mudelid)

2 Li-ioonakupatareid (C2-, D2-, £2-, G2-, H2-, L2-, M2-, P2-,Q2-,
S2-,T2-, U2-, X2-, Y2- ja Z2-sarja mudelid)

3 Li-ioonakupatareid (C3-, D3, E3, G3-, H3-, L3-, M3-, P3-, Q3-,
S3-, 13-, U3-, X3+, Y3- ja Z3-sarja mudelid)

1 Kasutusjuhend

MARKUS! N-sarja mudelitel pole akut, laadijat ega kohvrit

kaasas. NT-sarja mudelitel ei ole akusid ja laadijaid kaasas. B-sarja

mudelitel on Bluetooth®-akupatareid.

MARKUS! Bluetooth®-i sénamark ja logod on registreeritud

kaubamadrgid, mis kuuluvad ettevéttele Bluetooth®, SIG, Inc.,,

ja DEWALT kasutab neid litsentsi alusel. Muud kaubamargid ja

arinimed kuuluvad nende vastavatele omanikele.

« Veenduge, et tdoriist, selle osad ega tarvikud ei oleks

transportimisel kahjustada saanud.

- Votke enne kasutamist aega, et kasutusjuhend pohjalikult Iibi

lugeda ja endale selgeks teha.

iistal olevad margistused
Tooriistal on kasutatud jargmisi simboleid:

Enne kasutamist lugege kasutusjuhendit.
Kandke korvade kaitset.
Kandke silmade kaitset.

Nahtav kiirgus. Arge vaadake otse valguse suunas.

>OOJ
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Kuupdevakoodi asukoht (joonis B)

Valmistamise kuupdeva kood 48 koosneb 4-kohalisest
aastanumbrist, millele jargneb 2-kohaline nddala number ja
2-kohaline tehasekood.

Kirjeldus (joonis A)

A\ HOIATUS! Elektritéoriista ega selle tihegi osa ehitust ei tohi
muuta. See voib I6ppeda kahjustuste voi kehavigastustega.
1 Akupatarei

Akuvabastusnupp

Kaivituslaliti

Kiiruseldliti

Pohikdepidemed

Vertikaali lukustushoob

Kolvi vabastushoob

Tolmukork

Tolmutoru

10 Alusplaat

Vollilukustusnupp

12 Padrun

13 Mitme asendiga poordaluse tokis

14 Sigavuse piiraja latt/varras

15 22 mm mutrivoti

16 Siigavuse ndidik

17 Kérguse mikroreguleerimine

18 Lukustusnupu lliti

O 0 N OB~ WN

—
—

Ettendhtud otstarve
See frees on méeldud puidu, puidupohiste materjalide,

komposiitlaminaadi ja plastmassi professionaalseks freesimiseks.

See frees on méeldud nii soonte, servade, profiilide ja pilude
freesimiseks kui ka kopeerimiseks.

ARGE kasutage todriista niiskes keskkonnas ega tuleohtlike
vedelike voi gaaside ldheduses.

See on professionaalne elektritdoriist.

ARGE lubage lastel téoriista puutuda. Kogenematute kasutajate
puhul on vajalik juhendamine.

- Vadikesed lapsed ja nérk tervis. See seade ei ole moeldud
ilma jérelevalveta kasutamiseks vdikeste laste voi fusiliselt
norkade isikute poolt.

- Seade ei ole méeldud kasutamiseks isikute (sealhulgas laste)
poolt, kelle flitisilised, sensoorsed véi vaimsed voimed on
piiratud véi kellel puuduvad vajalikud kogemused, teadmised ja
oskused, vdlja arvatud juhul, kui neid juhendab nende ohutuse
eest vastutav isik. Lapsi ei tohi kunagi jatta selle seadmega
omapead.

KOKKUPANEMINE JA SEADISTAMINE

A HOIATUS! Et viihendada raskete kehavigastuste
ohtu, liilitage téériist enne seadistamist véi lisaseadmete
ja tarvikute paigaldamist ja eemaldamist viilja ning
eemaldage aku. Seadme ootamatu kdivitumine voib [oppeda
vigastustega.

A HOIATUS! Kasutage ainult DEWALTI akusid ja laadijaid.

Vertikaali lukustushoob (joonis C)
Vertikaali lukustushoob © voimaldab peatada freesitera
ettendhtud kérgusel.
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1. Vabastage langetusmehhanism, surudes Ulafreesi
vabastushoova 7 alla (vt joonist C).

2. Ulafreesi vabastushoova lahtihoidmiseks vajutage hoob alla,
kuni see kiopsatatusega kohale asetub.

3. Seadet saab lasta dles voi alla.
4. Tooriista langetusmehhanismi fikseerimiseks vabastage
vertikaali lukustushoob 6.

Padrunid (joonis D)

A HOIATUS! Ohkupaiskumise oht. Kasutage ainult otsikuid,
mille vars sobib paigaldatud padruniga. Véiksema varrega
otsikud ei kinnitu korralikult ja voivad t66 kdigus logisema
hakata.

A ETTEVAATUST! Arge kunagi pingutage padrunit, kui sellesse
ei ole eelnevalt paigaldatud freesitera. Tiihja padruni pingutamine,
kasvoi kdsitsi, voib seda kahjustada.

Freesiga on kaasas kaks padrunit 12

- 8mm

- 12mm

Padrunite paigaldamine/eemaldamine

1. Padruni 12 paigaldamiseks tuleb lukustada véll 35,
vajutades volli lukustusnuppu AT,

2. Kinnitage padrun volli kiilge ja pingutage padrunit kdsitsi,
keerates seda paripdeva.

3. Padruni eemaldamiseks vajutage vollilukustusnuppu ja
vabastage padrun, keerates seda vastupdeva.

MARKUS! Mutrivétme kasutamine padruni taielikuks
pingutamiseks voi Iddvendamiseks on vajalik ainult tera
paigaldamisel ja eemaldamisel. Vt jaotist,, Tera paigaldamine
ja eemaldamine”.

Tera paigaldamine ja eemaldamine (joonised A ja E)

A HOIATUS! Arge pingutage padrunit ilima terata.

A HOIATUS! Kasutage alati padruni ldbimdédule vastava
varrega terasid.

A HOIATUS! Arge kasutage iile 63 mm (2-1/2") suuruseid terasid.
A ETTEVAATUST! Tera eemaldamisel tuleb olla ettevaatlik,
et vdltida sormede I6ikamist. Freesiterade paigaldamisel ja
vahetamisel on soovitatav kanda kaitsekindaid.

Tera paigaldamine

1. Sisestage tera vars vahemalt kolmveerandi pikkuselt
padrunisse 12.

2. Volli 35 lukustamiseks vajutage vollilukustusnuppu @T.
MARKUS! Voimalik, et peate volli selle kinnitamiseks veidi
keerama.

3. Pingutamiseks keerake padrunit kaasasoleva 22 mm
mutrivotmega 15 vastupaeva.

4. Keerake padruni mutter kévasti kinni, et vltida tera
libisemist.

Tera eemaldamine

1. Volli 35 lukustamiseks vajutage véllilukustusnuppu A1
2. Vabastamiseks keerake padrunit 12" kaasasoleva 22 mm
mutrivotmega 15 paripdeva.

3. Keerake mutrivétit edasi, kuni padrun sulgub ja seejdrel

uuesti avaneb. See on torkekindel padruni vabastamise
mehhanism.
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4. Tera peaks niiud vélja libisema.
MARKUS! Iga kord, kui olete tera kasutamise Idpetanud,
eemaldage see ja hoidke seda kindlas kohas.

Mitme asendiga podrdaluse tokis (joonis F)

A HOIATUS! Mitme asendiga péordaluse tokist i tohi freesi
t66tamise ajal liigutada. Seda tehes satuvad kded Idikepeale liga
ldhedale.

Mitme asendiga podrdaluse tokis A3 piirab seadme allapoole
likumise kaugust. See koosneb kolmest eri pikkusega kruvist,
mille abil saab méérata I6ikestigavuse, piirates stigavuse
piiraja 14 liikumist.

1. Freesimisstigavuse reguleerimiseks valitakse pdordaluse
puhul sobiva pikkusega kruvi.

2. Kruvide 6igeks joondamiseks saab pddrdalust podrata
arretiiridega.

3. Freesimissiigavus maératakse stigavuse piiraja lati/varda ja
mitme asendiga poordaluse tokise koostoimes.

4. Kui tkski komplekti kuuluvatest kruvidest ei tundu soovitud
kérguse ldhedal, saab neid reguleerida, vabastades allosas

oleva kuuskantmutri ja keerates seejarel kruvi sisse- voi
véljapoole, et see oleks dige pikkusega. Pérast selle kruvi
reguleerimist pingutage kindlasti pdhja kuuskantmutrit 8 mm
mutrivotmega 19.

5. Jaotisest ,Freesimissiigavuse reguleerimine” leiate juhiseid
mitme asendiga pddrdaluse tokise kasutamise kohta.

Ulafreesi siigavuse reguleerimine (joonised A, C, F
jaP)

A HOIATUS! Vigastuste oht. Mitme asendiga poordaluse
tokist ei tohi freesi tootamise ajal liigutada. Seda tehes
satuvad kded loikepeale liiga Idhedale.

A\ HOIATUS! Et seade ei vdiljuks kontrolli alt, tuleb liikumist
piiravaid mutreid pingutada ALATI korraga. Tahtmatu
likumine v6ib takistada tera tdielikku tagasitombamist.

A\ HOIATUS! Et seade ei vdiljuks kontrolli alt, seadke
liikumist piiravad mutrid nii, et tera saab tommata tagasi
freesi talla sisse, detailist eemale.

A HOIATUS! Et vidhendada vigastuste ohtu, ARGE KUNAGI
reguleerige ega eemaldage tékestusmutrit. Mootor voib lahti
tulla, mille tagajdrjeks on kontrolli kaotamine.

A\ ETTEVAATUST! Frees liilitatakse sisse enne l6ikepea
langetamist toorikusse.

1. Vabastage langetusmehhanism, surudes ulafreesi
vabastushoova 7 alla. Suruge 6rnalt kahte pohikdepidet 5 ja
langetage frees alumisse asendisse, nii et tera puudutab ornalt
toorikut.

2. Lukustage langetusmehhanism, vajutades vertikaali
lukustushooba 6.

3. Vabastage sligavuse piiraja latt/varras 14, tommates
stigavuse piiraja lukustushoova 21 dles.

4. Lukake sugavuse piiraja latt/varras alla, mitme asendiga
poérdaluse alumise tokise 13 juurde.

5. Libistage stigavuse naidik 16 mooda stigavuse piiraja
latti/varrast alla, nii et selle lemine osa on stigavuse
reguleerimisskaalal 22 nulli juures.

6. Hoides stigavuse piiraja lati/varda Ulemisest, rihveldatud
osast, ltikake see les, nii et stigavuse ndidik oleks stigavuse
reguleerimisskaalal kohakuti soovitud I6ikestigavusega.

7. SUgavuse piiraja lati/varda paigalhoidmiseks vajutage
stigavuse piiraja lukustushoob alla.

8. Hoides mélema kdega kdepidemetest, vabastage
langetusmehhanism, surudes kolvi vabastushoova alla.
Langetusmehhanism ja mootor liiguvad dles. Kui frees on
langetatud, tabab suigavuse piiraja latt/varras mitme asendiga
poordaluse tokist, voimaldades freesil saavutada tépselt
soovitud sligavuse.

Kiilgpiirde paigaldamine (joonised H ja I)

1. Paigaldage juhtvardad 26 alusplaadile 10.

2. Libistage kiilgpiire 27 Ule juhtvarraste.

3. Kinnitage tiibpoldid 28 ajutiselt.

Kiilgpiirde reguleerimine (joonised A, H ja I)
1. Tommake materjalile 16ikejoon.

2. Langetage freesikelk, kuni freesitera puudutab toorikut.
3. Vajutage vertikaali lukustushooba @ ja piirake kelgu
tagasikdiku.

4. Asetage frees I6ikejoonele.

5. Lukake killgpiire 27 vastu toorikut ja kinnitage
tiibpoldid 228..

6. Reguleerige kiilgpiiret reguleerimisnupuga 29.. Freesitera
vdlimine I6ikeserv peab kattuma ldikejoonega.

7. Vajadusel vabastage kruvid 30 ja reguleerige liiste 31
soovitud pikkuse saavutamiseks.

Juhtpuksi paigaldamine (joonised A ja G)

Juhtpuksidel on koos $ablooniga oluline roll kujundite Idikamisel
ja vormimisel. Selle tooriistaga juhtpuksi kasutamiseks valige
alusplaadi adapter 47.

1. Paigaldage juhtpuks 24 kruvidega 25 alusplaadi

adapteri 47 kilge, nagu joonisel ndidatud.

2. Tsentreerige juhtpuks tsentreerimiskoonuse abil padruni 12
suhtes ja keerake alusplaadi kruvid kinni. Vt jaotist ,Alusplaadi
tsentreerimine”.

\

W Tolmu eemaldamine
Pliisisaldusega varvide ja teatud puiduliikide tolm voib
kahjustada tervist. Tolmu sissehingamine voib pohjustada
seadme kasutajal voi Idheduses viibivatel inimestel allergilisi
reaktsioone ja/voi hingamisteede haigusi.
Teatud tolmu, nagu tamme- ja p6dgitolmu, peetakse
kantserogeenseks, eriti seoses puidu tootlemisega.
Jargige asjakohaseid eeskirju, mis kehtivad teie riigis toodeldava
materjali kohta.
Tolmuimeja peab olema td6deldava materjali jaoks sobiv.
Tervisele kahjuliku voi kantserogeense kuiva tolmu imemisel on
vdga oluline kasutada M-klassi tolmuimejat.

Tolmueemaldusvooliku iihendamine (joonised 01
ja02)

A HOIATUS! Tolmu sissehingamise oht. Et vdhendada vigastuste
ohtu, kasutage ALATI néuetekohast tolmumaski.

A HOIATUS! Kasutage ALATI tolmueemaldusseadet, mille
konstruktsioon vastab kehtivatele eeskirjadele seoses puidu
freesimisel tekkiva tolmuga.

A ETTEVAATUST! Arge kasutage freesi ilma tolmukorgita, kui
frees ei ole ihendatud tolmueemaldusstisteemiga.
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Teie tooriistaga on kaasas tolmueemaldusvooliku adapter 34.
Enamiku tolmuimejate imivoolikud saab tihendada otse
tolmutoruga 9.

1. Sisestage tolmueemaldustoru adapter 34 tolmutoru 9
Ulaossa (joonis O1).

2. Uhendage tolmuimeja voolik 43
tolmueemaldusadapteriga 34, kasutades DEWALTi
kiirlukustusststeemi.

Juhuks kui tolmueemaldusstisteemi ei kasutata, on teie
tooriistaga kaasas tolmukate 45:.

3. Katke tolmutoru @ tolmukattega 45, et toriist oleks
hermeetiline (joonis 02).

MARKUS! Tolmueemaldusseadme kasutamisel jalgige, et
tolmuimeja ei jaaks ette ja et see oleks fikseeritud, nii et see
ei kukuks imber ega takistaks freesi voi tooriku kdsitsemist.
Tolmueemaldusvoolik ja toitejuhe tuleb samuti paigutada
nii, et need ei segaks freesi ega toorikut. Kui tolmuimejat
voi tolmuimemisvoolikut ei saa digesti paigutada, tuleb see
eemaldada.

SEADMEGA TOOTAMINE

A\ HOIATUS! Et vdhendada raskete kehavigastuste

ohtu, liilitage téériist enne seadistamist véi lisaseadmete
ja tarvikute paigaldamist ja eemaldamist vdlja ning
eemaldage aku. Seadme ootamatu kdivitumine voib [oppeda
vigastustega.

A ETTEVAATUST! Enne tdoriista iihendamist toiteallikaga
kontrollige, et liiliti oleks vdljaliilitatud asendis. Seadme
ootamatu kdivitumine voib I6ppeda vigastustega.

Kate dige asend (joonised A ja M)

A HOIATUS! Et vidhendada raskete kehavigastuste ohtu,
kasutage ALATI Giget hoideasendit, nagu joonisel ndidatud.

A\ HOIATUS! £t vihendada raskete kehavigastuste ohtu, hoidke
ALATI téériistast tugevalt kinni, et véiltida selle ootamatut likumist.
Kéte 6ige asendi korral on mdlemad kded pohikdepidemetel 5.

Juhtmevaba juhtimise funktsioon (joonis A)

A\ ETTEVAATUST! Lugege koiki todriistaga seotava seadme
kohta kdivaid hoiatusi, juhiseid ja spetsifikatsioone.

Tooriistal on juhtmevaba juhtimise Tool Control™ saatja, mis
voimaldab tédriista juhtmevabalt siduda teise juhtmevaba
juhtimissuisteemiga Tool Control™ seadmega, naiteks DEWALTi
tolmuimejaga.

Tooriista sidumiseks juhtmevaba juhtimise ststeemiga Tool
Control™ vajutage oma seadmel pikalt juhtmevaba juhtimise
stisteemi Tool Control™ sidumisnuppu ja kdivituslilitit 3. Teise
seadme margutuli annab teada, kui tdoriist on edukalt seotud.

Akupatarei paigaldamine ja eemaldamine (joonis B)

A\ ETTEVAATUST! Enne aku sisestamist kontrollige, et liiliti
oleks vdljaliilitatud asendis. Seadme ootamatu kdivitumine
voib loppeda vigastustega.

MARKUS! Parima tulemuse saamiseks veenduge, et akupatarei
oleks tais laetud.

Akupatarei paigaldamine

1. Joondage akupatarei ‘1 to0riista Ulaosas paiknevate
roébastega (joonis B).

2. Libistage see ro0bastele, kuni akupatarei asetseb kindlalt
seadmes, millest annab marku kidpsatus.
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Akupatarei eemaldamine

1. Vajutage aku vabastusnuppu 2 ja tdmmake akupatarei
tooriista kdepidemest valja.

2. Asetage akupatarei laadijasse.

Akundidik (joonis B)

Méningatel DEWALTi akupatareidel on ndidik, mille kolm rohelist
valgusdioodi nditavad akupatarei jdrelejadnud laetuse taset.
Ndidiku aktiveerimiseks vajutage pikalt akundidiku nuppu 20'.
Suttivad kolm rohelist valgusdioodi, ndidates jarelejagdnud
laetuse taset. Kui aku laetuse tase jaab alla kasutuspiiri, siis naidik
ei sttti ning aku tuleb uuesti tdis laadida.

MARKUS! Akunaidik on vaid akupatarei jdrelejadnud laetuse
nditaja. See ei ndita todriista funktsionaalsust ning nait
varieerub séltuvalt seadme komponentidest, temperatuurist ja
kasutusalast.

Kaivitusliiliti (joonis A)

A HOIATUS! Et vdhendada raskete kehavigastuste

ohtu, liilitage seade enne seadistamist voi lisaseadmete

ja tarvikute paigaldamist ja eemaldamist viilja ning
eemaldage akupatarei. Seadme ootamatu kdivitumine voib
l6ppeda vigastustega.

A HOIATUS! Enne mootori kdivitamist veenduge, et tera ei puutu
vastu téodeldavat pinda. Kui tera on mootori kéivitumisel tooriku
vastas, voib frees hiipelda, pohjustades kahju voi kehavigastusi.

1. Seadme sisselulitamiseks Itkake lukustushoob 46

alla péhikdepideme & alaosa suunas, seejdrel vajutage
kdivituslilitit 3. Pideva t66 jatkamiseks vajutage kaivituslilitit
voi lukustusnuppu 18

2. Seadme vdljalulitamine:

a. Kuilukustusnupp on sisse IUlitatud, vabastage lukustusnupp,
vajutades korraks paastiklilitit.

b. Kui lukustusliliti ei rakendu, vabastage kdivituslliti.
MARKUS! Enne kui freesi maha toetate, veenduge alati, et
mootor on tdielikult seiskunud. Kui t66riista maha toetamisel
tera ikka veel poorleb, voib see pohjustada vigastusi voi kahju.

Freesi kiiruse valimine (joonis A)

Freesi kiiruse valimiseks vaadake kiiruse valimise tabelit. Freesi
kiiruse valimiseks seadke kiirusel(liti 4 soovitud asendisse.

Sujuvkaivituse funktsioon

Selle langetatava alusega freesi elektroonika tagab sujuva
kdivituse, mis vdhendab mootori kdivitumisega kaasnevat
vddndereaktsiooni.

Kiiruseliiliti (joonis A)

A\ HOIATUS! Kui kiiruseliiliti lakkab t66tamast voi tootab
katkendlikult, Iopetage kohe seadme kasutamine. Viige see
parandamiseks DEWALT] tehase teenindusse voi DEWALTI volitatud
hooldusesindusse.

A HOIATUS! Jilgige alati terade tootja soovitusi kiiruse
kohta, kuna méned tera konstruktsioonid néuavad ohutuse
véi joudluse tagamiseks kindlat kiirust. Kui te ei ole kindel
diges kiiruses voi kui teil tekib moéni probleem, pddrduge tera tootja
poole.

Sellel freesil on kiiruseltliti @, millel on 7 kiirusevalikut
vahemikus 11000 kuni 23000 p/min. Kiiruse reguleerimiseks
keerake kiiruselulitit.

NB! Frees on varustatud elektroonikaga, mis jélgib ja sdilitab
l6ikamise ajal seadme kiirust. Vdikese ja keskmise kiirusega
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t66tamise korral takistab kiiruseldliti mootori kiiruse vihenemist.
Kui ootate kiiruse muutumist ja jcitkate mootori koormamist, voite
mootorit tilekuumenemise tottu kahjustada. Et vdltida todriista
kahjustamist, vdhendage l6ikestigavust ja/Voi etteandekiirust.

KIIRUSE VALIMISE TABEL*

Loum LIGIKAUDNE Kiirus
SEADISTUS

1 11000

2 13000

3 15000

4 17000

5 19000

6 21000

7 23000
* Selles tabelis esitatud kiirused on ligikaudsed ja mdeldud tiksnes orientiirina.
Frees ei pruugi todtada tépselt valikukettal madratud kiirusega.

MARKUS! Parema kvaliteedi tagamiseks tehke tihe suure 16ike
asemel mitu vdikest.

Freesi kasutamine (joonised A, J ja M)

A ETTEVAATUST! Frees liilitatakse sisse enne tera langetamist
toorikusse.

Ettevaatust!

« Liigne Ibikamine véib pohjustada mootori tlekoormust voi
raskusi téériista valitsemisel. Soonte I6ikamisel 8 mm (5/16")
ldbimodduga otsikuga ei tohi l6ikestigavus olla (he l6ike kohta
suurem kui 15 mm (19/32").

« 20mm (25/32") ldbimodduga otsikuga soonte l6ikamisel ei tohi
loikestigavus olla Gle 5 mm (3/16").

- Friti stigavate soonte l6ikamiseks tehke kaks voi kolm ldiget,
suurendades jdrk-jdrgult otsiku seadistust.

Ettevaatust!

« Pdrast pikaajalist todd véikesel kiirusel laske seadmel
Jjahutamiseks t66tada kolm minutit maksimaalse kiirusega
tuhikdigul.

Profiilfreesiga saab teha koiki tavalisi freesimistoid igat tlpi
puidul ja plastil:

- Soonte |6ikamine

- Astmete dikamine

- Suvendite I6ikamine

- Uuristamine

- Profiilfreesimine

MARKUS! Plastlaminaatidega kaetud paneelidel tohib kasutada
ainult karbiidotsaga terasid. Kéva laminaadi tétlemisel lahevad
terasest terad kiiresti nriks.

MARKUS! Kolvi parema libisemise huvides puhastage
langetusvardaid 36 sageli tolmust voi prahist, kasutades selleks
ainult KUIVA lappi. Kui langetamine ei toimu piisavalt sujuvalt,
maérige langetusvardaid kuiva Teflon™-maérdega.

1. Pdrast Iikestigavuse seadistamist kirjeldatud viisil asetage
frees nii, et otsik paikneks otse |6ikekoha kohal.

2. Langetage tdotav frees sujuvalt toorikusse. ARGE SURUGE
FREESI JOUGA ALLA.

3. Kui seade jouab eelseadistatud stigavuseni, vajutage
lukustamiseks vertikaali lukustushooba 6.

4. Kuiolete freesimise l6petanud, vajutage lukustuse avamiseks
kolvi vabastushoob 7 alla ja laske vedrul frees toorikust otse
vdlja tosta.

5. Freesi etteanne peab alati toimuma ldiketera podrlemisele
vastupidises suunas. Vt joonist J.

Loodusliku puidu tootlemine

A\ HOIATUS! Freesimisel tuleb freesimissiigavuse lukustushoob
alati lukustada.

Loodusliku puidu servade tootlemisel tuleb kdigepealt
freesida ristikiudu ja seejarel pikikiudu. Sel juhul korrigeeritakse
murdunud koht pikikiudu freesimisel.

Toolambi LED-tuled (joonised A ja S)

A ETTEVAATUST! Arge vaadake otse t66lambi suunas. See
voib pohjustada raskeid silmakahjustusi.

Padruni 12 korval on toolambi kaks LED-tuld 44.

1. Todlambi sisseltlitamiseks vajutage kdivituslulitit 3. Pdrast
toitelliti valjaltlitamist polevad téélambid veel 20 sekundit.
MARKUS! Tolamp on laheduses asuva tédpinna
valgustamiseks ning see ei ole méeldud kasutamiseks
taskulambina.

MARKUS! Kui té6lambid vilguvad, kontrollige aku laetuse
taset; aku voib olla tihjenemas. Kui need laetud akuga ikka veel
vilguvad, tuleb seade viia kontrollimiseks teenindusse.

Etteandesuund (joonis J)

A HOIATUS! Viltige vastupdeva l6ikamist (vastupidises suunas
kui ndidatud joonisel J). Vastupdeva l6ikamisel v6ib kontroll
kergemini kaduda, mis voib loppeda vigastustega. Kui on vaja
lbigata vastupdeva (nurga taga), tuleb olla ddrmiselt ettevaatlik,
et freesi valitseda. Tehke vdiksemaid Ibikeid ja eemaldage iga kord
minimaalselt materjali.

Etteandesuund on freesimisel vaga oluline ja sellest véib soltuda
t00 dnnestumine. Joonistel on kujutatud 6ige etteandesuund
mdnede tllpiliste 16igete puhul. Reeglina tuleb freesi ligutada
vélimise |6ike korral vastupdeva ja sisemise |6ike korral
paripaeva.

Toodelge materjali vdlisserva jargmiselt:

1. Toodelge ristldike pind suunaga vasakult paremale.

2. Toodelge kilge piki kiudu suunaga vasakult paremale.

3. Tehke ristldige teisel kiljel.

4. Viimistlege Ulejadnud serv piki kiudu.

Etteandekoormus

Suure koormuse méargutuli (joonis N)

Teie todriistal on suure koormuse mdrgutuli 39'. Kui suure
koormuse ndidiku valge kolmnurk vilgub, vahendage tooriista
kiirust.

Tera ei tohi puidu sisse tundiga liiga kiiresti, nii et mootor
aeglustub, ega liiga aeglaselt, nii et tera jatab puidu pinnale
poéletusjalgi.

MARKUS! Harjutage kiiruse hindamist, kuulates freesimisel
mootori haalt.

Pdorlemisvastane siisteem (joonis N)

Teie tooriistal on DEWALTi poorlemisvastane stisteem. See
funktsioon tajub tooriista liikumist ja Itlitab vajadusel téoriista
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vélja. Podrlemisvastase susteemi sisselulitamisel stttib punane
mérgutuli 40.

MARGUTULI TAHENDUS LAHENDUS

EI POLE Tooriist tootab  Jargige tooriista kasutamisel koiki hoiatusi
normaalselt. ja juhiseid.

PUNANE TULI Poorlemisvastane  Kui t6oriist on korralikult toestatud,
siisteem on vabastage paastik. Kui paastikut uuesti
aktiveeritud vajutatakse ja marqutuli kustub, todtab
(RAKENDATUD).  tdoriist tavaparaselt.

Langetamise jarjekord (joonis A)

A\ HOIATUS! Freesimisel tuleb freesimisstigavuse lukustushoob
alati lukustada.

1. Langetage ja lukustage mootorikelk, vajutades vertikaali
lukustushooba 6.

2. Tehke soovitud freesimistoiming.

3. Vajutage kolvi vabastushoob 7 alla — mootorikelk pddrdub
tagasi normaalasendisse.

Kiilgpiirdega freesimine (joonis H)

Kilgpiiret kasutatakse freesi juhtimiseks tooriku serva
too6tlemisel, serva profiilimisel, astmete |dikamisel voi soonte ja
pilude freesimisel tooriku keskel servaga paralleelselt.

Tooriku serv peab olema sirge ja asetsema otse.

Ribad 31 on reguleeritavad ja ideaalis tuleks need seadistada
nii, et tera molemale kiiljele jadks 3 mm (1/8") vahe.

Kiilgpiirde kasutamine (joonised A ja I)

A ETTEVAATUST! Veenduge, et té6asend oleks mugav ja sobival
t66korgusel.

1. Veenduge, et tiibpoldid 28 on tdielikult vabastatud. Likake
juhtvardad 26 alusplaati 10 ja kinnitage tiibpoldid.

2. Reguleerige peenreguleerimisnupp 29 vajalikule kaugusele
ja kinnitage tiibpoltidega.

3. Seejdrel langetage tera peaaegu toorikuni.

4. Peenreguleerimiseks vabastatakse tiibpolt ja reguleeritakse
kilgpiirde reguleerimisnuppu.

5. Asendi fikseerimiseks keerake tiibpolt kinni.

MARKUS! Reguleerimisnupu tiks péére vérdub 1 mm (3/64")
kilgetteandega.

6. Langetage tera vastu toorikut ja seadke tera korgus vajalikule
kaugusele. Vit , Freesimissiigavuse reguleerimine”.

7. Lulitage frees sisse ja kui tera on saavutanud taiskiiruse,
langetage tera érnalt toorikusse ja fikseerige langetatud asendis.
8. Sisestage piki toorikut, hoides kiilgsuunalist survet, et
kilgpiire ei kalduks tooriku servast eemale, ja suruge piki
sisekiilge allapoole, et véltida freesi imberminekut.

9. Kuiolete I6petanud, tostke frees Ules, kinnitage vertikaali
lukustushoovaga @ ja lulitage frees vdlja.

MARKUS! Laikamist alustades avaldage survet esikiiljele, kuni
tagumine kiilg jouab tooriku serva vastu.

MARKUS! Loike I6pus hoidke tagumist otsa jatkuvalt surve all,
kuni 16ige on I6pule viidud. See ei lase freesiteral tooriku otsas
sisse poorduda ja nurka dra ldigata.

Alusplaadi tsentreerimine (joonised A ja K)

Kui teil on vaja alusplaati requleerida, muuta voi

asendada, on soovitatav kasutada tsentreerimisseadet (vt
JValikulised lisatarvikud”). Tsentreerimist6driist koosneb
tsentreerimiskoonusest.

Alusplaadi reguleerimiseks jargige alltoodud juhiseid.

1. Vabastage alusplaadi kruvid 32 (kuid drge eemaldage neid),
nii et alusplaat ligub vabalt.

2. Sisestage tsentreerimiskoonus 42 labi alusplaadi ava
padrunisse 12 ja pingutage padrunit. See tsentreerib alusplaadi.
3. Kui tsentreerimiskoonus on paigas, kinnitage alusplaadi
kruvid.

MARKUS! Adapteri alusplaat tuleb tsentreerida ilma juhtpuksita.
Vtjaotist ,Juhtpuksi paigaldamine”.

Freesimissiigavuse peenreguleerimine (joonis P)
Stigavuse piiraja lati/varda 14 alumises otsas oleva kérguse
mikroregulaatoriga 17 saab teha vaiksemaid kohandusi.

1. Loikestigavuse vdhendamiseks keerake kérguse
mikroregulaatorit paripdeva (freesi tilaosast alla vaadates).
2. Loikestugavuse suurendamiseks keerake kérguse
mikroregulaatorit vastupdeva (freesi tilaosast alla vaadates).
MARKUS! Kérguse mikroregulaator (ks taispoére muudab
stiigavust umbes 1 mm (0,04") vorra.

Podrdaluse kasutamine astmeliste ldigete
tegemiseks (joonis F)

Kui vajaliku l6ikestigavuse saavutamiseks ei piisa Uihest I6ikest,
keerake mitme asendiga péérdaluse tokist A3 nii, et stigavuse
piiraja latt/varras 14 oleks esialgu kohakuti mitme asendiga
poordaluse kdrgema tokisega. Pdrast iga 16iget keerake mitme
asendiga poordalust nii, et siigavuse piiraja oleks kohakuti
lthema postiga, kuni saavutatakse I6plik Idikestigavus. Vt jaotist
~-Mitme asendiga péordaluse tokis”.

A\ HOIATUS! Mitme asendiga pdérdaluse tokist ei tohi freesi
t66tamise ajal liigutada. Seda tehes satuvad kded terale liiga
ldhedale.

Loikamine fikseeritud tallaga (joonised A, Cja M)
MARKUS! L 6ikestigavus on langetustalla vaikeolekus fikseeritud.
Langetuslukk néuab kasutaja sekkumist, et véimaldada
langetusmehhanismi vabastamine lukustamiseks.

MARKUS! Hoidke t6¢ ajal mélemast pohikdepidemest 5.

1. Frees lulitatakse sisse enne tera langetamist toorikusse.

2. Vajutage kolvi vabastushooba 7 ja langetage frees, kuni tera
jouab seadistatud stigavusele.

3. Kui soovitud stigavus on saavutanud, vabastage vertikaali
lukustushoob 6.

MARKUS! Vertikaali lukustushoova vajutamisel fikseeritakse
mootor automaatselt kohale.

MARKUS! Kui on vaja tugevamat survet, vajutage vertikaali
lukustushooba kéega.

4. Tehke I6ige.

5. Ulafreesi vabastushoova vajutamisel blokeeritakse
lukustusmehhanism, mis véimaldab freesitera toorikust
eemaldada.

6. Lulitage frees vélja.
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Tolmukork (joonised R1-R3)

Freesiga on kaasas tolmukork @, mis on méeldud 6hus lendleva
tolmu vahendamiseks, juhtides tolmu ja prahi kasutajast eemale.
Paigaldamine:

1. Asetage frees piisti, nii et alusplaat 10 toetub tasasele
pinnale.

2. Asetage tolmukork @ ldbi alusplaadi ava, asetades
tolmukorgi hinged 37 ja alusplaadi hingede avaused 41 (ihele
joonele.

3. Keerake tolmukork alla alusplaadiga tihele tasapinnale,

kuni tolmukorgi lapats 23 kldpsatab, fikseerides selle kohale
(joonis R1).

Eemaldamine:

4. Avamiseks vajutage tolmukorgi lapatsit 23 (joonis R2).

5. Keerake Ules hingede suunas ja eemaldage tolmukork
alusplaadi avast.

MARKUS! Tolmukork peab olema alati puhas ja paigaldatud.
MARKUS! Selle tériista valikvarustuses on suurem tolmukork
(50 mm) (joonis R3).

Laastkoguri adapter tolmu eemaldamiseks (joonised
Q1jaQ2)

Teie tooriistaga on kaasas servade I6ikamiseks méeldud
laastukoguri adapter, mis on méeldud tolmu ja laastude
tohusaks suunamiseks tolmuimejasse.

Paigaldamine:

1. Libistage laastukogur 33 alusplaadi 10 alumisele kiiljele,
kuni kuulete kiopsatust (joonis Q1).

Eemaldamine:

2. Pigistage laastukoguri adapteri mélemat kiilge, libistades
seda samal ajal alusplaadist eemale ja tdmmates seejérel alla
(joonis Q2).

HOOLDUS

Teie elektritooriist on méeldud pikaajaliseks kasutamiseks ja
selle hooldustarve on minimaalne. Et t6oriist teid pikka aega
korralikult teeniks, tuleb seda nduetekohaselt hooldada ja
korrapéraselt puhastada.

A HOIATUS! Et viihendada raskete kehavigastuste
ohtu, liilitage téériist enne seadistamist véi lisaseadmete
ja tarvikute paigaldamist ja eemaldamist vdlja ning
eemaldage aku. Seadme ootamatu kdivitumine voib [oppeda
vigastustega.

Laadija ja akupatarei ei vaja hooldust.

Maarimine
Teie elektritooriist ei vaja lisamaarimist.

Puhastamine (joonis M)

A HOIATUS! Elektrilodk ja mehaanilised ohud. Enne puhastamist
tuleb elektriseade toiteallikast lahti ihendada.

A HOIATUS! Ohutu ja téhusa to6 tagamiseks tuleb elektriseade
Jja ventilatsiooniavad hoida alati puhtad.

A HOIATUS! Arge kunagi kasutage téériista mittemetallist osade
puhastamiseks lahusteid ega muid kemikaale. Need kemikaalid
véivad nimetatud osade materjale nérgendada. Kasutage

ainult vee ja neutraalse seebiga niisutatud lappi. Viltige vedelike
sattumist téoriista sisse; drge kastke todriista ega selle osi vedelikku.
Kolvi parema libisemise huvides puhastage langetusvardaid 36
sageli tolmust voi prahist, kasutades selleks ainult KUIVA

lappi. Kui langetamine ei toimu piisavalt sujuvalt, madrige
langetusvardaid kuiva Teflon™-mdardega.
Ventilatsiooniavasid voib puhastada kuiva pehme metallivaba
harjaga ja/véi sobiva tolmuimejaga. Arge kasutage vett ega
puhastuslahuseid. Kandke nouetekohaseid kaitseprille ja
tolmumaski.

Valikulised lisatarvikud

A\ HOIATUS! Kuna muid tarvikuid peale DEWALTI pakutavate ei
ole koos selle tootega testitud, voib nende kasutamine kdesoleva
t6driistaga olla ohtlik. Et vidhendada kehavigastuste ohtu, tuleb
selle tootega kasutada ainult DEWALTI soovitatud tarvikuid.
Sobilike tarvikute kohta kiisige teavet mudjalt.

Aluse kinnituspunktid tarvikutele (joonis L)

Selle freesi aluses on kolm keermestatud auku 38, mille abil
saab selle kinnitada muude tarvikute kilge.

Keskkonnakaitse

Jadtmete sortimine. Selle siimboliga margistatud
tooteid ja akusid ei tohi kérvaldada koos
olmejadtmetega.

Seadmed ja akud sisaldavad aineid, mida saab
eemaldada ja taaskasutada, et vdhendada
toorainepuudust. Elektriseadmed ja akud tuleb ringlusse votta
vastavalt kohalikele eeskirjadele. Lisateavet leiate aadressilt

www.2helpU.com.

Laetav akupatarei

Seda pika tddeaga akut tuleb laadida, kui see ei anna enam
piisavalt voolu t6édel, mis varem kdisid kergelt. Aku kasutusea
[6pus tuleb see kérvaldada keskkonnandudeid arvestades.

- Laske akul taielikult tihjeneda, seejdrel eemaldage see
tooriista kiljest.

- Liitiumioonelemendid on taaskasutatavad. Viige need
edasimudjale voi kohalikku jddtmejaama. Kogutud akud
taaskasutatakse voi kdrvaldatakse néuetekohaselt.
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18 V MAKS.* |LEIDZIAMASIS FREZERIS

DCW620

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus siame vadove

pateiktus saugos jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas

ir specifikacijas, jskaitant skyrius apie akumuliatoriy
@ ir jkroviklj, pateiktus originaliame jrankio vadove

arba atskirame akumuliatoriaus ir jkroviklio vadove.
Vadovy galima paprasyti klienty aptarnavimo tarnybos (Zr. Sio
vadovo galinj puslapj).

Techniniai duomenys

DCW620
Jtampa VNS 18V
Tipas 1
Apsukos be apkrovos min.”" 11000-23000
[leidimo eiga mm 70
Maks. antgalio skersmuo mm 63
Movos dydis mm 8/12
Svoris (be akumuliatoriaus) kg 3,62

Belaidzio jrankio valdymo siystuvas

DaZnio juosta MHz 433
Maks galia (EIRP) mw 003

Triuk$mo ir (arba) vibracijos vertés (triasio vektoriaus suma) pagal EN62841-2-17:

Lo (skleidziamo garso slégio lygis) dB(A) 73,8
Lwa (qarso galios lygis) dB(A) 84,8
K (nustatyto arso lygio neapibréztis) dB(A) 25
Vibracijos emisijos verté ay, , = m/s? 44
NeapibréZtis K = m/s? 11

Cia nurodytas vibracijos ir (arba) skleidziamo triukimo lygis
iSmatuotas atsizvelgiant j standartinj bandymo metoda, pateikta
EN62841, todel jj galima naudoti jrankiams tarpusavyje palyginti.
Be to, jj taip pat galima naudoti preliminariam vibracijos poveikiui
jvertinti.

A SPEJIMAS! Deklaruotasis vibracijos ir (arba) triuksmo ir
emisijos lygis kyla naudojant jrankj pagrindiniams numatytiems
darbams atlikti. Taciau, jei iuo jrankiu atliekami kiti darbai,
naudojami kiti priedai arba priedai prastai priZidrimi, vibracijos ir
(arba) triuksmo emisija gali skirtis. Dél to gali labai padidéti poveikis
pervisq darbo laikg.

Vertinant vibracijos ir (arba) triuksmo poveikio lygj per tam tikrq
darbo laikotarpj, reikia atsizvelgti ir | laikg, kai jrankis iSjungtas arba
kai jis veikia, bet juo faktiskai neatliekama jokio darbo. Dél to gali
gerokai sumazéti poveikis per visq darbo laikq.

Imkités papildomy saugos priemoniy, kad apsisaugotuméte nuo
vibracijos ir (arba) triuksmo poveikio, pvz.: tinkamai prizidarékite
jrankj ir jo priedus, laikykite rankas Siltai (atsizvelgdami j vibracijq),
planuokite darbq.

EB atitikties deklaracija
Masiny direktyva ir radijo rysio jrangos direktyva

C€

DCW620

ileidziamasis frezeris

DEWALT pareiskia, kad skyriuje Techniniai duomenys aprasyti
gaminiai yra sukurti laikantis toliau nurodyty reikalavimy ir
standarty:

2006/42/EB, EN62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022;
EN62841-2-17:2017.

Sie gaminiai taip pat atitinka direktyvas 2014/53/ES ir 2011/65/ES.
Del papildomos informacijos prasome kreiptis j DEWALT toliau
nurodytu adresu arba zidrékite j vadovo pabaigoje pateikta
informacija.

Toliau pasirases asmuo yra atsakingas uz techninio dokumento
sukarima ir pateikia $ig deklaracija DEWALT vardu.

Markus Rompel M
Technikos viceprezidentas, PTE Europa

DEWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,

65510, Idstein, Vokietija

30.01.2024

ATITIKTIES DEKLARACIJA
MASINY TIEKIMO (SAUGOS) REGLAMENTAS, 2008 M.
IR RADIJO JRANGOS REGLAMENTAS, 2017 M.

UK
CR

DCW620

ileidziamasis frezeris

DEWALT pareiskia, kad skyriuje ,Techniniai duomenys” aprasyti
gaminiai yra sukurti laikantis toliau nurodyty reikalavimy ir
standarty:

Masiny tiekimo (saugos) reglamentas, 2008 m., S.I. 2008/1597
(su pakeitimais), EN62841-1:2015+AC:2015+A11:2022,
EN62841-2-17:2017.

Sie gaminiai atitinka $iuos JK Reglamentus

Radijo jrangos reglamentas, 2017 m., S.I,, 2017/1206

(su pakeitimais).

Reglamentai dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo

elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo 2012 m.,
S.1.2012/3032 (su pakeitimais).
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Akumuliatoriai Jkrovikliai / jkrovimo trukmé (minutémis)***
@i v A Swislg | D014 DBIOT D oceis (YL ociis 0BT DGBIIS DCBIS2  DCBIIS
DBS6  18/% 60/20 108 | € 20 10 W % &% 4 @ % X
DBS/G 18/5 90/30 146 | 7+ a0 a0 a0 1* 0 @ 75 By X
DBSS  18/5 120/40 146 | 10 50 30 30 180 10 8 10 10 X
DBI8 8 15 0¥ | 2 w4 3 »n 2 2 n 0 &
DBIS2 18 40 061 |60/40% 185 10 100 60 60/45 60/40% 60/40% 6 10
DBISYBG 18 20 o4 | 0 % e 0 0 0 % 0 0 6
DBI4BIG 18 50 O&2 |75/0 0 10 0 75 T5/60% J5/50% 75/ 75 150
B8 B 13 0% | 2 60 & N »  »  »n  »n 2 4
DB 18 30 05 | & w0 % 0 45 45 #  &5 & @
DBIY 18 40 05 | € 15 10 0 @ e 60 @ 6 10
A R A R R R R A A
DEPSTBG 18 50 055 | 0 M0 10 0 75 6 % s 75 10

*Datos kodas 201811475B arba naujesnis
**Datos kodas 201536 arba naujesnis

***Akumuliatoriaus jkrovos trukmés matrica pateikta tik informacijai; jkrovos trukmé gali skirtis atsizvelgiant j temperaturq ir

akumuliatoriy bakle.

Dél papildomos informacijos prasome kreiptis j DEWALT toliau
nurodytu adresu arba Zr. vadovo pabaigoje pateikta informacija.
Toliau pasirases asmuo yra atsakingas uz techninio dokumento
sukdrima ir pateikia $ig deklaracijg DEWALT vardu.

-

Karl Evans

Profesionaly elektriniy jrankiy EANZ GTS skyriaus viceprezidentas
DEWALT UK, Meadowfield Avenue,

Spennymoor, DL16 6YJ,

Anglija

2024-01-30

SPEJIMAS! Norédami sumazinti susiZeidimo pavojiy,
perskaitykite $j vadovq.

ApibréZimai. Saugos rekomendacijos

Toliau pateiktos apibréztys apibadina kiekvieno signalinio
zodelio grieztuma. Perskaitykite vadova ir atkreipkite demesj
j Siuos simbolius.

A PAVOJUS! Nurodo tiesiogine pavojingq situacijq, kurios
neisvengus bus sunkiai ar net mirtinai susiZalota.

A SPEJIMAS! Nurodo potencialiai pavojingg situacijq, kurios
neiSvengus galima sunkiai ar net mirtinai susizaloti.

A ATSARGIAI! Nurodo potencialiq pavojingq situacijq, kurios
neisvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai susiZaloti.
PASTABA. Nurodo su susizalojimu nesusijusiq situacijq, kurios
neisvengus galima apgadinti turtq.

A\ Reiskia elektros smugio pavojy.

A Reiskia gaisro pavojy.

BENDRIEJI JSPEJIMAI DEL ELEKTRINIO JRANKIO
SAUGOS

A |SPEJIMAS! Perskaitykite visus su siuo elektriniu jrankiu
pateiktus saugos jspéjimus, nurodymus, iliustracijas
ir specifikacijas. Jei nesivadovausite visais toliau pateiktais
nurodymais, galite gauti elektros smugj, sukelti gaisrq ir (arba)
sunkiai susizeisti. .

ISSAUGOKITE VISUS JSPEJIMUS IR NURODYMUS

ATEICIAL

Sqvoka elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose reiskia j
maitinimo tinklq jungiamaq (laidinj) arba akumuliatoriaus
maitinamgq (belaidj) elektrinj jrank;.
1) Darbo vietos sauga
a) Pasirdapinkite, kad darbo vieta baty Svari ir gerai
apsviesta. UZgriozdintos ir tamsios vietos daZnai tampa
nelaimingy atsitikimy prieZastimi.
b) Nenaudokite elektriniy jrankiy aplinkoje, kur gali kilti
sprogimas, pvz., kur yra liepsniyjy skysciy, dujy arba dulkiy.
Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, nuo kuriy gali uZsidegti dulkés
arba garai.
¢) Dirbdami su elektriniu jrankiu, neleiskite artyn vaiky
ir pasaliniy asmeny. Jie gali blaskyti démes; ir dél to galite
nesuvaldyti jrankio.
2) Elektros sauga
a) Elektrinio jrankio kistukas turi atitikti elektros lizdq.
Niekada niekaip nemodifikuokite kistuko. Su jzemintais
elektriniais jrankiais niekada nenaudokite jokiy kistukiniy
adapteriy. Nemodifikuoti, originalds kistukai ir juos atitinkantys
elektros lizdai sumazins elektros smagio pavojy.
b) Stenkités nesiliesti prie jZeminty pavirsiy, pavyzdziui,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Kai kinas
zemintas, didéja elektros smagio pavojus.
c) Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus ir drégmes. |
elektrinj jrankj patekus vandens, didéja elektros smugio pavojus.
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d) Saugokite kabelj. Niekada neneskite elektrinio jrankio
uz kabelio, taip pat netraukite uz kabelio kistuko is lizdo.
Saugokite kabelj nuo karscio, alyvos, astriy krasty arba
judanciy daliy. Pazeisti arba susinarplioje kabeliai didina elektros
smugio pavoyy.

e) Dirbdami su elektriniais jrankiais lauke, naudokite tam
pritaikytq ilginimo kabelj. Naudojant darbui lauke tinkamq
kabelj, sumazéja elektros smugio pavojus.

f) Jei elektrinj jrankj neisvengiamai reikia naudoti

drégnoje aplinkoje, naudokite energijos saltinj, apsaugotq
liekamosios elektros srovés prietaisu (RCD). Naudojant RCD,
mazéja elektros smagio pavojus.

3) Asmens sauga

a) Dirbdami elektriniu jrankiu, islikite budrds, Zidrékite,

kq darote, ir vadovaukités sveika nuovoka. Nenaudokite
elektrinio jrankio budami pavarge arba veikiami narkotiky,
alkoholio arba vaisty. Akimirkq nukreipus démesj, dirbant su
elektriniais jrankiais galima sunkiai susiZaloti.

b) Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada
naudokite akiy apsaugos priemones. Apsauginés priemonés,
pvz., dulkiy kauké, apsauginiai batai neslidziais padais, $almas ar
ausy apsaugai, naudojamos atitinkamomis sqlygomis, mazina
pavojy susiZaloti.

c) Bukite atsargis, kad netycia nejjungtumeéte jrankio. Pries
prijungdami jrankj prie maitinimo tinklo ir (arba) jdédami
akumuliatoriy, pries paimdami ar neSdami jrankj, visuomet
patikrinkite, ar iSjungtas jo jungiklis. Nesant elektrinius jrankius
uzdeéjus pirstq ant jy jungiklio arba jjungiant jrankius j elektros
tinklg, kai jy jungikliai yra jjungti, gali nutikti nelaimingy atsitikimy.
d) Pries jjungdami elektrinj jrankj, nuimkite nuo jo

visus reguliavimo raktus arba verzliarakcius. Neistrauke
verZliarakcio ar rakto is besisukancios elektros jrankio dalies,
rizikuojate susizeisti.

e) Nesiekite per toli. Visuomet stovékite tvirtai ir islaikykite
pusiausvyrq. Taip galésite geriau valdyti elektrinj jrankj netikétose
situacijose.

f) Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabuZiy arba
papuosaly. Plaukus ir drabuZius laikykite atokiau nuo
judandiy daliy. Judancios dalys gali jtraukti laisvus drabuZius,
papuosalus ar ilgus plaukus.

g) Jei papildomiems dulkiy istraukimo ir surinkimo
jrenginiams prijungti yra numatyti prietaisai, patikrinkite, ar
jie prijungti ir tinkamai naudojami. Naudojant dulkiy surinkimo
Jrenginius, galima sumazinti su dulkémis susijusius pavojus.

h) Net jei daZnai naudojatés jrankiais, nepraraskite
budrumo ir neignoruokite saugos principy. Elgiantis
nertpestingai, galima akimirksniu smarkiai susiZaloti.

4) Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziura

a) Dirbdami jrankiu, nenaudokite jégos. Darbui atlikti
naudokite tinkamgq elektrinj jrankj. Tinkamu elektriniu jrankiu
geriau ir saugiau atliksite darbq tokiu greiciu, kuriam jis yra
numatytas.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungikliu nepavyksta
jo ijungti ar isjungti. Bet kuris elektrinis jrankis, kurio negalima
valdyti jungikliu, yra pavojingas — jj privaloma pataisyti.

c) Pries atlikdami bet kokius reguliavimo, priedy keitimo
darbus arba jei ketinate jrankj sandéliuoti, istraukite

20

kistukq is maitinimo tinklo lizdo ir (arba) is elektrinio jrankio
isimkite akumuliatoriy (jei jis atjungiamas). Tokios apsauginés
priemonés sumazina pavojy netycia jjungti elektrinj jrankj.
d) Nenaudojamus elektrinius jrankius laikykite vaikams
nepasiekiamoje vietoje ir neleiskite Sio elektrinio jrankio
naudoti Zmonéms, nesusipaZinusiems su jrankiu arba sSiuo
vadovu. Neparengty naudotojy rankose elektriniai jrankiai kelia
pavojy.
e) Tinkamai priZiirékite elektrinius jrankius ir jy priedus.
Patikrinkite, ar gerai sulygiuotos ir ar nesukimba judancios
dalys, ar dalys nesultiZusios ir visas kitas bisenas, kurios
gali turéti jtakos elektrinio jrankio naudojimui. Jei elektrinis
Jjrankis apgadintas, pries naudojant jj reikia sutaisyti. Dél
atsitikimy.
f) Pjovimo jrankiai turi bati astrds ir Svards. Tinkamai
prizidrimi pjovimo jrankiai astriomis pjovimo briaunomis maziau
strigs, juos bus lengviau valdyti.
g) Elektrinj jrankj, priedus ir jrankio grgztus ir pan.
naudokite pagal sio vadovo rekomendacijas, atsizvelgdami
jdarbo sqlygas bei darbgq, kurj reikia atlikti. Jei elektrinj jrankj
naudosite ne pagal paskirtj, gali susidaryti pavojinga situacifa.
h) Rankenos ir paémimo pavirsiai turi bati sausi, Svards,
nealyvuotiir netepaluoti. Slidzios rankenos ir suémimo pavirsiai
netikétose situacijose trukdys saugiai tvarkyti ir kontroliuoti jrankj.
5) Akumuliatoriniy jrankiy naudojimas ir
prieziura
a) Jkraukite naudodami tik gamintojo nurodytq jkroviklj.
Vieno tipo akumuliatoriui tinkantis jkroviklis, naudojamas kitam
akumuliatoriui jkrauti, gali sukelti gaisro pavojy.
b) Elektrinius jrankius naudokite tik su specialiai jiems
skirtais akumuliatoriais. Naudojant kitos rasies akumuliatorius,
galima susizeisti arba sukelti gaisrq.
¢) Kai akumuliatorius nenaudojamas, laikykite jj atokiai
nuo kity metaliniy daikty, pvz., sqvarZéliy, monety,
rakty, viniy, sraigty ir kity mazy metaliniy daikty, dél
kuriy gali kilti trumpasis jungimas tarp kontakty. Suliete
akumuliatoriaus kontaktus galite nusideginti arba sukelti gaisrq.
d) Netinkamai naudojant, is akumuliatoriaus gali istekéti
skyscio; venkite sglycio su juo. Jei sqlytis atsitiktinai jvyko,
gausiai nuplaukite vandeniu. Jei skyscio pateko j akis,
papildomai kreipkités j gydytojq. IS akumuliatoriaus istekéjes
skystis gali sudirginti arba nudeginti.
e) Nenaudokite pazeisto arba modifikuoto akumuliatoriaus
arba jrankio. PaZeisti arba modifikuoti akumuliatoriai gali veikti
neprognozuojamai ir gali kilti gaisras, sprogimas arba jas galite
susizaloti.
f) Saugokite akumuliatoriy ir jrankj nuo ugnies ir aukstos
temperatiiros. Patekes j gaisrq arba jkaites iki aukstesnés nei 130
°Ctemperaturos, gaminys gali sprogti.
g) Laikykités visy jkrovimo instrukcijy ir nejkraukite
akumuliatoriaus arba jrankio, jei aplinkos temperatiira
nepatenka j instrukcijose nurodytq diapazonq. [kraunant
netinkamai arba kitoje nei nurodyta temperatdroje, akumuliatorius
gali bati apgadintas, be to, padideés gaisro pavojus.
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6) Prieziura

a) Jasy elektrinio jrankio priezitros darbus turi atlikti

tik kvalifikuotas remonto specialistas, naudodamas tik
identiskas atsargines dalis. Taip bus palaikoma elektrinio jrankio
eksploatacijos sauga.

b) Niekada nevykdykite paZeisty akumuliatoriy prieZiiros
procediry. Akumuliatoriy prieZiaros darbus leidZziama vykdyti tik
gamintojui arba jgaliotiesiems serviso centrams.

Frezeriy saugos instrukcijos

a) Naudokite verziklj arba kitq praktiskq badq ruosiniui
pritvirtinti ir prilaikyti ant stabilios platformos. Laikant ruosinj
ranka arba atrémus j kiing, jis néra stabilus, todél galima prarasti
kontrole.

b) Rankenos turi buti sausos, Svarios, nealyvuotos ir
netepaluotos. Taip bus lengviau suvaldyti jrank.

c) Abiem rankom tvirtai suimkite jrankj, kad atlaikytuméte
pradinj sukimo momentq. Dirbdami visuomet tvirtai laikykite
Jrankj uz jo rankenos.

d) Nekiskite ranky j pjovimo zong, laikykite jas virs
pagrindo arba po juo. Niekada jokiais bidais nesiekite nieko
po ruosiniu. Pjaudami tvirtai laikykite frezerio pagrindq prispaustq
prie ruosinio.

e) Nelieskite kq tik sustojusio antgalio. Pavojus nusideginti,
nes antgalis gali bati labai karstas.

f) Pries padédami frezerj jsitikinkite, kad variklis visiskai
iSsijungé. Jei padeéjus jrankj antgalis dar sukasi, galima patirti
suzalojimy arba nuostoliy.

g) Pries jjungdami variklj jsitikinkite, kad frezerio antgalis
néra ruosinyje. Jei antgalis lieciasi prie ruosinio varikliui
Isijungiant, frezeris gali atsokti ir padaryti nuostoliy ar suZaloti.

h) Leistinos pjovimo antgalio apsukos privalo bati bent
jau lygios maksimalioms ant elektrinio jrankio nurodytoms
apsukoms. Jei pjovimo antgalio apsukos didesnés uz vardines,
antgaliai gali nuldztiir nuskrieti j salj.

i) Visada vadovaukités antgalio gamintojo
rekomendacijomis dél apsuky, kadangi tam tikros
konstrukcijos antgaliams reikalingos tam tikros apsukos.
Jei abejojate dél tinkamy apsuky ar patiriate kokiy nors problemy,
kreipkités j antgalio gamintojq.

j) Su siuo jrankiu nenaudokite frezavimo antgaliy, kuriy
skersmuo yra didesnis negu 63 mm (2-1/2 col.).

k) Pjaudami islaikykite tolygy spaudimgq. Spaudziant per
stipriai gali bati perkrautas variklis arba pazeistas ruosinys.

I) Pjaudami kiaurai palikite tarpelj po ruosiniu antgaliui.
Antraip kyla pavojus jpjauti po ruosiniu esancius daiktus.

m) Varikliui veikiant nespauskite asies uZzrakto mygtuko.
Antraip galite apgadinti asies uzraktq.

n) Visada patikrinkite, ar ruosinyje néra viniy ar kity
svetimkaniy. Jei pjaunant jrankis atsitrenks j vinj, antgalis ir
Jrankis gali atSokti.

0) Pries jjungdamivariklj nuo darbo vietos pasalinkite visus
pasalinius daiktus.

p) Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi, Svaras,
nealyvuotiir netepaluoti. Taip bus lengviau suvaldyti jrankj.

q) Naudokite astrius antgalius. Dé| atbukusiy antgaliy frezeris
gali nukrypti arba, veikiamas slégio, uzstrigti.

r) Nenaudokite atsipusiy ar apgadinty pjovimo antgaliy.
Atsipe ar pazeisti pjovimo antgaliai padidina trintj, isbalansuoja
Jrankj ir gali jstrigti.

s) NEPJAUKITE METALO.

Liekamieji pavojai

Nepaisant atitinkamy saugos nurodymy pritaikymo ir saugos
priemoniy naudojimo, tam tikry liekamujy pavojy iSvengti
nejmanoma. Kyla sie pavojai:

« klausos pablogéjimas;

« pavojus susizeisti dél svaidomy daleliy;

« pavojus nusideginti, nes darbo metu priedai labai jkaista;

- pavojus susizaloti ilgai naudojant jrankj.

ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

Akumuliatoriaus tipas

Galima naudoti Siuos akumuliatorius: DCB181, DCB182, DCB183,
DCB183B, DCB183G, DCB184, DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP0O34, DCBP034G, DCBP518, DCBP518G,
DCB546, DCB547, DCB547G, DCB548. Daugiau informacijos
rasite skyriuje Techniniai duomenys.

Pakuotés turinys

|leidZiamasis frezeris

Dulkiy siurblio adapteris ,Airlock”

Dulkiy angos dangtelis

Soninis kreiptuvas

Mova, 8 mm

Mova, 12 mm

Kreipiamoji jvore

Antrinio pagrindo adapteris

Drozliy rinktuvas

Verzliaraktis, 22 mm

Centravimo kagis

Dulkiy dangtelis

Didelis dulkiy dangtelis, 50 mm

Licio jony akumuliatorius (modeliai C1, D1, E1, G1, H1, L1,

M1,P1,Q1,51,T1,U1,X1,Y1,Z21)

2 Licio jony akumuliatoriai (modeliai C2, D2, E2, G2, H2, L2,
M2, P2,Q2,52,T2,U2,X2,Y2,72)

3 Licio jony akumuliatoriai (modeliai C3, D3, E3, G3, H3, L3,
M3, P3,Q3, S3,T3, U3, X3, Y3, Z3)

1 Naudotojo vadovas

PASTABA. Modeliai N pateikiami be akumuliatoriy, jkrovikliy

ir reikmeny déziy. Modeliai NT pateikiami be akumuliatoriy ir

jkrovikliy. B modeliai pateikiami su , Bluetooth®” akumuliatoriais.

PASTABA. Zodelis Bluetooth® ir logotipai yra registruotieji

prekiy Zenklai, priklausantys ,Bluetooth®, SIG, Inc.” Visus tokius

zenklus DEWALT naudoja pagal licencija. Kiti prekiy zenklai ir

prekybiniai pavadinimai priklauso jy atitinkamiems savininkams.

« Patikrinkite, ar gabenimo metu jrankis, jo dalys arba priedai

nebuvo sugadinti.

« Pries naudojimaq skirkite laiko atidziai perskaityti ir isiaiskinti 3j

vadovq.
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Ant jrankio esantys Zenklai
Ant jrankio rasite pavaizduotas sias piktogramas:

@ Prie$ naudodami perskaitykite naudotojo vadova.

Dévékite ausy apsaugos priemones.

. Dévékite akiy apsaugos priemones.
Matoma spinduliuoté. Nezitrékite tiesiai j Sviesa.

Datos kodo padétis (B pav.)

Pagaminimo datos kodas 48 sudarytas i$ 4 mety skaitmenuy, 2
savaités skaitmeny ir 2 skaitmeny gamyklos kodo.

Aprasymas (A pav.)

A |SPEJIMAS! Niekada nemodifikuokite elektrinio jrankio arba

kurios nors jo dalies. Kitaip galite patirti turtine Zalg arba susizaloti.
1 Akumuliatorius

Akumuliatoriaus atleidimo mygtukas
Jjungimo / i$jungimo gaidukas

Apsuky reguliavimo ratukas

Pagrindinés rankenos

Jleidimo uzrakto svirtis

|leidimo atleidimo svirtis

Dulkiy dangtelis

Dulkiy stulpelis

10 Pagrindo ploksté

Asies uzrakto mygtukas

12 Mova

13 Keliy padéciy bokstelinis ribotuvas

14 Gylio stabdiklio strypas

15 22 mm verZliaraktis

16 Gylio indikatorius

17 Aukécio mikroreguliatorius

18 Uzrakinimo mygtuko jungiklis

O 0 N OB A~ WN

—
=

Naudojimo paskirtis

Sis frezeris suprojektuotas profesionaliems medienos ir
medziagy medienos pagrindu, laminato ir plastiky sunkiojo
frezavimo darbams.

Sis frezeris skirtas grioveliams, krastams, profiliams ir skylems pjauti,
taip pat — fasoninio frezavimo darbams.

NENAUDOKITE drégnomis oro salygomis, $alia liepsniyjy
skysciy ar dujy.

Tai — profesionaly elektrinis jrankis.

NELEISKITE vaikams liesti Sio jrankio. Jei § jrankj naudoja
nepatyre operatoriai, juos reikia priziaréti.

- Siuo prietaisu negali naudotis mazi vaikai ir ligoti
Zmonés. Siuo prietaisu be priezitros negalima naudotis
maziems vaikams arba ligotiems asmenims.

- Sis gaminys néra skirtas naudoti asmenims (jskaitant vaikus)
su susilpnéjusiais fiziniais, jutiminiais arba psichiniais gebéjimais;
patirties, Ziniy arba jgudziy stoka, nebent juos prizitri uz jy
sauga atsakingas asmuo. Vaiky negalima palikti vieny su Siuo
gaminiu.
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SURINKIMAS IR REGULIAVIMAS

A |SPEJIMAS! Norédami sumazinti sunkiy susizeidimy
pavojy, pries atlikdami bet kokius papildomy jtaisy ar
priedy reguliavimo ar nuémimo / montavimo darbus,
isjunkite jrankj ir iStraukite akumuliatoriy. Netycia jjungus
galima susizeisti.

A SPEJIMAS! Naudokite tik DEWALT akumuliatorius ir
Jkroviklius.

Jleidimo uzrakto svirtis (C pav.)

Jleidimo uzrakto svirtis @ leidzia sustabdyti frezavimo antgalj
nurodytame aukstyje.

1. Atrakinkite jleidZiamajj mechanizma, spausdami Zemyn
jleidimo uzrakto svirtj 7 (Zr. C pav.).

2. Norédami, kad jleidimo atleidimo svirtis baty atidaryta,
spauskite jg zemyn, kol ji uzsifiksuos ir liks vietoje.

3. Galite pakelti arba nuleisti jrenginj.

4. Noredami uzfiksuoti jrankio jleidimo gylj, spauskite jleidimo
uzrakto svirtj 6.

Movos (D pav.)

A [SPEJIMAS! Skriejanciy detaliy pavojus. Naudokite tik

tokius antgalius, kuriy koteliai atitinka jrengtqg movq. MaZesnio
kotelio antgaliai bus prispaudziami nesaugiai ir darbo metu gali
atsilaisvinti.

A\ ATSARGIAI! Niekada nepriverzkite movos, pirmiausia
nesumontave joje frezavimo antgalio. Priverziama (net ir ranka)
tuscia mova gali bati apgadinta.

Su frezeriu yra pridétos dvi movos 12,

- 8mm

- 12mm

Kaip uzdéti arba nuimti movas

1. Norédami sumontuoti mova 12, spauskite asies uzrakto
mygtuka A7, kad uzfiksuotuméte asj 35..

2. Uzdeékite mova ant asies ir rankomis ja priverzkite sukdami
pagal laikrodZio rodykle.

3. Norédami nuimti mova, nuspauskite asies uzrakto mygtuka ir
atlaisvinkite mova sukdami pries laikrodzio rodykle.
PASTABA. VerZliarakcio movai visiskai priverzti arba atlaisvinti
prireiks tik jdedant arba isimant antgalj. Zr. skirsnj Kaip jdéti ir
isimti antgalj.

Kaip jdéti ir iSimti antgalj (A, E pav.)

A [SPEJIMAS! Neverzkite movos, jei nejdétas antgalis.

A SPEJIMAS! Visada naudokite antgalius su movos skersmenj
atitinkanciais koteliais.

A SPEJIMAS! Nenaudokite didesniy kaip 63 mm (2-1/2 col)
antgaliy.

A ATSARGIAI! Antgalj iSimkite atsargiai, kad nejsipjautuméte
pirsty. [dedant ir keiciant frezavimo antgalius rekomenduojama
maveti apsaugines pirstines.

Antgalio jdéjimas

1. |kiskite bent tris ketvircius antgalio kotelio  mova 12.

2. Spauskite asies uzrakto mygtuka A1, kad uzfiksuotumete
asj 35.

P;\STABA. Norédami, kad velenas sukibty, turite jj truputj
pasukti.

3. Pasukite mova pries laikrodzio rodykle pridétu 22 mm
verzliarak¢iu 15, kad suverztuméte.
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4. Tvirtai suverzkite movos verZle, kad antgalis neisslystu.
Antgalio iSémimas

1. Spauskite asies uzrakto mygtuka A1, kad uzfiksuotuméte
asj 35.

2. Pasukite mova 12 pagal laikrodZio rodykle pridétu 22 mm
verZliarak¢iu 15, kad atlaisvintuméte.

3. Toliau sukite verzliarakciu, kol mova bus suverzta ir vel
atsilaisvins. Taip veikia nuo klaidos saugantis mechanizmas,
atlaisvinantis mova.

4. Dabar galima isstumti antgalj.

PASTABA. Kiekvieng karta baige naudoti antgalj iSimkite jj ir
padékite saugioje vietoje.

Keliy padéciy bokstelinis ribotuvas (F pav.)

A [SPEJIMAS! Nekeiskite keliy padéciy bokstelinio ribotuvo
padeties frezeriui veikiant. Jasy rankos bus per arti antgalio
galvutes.

Keliy padéciy bokstelinis ribotuvas 13 riboja jrankio jleidimo
Zemyn atstuma. Jis sudarytas is trijy skirtingo ilgio varzty, kuriais
nustatomas frezavimo gylis, ribojant gylio stabdiklio strypo 14
eiga.

1. Frezavimo gylj galima nustatyti pasirenkant atitinkamo ilgio
sraigta bokstelyje.

2. Bokstelis yra sukiojamas su fiksuojanciaisiais ribotuvais,
leidZianciais tinkamai sureguliuoti sraigtus.

3. Santykis tarp gylio stabdiklio strypo ir keliy padéciy
bokstelinio ribotuvo nustato frezavimo gyl;.

4. Jeiné vienas i$ pateikty sraigty neatitinka norimo aukscio,
juos galima reguliuoti atlaisvinant Sesiabriaune verzle apacioje,
tada jsukant arba iSsukant sraigtus, kad bty pasiektas norimas
ilgis. Sureguliave sraigtg batinai priverzkite Sesiabriaune verzle
apacioje 8 mm verzliarakciu 19.

5. Keliy padéciy bokstelinio ribotuvo naudojimo konkreciam
darbui nurodymy ieskokite skyriuje Frezavimo gylio
reguliavimas.

lleidZiamojo frezavimo gylio reguliavimas
(A, C,F, Ppav.)

A |SPEJIMAS! Pléstiniy Zaizdy pavojus. Nekeiskite keliy
padéciy bokstelinio ribotuvo padéties frezeriui veikiant. Jusy
rankos bus per arti antgalio galvuteés.

A |SPEJIMAS! Kad neprarastuméte kontrolés, VISADA
verZkite eigos ribojimo verzles kartu. Dél netycinio pajudéjimo
gali nevisiskai jsitraukti antgalis.

A |SPEJIMAS! Kad neprarastuméte kontrolés, nustatykite
eigos ribojimo verzles taip, kad antgalj buty galima jtraukti j
frezerio pagrindg, toliau nuo ruosinio.

A |SPEJIMAS! Norédami sumazinti suzalojimo pavojy,
NIEKADA nereguliuokite ir nenuimkite stabdymo verzlés.
Antraip gali atsikabinti variklis ir prarasite jrankio kontrole.

A ATSARGIAI! Pries jleisdami frezavimo antgalj j ruosinj,
ljunkite frezerj.

1. Atrakinkite jleidziamajj mechanizma, spausdami Zemyn
jleidimo uzrakto svirtj . Abiem rankom atsargiai spauskite dvi
rankenas 5, kad jleistuméte frezerj iki galo Zemyn ir antgalis
prisiliesty prie ruosinio.

2. Uzrakinkite jleidziamajj mechanizmg, spausdami jleidimo
uzrakto svirtj 6.

3. Atlaisvinkite gylio stabdiklio strypa 14 traukdami aukstyn
gylio stabdiklio uzrakto svirtj 21.

4. Stumkite gylio stabdiklio strypa zemyn, iki apatinio keliy
padeéciy bokstelinio ribotuvo stabdiklio 3.

5. Stumkite gylio stabdiklio strypo gylio indikatoriy 16 zemyn,
kol jo virsus bus ties nuliu gylio reguliavimo skaléje 22

6. Suimkite uz gylio stabdiklio strypo virsutines rievétos dalies ir
stumkite jg j virsy, kad gylio indikatorius susilygiuoty su norimu
frezavimo gyliu gylio reguliavimo skaléje.

7. Spauskite Zemyn gylio stabdiklio uZrakto svirtj, kad
islaikytuméte gylio stabdiklio strypa vietoje.

8. Abi rankas laikydami ant rankeny, atrakinkite jleidimo
mechanizma, spausdami jleidimo atleidimo svirtj zemyn.
|leidimo mechanizmas ir variklis judés j virsy. Kai frezeris yra
nuleistas, gylio stabdiklio strypas atsitrenks j keliy padéciy
bokstelinj ribotuva, o frezeris tiksliai pasieks norima gylj.

Soninio kreiptuvo uzdéjimas (H, | pav.)

1. Sumontuokite kreipiamuosius strypelius 26 ant frezerio
pagrindo 10..

2. Uzstumkite Soninj kreiptuva 27 ant kreipiamujy strypy.

3. Laikinai priverzkite sparnuotuosius varztus 28.

Soninio kreiptuvo uzdéjimas (A, H, | pav.)

1. Ant medziagos nubrézkite frezavimo linija.

2. Nuleiskite frezerio vezimélj, kad antgalis paliesty ruosinj.

3. Stumkite jleidimo uzrakto svirtj @ ir apribokite vezimélio
grizima.

4. Uzdékite frezerj ant frezavimo linijos.

5. Nustumkite Soninj kreiptuva 27 prie ruosinio ir priverzkite
sparnuotuosius varztus 28.

6. Reguliavimo rankenéle 29 sureguliuokite Soninj kreiptuva.
Antgalio iSorinis pjovimo krastas turi sutapti su frezavimo linija.
7. Jeireikia, atlaisvinkite sraigtus 30 ir pakoreguokite juostas
31, kad pasiektuméte reikiama nukreipimo ilgj.

Kreipiamosios jvorés montavimas (A, G pav.)
Kreipiamosios jvorés kartu su Sablonu labai svarbios frezuojant
ir formuojant gaminj. Jei su Siuo jrankiu naudojate kreipiamasias
jvores, pasirinkite antrinio pagrindo adapterj 47..

1. Sraigtais 25 (kaip parodyta) sumontuokite kreipiamaja jvore
24 ant antrinio pagrindo adapterio 47-.

2. Sucentruokite kreipiamaja jvore ant movos 12/, naudodami
centravimo kugj i prisukdami antrinio pagrindo sraigtus. Zr.
skirsnj Antrinio pagrindo centravimas.

\

"| Dulkiy istraukimas

MedZiagy, pavyzdziui, dangos, kurios sudétyje yra $vino, tam
tikro tipo medienos, dulkés gali bati kenksmingos sveikatai.
Jkvéptos Sios dulkés naudotojui arba pasaliniams gali sukelti
alergine reakcija ir (arba) sukelti kvépavimo taky infekcijas.
Tam tikros dulkés (pvz., 3zuolo arba berzo) laikomos
kancerogeninémis, ypac — kartu su medienos apdorojimo
priedais.

Vadovaukités savo salyje galiojanciais jstatymais dél medziagy,
kurias apdirbsite.

Dulkiy siurblys privalo bati pritaikytas apdorojamai medziagai.
Siurbdami sausas dulkes, kurios ypac kenkia sveikatai arba yra
kancerogeninés, naudokite specialy dulkiy siurblj.

23



LIETUVIY

Dulkiy iStraukimo Zarnos montavimas (01, 02 pav.)

A SPEJIMAS! Pavojus jkvépti dulkiy. Kad nepakenktuméte
sveikatai, BUTINAI dévékite patvirtintq dulkiy kauke.

A |SPEJIMAS! VISADA naudokite vakuuminj trauktuvg,
suprojektuotq pagal taikomas medienos frezavimo dulkiy emisijq
reguliuojancias direktyvas.

A\ ATSARGIAI! Jei frezeris neprijungtas prie dulkiy istraukimo
sistemos, nedirbkite juo pries tai neuZdéje dulkiy dangtelio.

Su Siuo jrankiu pateiktas dulkiy istraukimo vamzdzio
adapteris 34. Daugelio dulkiy siurbliy Zarnas galima prijungti
tiesiogiai prie dulkiy stulpelio ©.

1. |statykite dulkiy istraukimo vamzdZio adapterj 34 j dulkiy
stulpelio @ virsy (01 pav.).

2. Prijunkite dulkiy istraukimo zarng 43 prie istraukimo
vamzdzio adapterio 34, naudodami DEWALT sparciojo
uzrakto sistema.

Jei nenaudojama dulkiy istraukimo sistema, su jrankiu galima
naudoti pridéta dulkiy dangtelj 45.

3. Uzdenkite dulkiy stulpelj @ dulkiy dangciu 45, kad
uzsandarintuméte jrankj (02 pav.).

PASTABA. Naudodami dulkiy istraukimo sistemg jsitikinkite,
kad dulkiy siurblys netrukdo darbui, pritvirtinkite jj taip, kad
neapvirsty ir netrukdyty frezeriui ar ruosiniui. Dulkiy siurblio
7arna ir maitinimo laida taip pat reikia isdestyti taip, kad jie
netrukdyty frezeriui ar ruosiniui. Jei dulkiy siurblio ar jo Zarnos
nepavyksta isdéstyti tinkamai, juos reikia nuimti.

NAUDOJIMAS

A |SPEJIMAS! Norédami sumazinti sunkiy susizeidimy
pavojy, pries atlikdami bet kokius papildomy jtaisy ar
priedy reguliavimo ar nuémimo / montavimo darbus,
isjunkite jrankj ir istraukite akumuliatoriy. Netycia jjungus
galima susizeisti.

A ATSARGIAI! Pries prijungdami jrankj prie maitinimo
Saltinio patikrinkite, ar jungiklis yra iSjungimo padétyje.
Netycia jjungus galima susizeisti.

Tinkama ranky padétis (A, M pav.)

A [SPEJIMAS! Norédami sumazinti sunkaus susizeidimo pavojy,
VISUOMET laikykite rankas tinkamoje padétyje, kaip parodyta.
A |SPEJIMAS! Norédami sumazinti sunkaus susizeidimo pavojy,
VISADA tvirtai laikykite jrankj, kad atlaikytuméte staigiq reakcijq.
Tinkama ranky padetis: abi rankos turi bati ant pagrindiniy
rankeny 5.

Belaidis jrankio valdymas (A pav.)

A ATSARGIAI! Perskaitykite visus prietaiso, kurj ketinate susieti su
jrankiu, saugos jspéjimus, instrukcijas ir specifikacijas.

Sis jrankis turi siystuva ,Wireless Tool Control™", kuris leidZia jj
belaidZiu budu susieti su kitu ,Wireless Tool Control™” jrenginiu,
pvz., dulkiy trauktuvu.

Norédami susieti savo jrankj naudodami ,Wireless Tool
Control™”, susiejamame jrankyje paspauskite ir laikykite
nuspausta ,Wireless Tool Control™” susiejimo mygtuka, tada
spauskite jjungimo / isjungimo gaidukg 3. Apie sékminga
jrankio susiejima informuos kito jrenginio $viesos diodas.
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Kaip prijungti ir nuimti akumuliatoriy (B pav.)

A ATSARGIAI! Pries jdédami akumuliatoriy patikrinkite,

ar jungiklis yra isjungimo padétyje. Netycia jjungus galima
susizeisti.

PASTABA. Siekdami geriausiy rezultaty, pasiripinkite, kad
akumuliatorius baty visiskai jkrautas.

Kaip jdéti akumuliatoriy j jrankj

1. Sulygiuokite akumuliatoriy @ su bégeliais jrankio

virsuje (B pav.).

2. |stumkite akumuliatoriy j bégelius, kad jis baty tvirtai jstatytas

| jrankj ir spragtelédamas uzsifiksuoty.

Kaip iStraukti akumuliatoriy i$ jrankio

1. Paspauskite akumuliatoriaus atleidimo mygtuka 2 ir tvirtai
iStraukite akumuliatoriy is jrankio.

2. |dékite akumuliatoriy j jkroviklj.

Akumuliatoriaus jkrovos lygio matuoklis (B pav.)
Kai kuriuose DEWALT akumuliatoriuose jrengtas jkrovos lygio
matuoklis, kurj sudaro trys zalios spalvos diodines lemputés,
rodancios akumuliatoriaus jkrovos lyg;.

Norédami jjungti jkrovos lygio matuoklj, paspauskite ir
palaikykite jkrovos lygio matuoklio mygtuka 0. Uzsidegusiy
trijy Zaliy diodiniy lempuciy derinys parodys, kiek
akumuliatoriuje liko energijos. Kai akumuliatoriaus jkrovos lygis
nesiekia minimalios leistinos naudojimo ribos, jkrovos lygio
matuoklis nesviecia ir akumuliatoriy reikia jkrauti.

PASTABA. |krovos lygio indikatorius tik parodo, kiek
akumuliatoriuje liko energijos. Jis neparodo jrankio funkciniy
galimybiy ir jo rodmenys priklauso nuo gaminio sudedamujy
daliy, temperatiros bei kokiam darbui jrankj naudoja galutinis
naudotojas.

Jjungimo / iSjungimo gaidukas (A pav.)

A |SPEJIMAS! Norédami sumazinti pavojy sunkiai
susiZaloti, pries atlikdami bet kokius jtaisy ar priedy
reguliavimo ar iSmontavimo/ sumontavimo darbus,
isjunkite prietaisq ir iStraukite akumuliatoriy. Netycia jjungus
galima susizeisti.

A |SPEJIMAS! Pries jiungdami varikij jsitikinkite, kad antgalis
néra ruosinyje. Jei antgalis lieciasi prie ruosinio varikliui jsijungiant,
frezeris gali atsokti ir padaryti nuostoliy ar suZaloti.

1. Norédami jjungti jrenginj, palenkite atrakinimo svirtj 46
zemyn, link pagrindinés rankenos 5 apacios, tada spauskite
jjungimo / iSjungimo gaiduka 3. Toliau spauskite gaiduka arba
spauskite uzrakinimo mygtuko jungiklj 18, kad frezuotumete
be pertrauky.

2. Norédami i$jungti jrengin;:

a. Jei uzrakinimo mygtukas jjungtas, atleiskite jj spausdami ir
atleisdami jjungimo / i$jungimo gaiduka.

b. Jei uzrakinimo mygtukas nejjungtas, visiskai atleiskite
jungimo / i$jungimo gaiduka.

PASTABA. Pries padédami frezerj patikrinkite, ar variklis visiskai
iSsijungeé. Jei padéjus jrankj antgalis dar sukasi, galima patirti
suzalojimy arba nuostoliy.

Frezerio apsuky pasirinkimas (A pav.)
Norédami pasirinkti frezerio apsukas, vadovaukites Apsuky

pasirinkimo lentele. Pasukite apsuky reguliavimo ratuka 4,
kad pasirinktumeéte norimas frezerio apsukas.
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Svelniojo paleidimo funkcija

Sis jleidziamasis frezeris yra su elektronine sistema, leidZiancia
naudoti Svelniojo paleidimo funkcija, mazinancia variklio
paleidimo sukimo momenta.

Apsuky reguliavimo ratukas (A pav.)

A |SPEJIMAS! Jei apsuky reguliavimo ratukas neveikia
arba veikia su pertrikiais, tuojau pat nustokite dirbti su
Jjrankiu. Nugabenkite jj j DEWALT gamyklinj serviso centrq arba
DEWALT jgaliotgjj serviso centrg remontui.

A |SPEJIMAS! Visada vadovaukités antgalio gamintojo
rekomendacijomis dél apsuky, kadangi tam tikros
konstrukcijos antgaliams reikalingos tam tikros apsukos.
Jei abejojate dél tinkamy apsuky ar patiriate kokiy nors problemy,
kreipkités j antgalio gamintojq.

Sis frezeris yra su apsuky reguliavimo ratuku @, turin¢iu 7
apsuky padetis nuo 11 000 iki 23 000 aps./min. Apsukos
reguliuojamos sukant apsuky reguliavimo ratuka.

PASTABA. Frezeris yra su elektronine sistema, leidziancia stebéti ir
palaikyti jrankio apsukas pjaunant. Dirbant maZomis ir vidutinémis
apsukomis, apsuky reguliavimo ratukas neleidzia sumazéti variklio
apsukoms. Jei tikités isgirsti apsuky pokytj ir toliau apkraunate
variklj, galite jj perkaitinti. Siekdami iSvengti jrankio apgadinimo,
sumazinkite frezavimo gylj ir (arba) stamimq.

APSUKY PASIRINKIMO LENTELE*

RATUKO NUSTATYMAS MAZDAUG Aps./min.

1 11000

2 13000

3 15000

4 17000

5 19000

6 21000

l 23000
*Sioje lenteléje nurodytos apsukos yra apytikslés, jos yra skirtos tik orientacijai.
Frezerio apsukos gali ne visiskai tiksliai atitikti apsukas, nurodytas ratuko
nustatymuose.

PASTABA. Siekdami kokybiskesniy rezultaty atlikite keleta
lengvesniy praginy vietoje vienos stiprios praginos.

Frezerio naudojimas (A, J, M pav.)

A ATSARGIAI! Pries jleisdami frezerio antgalj j ruosinj, jjunkite
frezerj.

Atsargiai!

« Dél per stipraus frezavimo variklis gali patirti perkrovq arba gali
bati sunku valdyti jrankj. Frezavimo gylis neturi bati didesnis kaip
15mm (19/32 col.) viena pragina, frezuojant griovelius 8 mm (5/16
col.) skersmens antgaliu.

- Frezuojant griovelius su 20 mm (25/32 col.) skersmens antgaliu,
frezavimo gylis neturi bati didesnis kaip 5 mm (3/16 col.) viena
pragina.

« Norédami padaryti gilesnius griovelius, atlikite dvi ar tris praginas
didindami antgalio gylio nustatymus.

Atsargiai!

« llgesnj laikq padirbe maZomis apsukomis, leiskite jrenginiui
atveésti, paleisdami jj veikti maksimaliomis apsukomis be apkrovos
tris minutes.

Su jleidziamuoju frezeriu galima atlikti visas jprastines medienos
ir plastiko frezavimo uzduotis:

- Grioveliy darymas

- Uzkaity darymas

- |pjovy darymas

- Rasty darymas

- Profiliy darymas

PASTABA. Plastiko laminatu padengtas plokstes frezuokite

tik karbido antgaliais. Kieti laminatai greitai atSipina plieninius
antgalius.

PASTABA. Kad jleidimas buty sklandesnis, daznai valykite
dulkes ar drozles nuo jleidimo strypy 36 tik SAUSU audiniu. Jei
jleidimas nevyksta taip sklandziai, kaip reikia, patepkite strypus
sausu Teflon™ tepalu.

1. Nustate frezavimo gylj kaip aprasyta, uzdékite frezerj taip, kad
antgalis baty tiesiai vir$ frezuojamos vietos.

2. Frezeriui veikiant sklandZiai leiskite jrenginj j ruosinj.
NEUZSTRIGDYKITE FREZERIO.

3. |rankiui pasiekus i$ anksto nustatyta gylj, uzrakinkite jj
spausdami jleidimo uzrakto svirtj 6.

4. Baige frezuoti spauskite zemyn jleidimo atrakinimo svirtj 7,
kad atrakintuméte ir staigiu judesiu nukelkite frezerj tiesiai nuo
ruosinio.

5. Visada stumkite frezer] priesinga antgalio sukimuisi kryptimi.
/r. ) pav.

Natiralios medienos apdaila

A SPEJIMAS! Frezuodami visada uZfiksuokite jleidimo uzrakto
svirtj.

Atlikdami nataralios medienos krasty apdaila, pradékite

nuo skersinio frezavimo, tada atlikite isilginj frezavima. Taip
frezuojant isilgai bus galima pasalinti skersinio frezavimo
jplysimus.

Sviesos diody darbinés lemputés (A, S pav.)

A\ ATSARGIAI! Neziarékite tiesiai j darbine lempute. Kitaip
gali bati sunkiai suZalotos akys.

Dvi $viesos diody darbinés lemputés 44 yra Salia movos 12.
1. Norédami jjungti darbines lemputes, jjunkite jjungimo /
isjungimo gaiduka 3'. Paspaudus jjungimo / isjungimo jungiklj j
isjungta padétj darbines lemputés Svies dar 20 sekundziy.
PASTABA. Lemputé skirta darbo vietai betarpiskai apsviesti ir
néra skirtas naudoti vietoj zibintuvélio.

PASTABA. Jei darbinés lemputés mirksi, patikrinkite
akumuliatoriy, jis gali bati iSsikroves. Jei akumuliatorius yra
jkrautas, o lemputés mirksi, jrenginj reikia atiduoti j serviso
centrg patikrinti.

Stumimo kryptis (J pav.)

A\ SPEJIMAS! Stenkités nepjauti priesinga kryptimi (kita, nei
parodyta J pav.). Piaunant priesinga kryptimi didéja galimybé
prarasti kontrole ir susizaloti. Jei reikia pjauti priesinga kryptimi
(palei kampq), bukite labai atsargus, kad neprarastuméte frezerio
kontroles. Darykite maZesnius pjavius ir su kiekviena pragina
pasalinkite minimaly ruosinio kiekj.
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Stamimo kryptis frezuojant yra labai svarbi, ji gali lemti gerus

ar prastus darbo rezultatus. Paveikslélyje parodyta tinkama

kai kuriy tipiniy pjaviy stimimo kryptis. Paprastai frezerj reikia
stumti pries$ laikrodzio rodykle, jei atliekamas iSorinis frezavimas,
ir pagal laikrodzio rodykle, jei atliekamas vidinis frezavimas.

13orinj ruosinio krasta frezuokite atlikdami Siuos veiksmus:

1. Medienos galg frezuokite i$ kairés j desine.

2. Tiesiapluoste medienos puse frezuokite iS kairés j desine.
3. Pjaukite kita medienos galo puse.

4. Tada baikite frezuoti likusj tiesiapluostés medienos krasta.
Stumimo apkrova

Didelés apkrovos indikaciné lemputé (N pav.)

Sis jrankis yra su didelés apkrovos indikacine lempute 39.. Jei
mirksi didelés apkrovos baltas indikacinis trikampis, sumazinkite
jrankio greitj.

Greitis, kuriuo antgalis spaudZiamas j medieng, neturi bati per
didelis, antraip sulétéja variklio apsukos, taciau neturi bati i per
mazas, antraip antgalis paliks Zymas ant medienos pavirsiaus.
PASTABA. Pasipraktikuokite nustatyti apsukas, klausydamiesi
variklio garso frezuodami.

Antirotacijos sistema (N pav.)

Sis jrankis turi DEWALT antirotacijos sistema. Si funkcija fiksuoja
jrankio apsukas ir poreikiui atsiradus blokuoja jrankio darbg.
Kai antirotacijos sistema suaktyvinta, Sviecia raudonas diodinis
indikatorius 40'.

INDIKATORIUS DIAGNOSTIKA  SPRENDIMAS

NESVIECIA Jrankis veikia jprastai  Naudodami jrankj laikykités visy
pateikty jspéjimy ir instrukdijy.

SVIECIA RAUDONA  Antirotacijos sistema  Tinkamai atréme jrank] atleiskite

SPALVA aktyvinta (SUJUNGTA)  gaiduka. Jrankis veiks jprastai,

kai gaidukas bus vél paspaustas,

o indikatoriaus lemputé iSsijungs.

lleidimo seka (A pav.)

A |SPEJIMAS! Frezuodami visada uzfiksuokite jleidimo uzrakto
svirtj.

1. |leiskite ir uzrakinkite variklio vezimélj, spausdami jleidimo
uZrakto svirtj 6.

2. Atlikite norima frezavimo veiksma.

3. Spauskite Zemyn jleidimo atleidimo svirtj 7 ir variklio
vezimélis grj$ j jprastine padet].

Frezavimas naudojant Soninj kreiptuva (H pav.)

Soninis kreiptuvas naudojamas frezeriui kreipti atliekant apdaila,
krasty profiliavimg ar darant ruosinio krasto uzkaitg, taip pat

frezuojant griovelius ir angas ruosinio centre, lygiagreciai krastui.

Ruosinio krastas turi bati tiesus ir lygus.
Juostos 31 yra reguliuojamos, idealiu atveju jas dera nustatyti
su 3 mm (1/8 col.) tarpu kiekvienoje antgalio puséje.

Soninio kreiptuvo naudojimas (A, I pav.)

A ATSARGIAI! sitikinkite, kad padétis yra patogi ir tinkamame
darbiniame aukstyje.

1. |sitikinkite, kad sparnuotieji varztai 28 yra visiskai atlaisvinti.
|stumkite kreipiamuosius strypus 26 | pagrindo plokste 110/,
tada prisukite sparnuotuosius varztus.
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2. Sureguliuokite reguliavimo rankenele 29 pagal reikiama
atstuma ir prispauskite vietoje su sparnuotaisiais varztais.

3. Tada mazinkite antgalio aukstj, kol jis bus Siek tiek virs
ruosinio.

4. Tikslusis reguliavimas galimas ir atlaisvinant sparnuotajj
varzta bei reguliuojant Soninio kreiptuvo reguliavimo rankenéle.
5. Norédami uzfiksuoti pasiekta padétj, suverzkite sparnuotajj
varzta.

PASTABA. Vienas reguliavimo rankenélés pasukimas lygus

1 mm (3/64 col.) Soninio stdmimo.

6. Nuleiskite antgalj j ruosinj ir nustatykite antgalio aukstj

pagal norima atstuma. Zr. skirsnj Jleidziamojo frezavimo gylio
reguliavimas.

7. |junkite frezerj, antgaliui veikiant visomis apsukomis atsargiai
nuleiskite antgalj j ruosinj ir uzrakinkite jleidima.

8. Stumkite palei ruosinj, spausdami is Sono, kad Soninis
kreiptuvas nenukrypty nuo ruosinio krasto. Taip pat spauskite
zemyn delnu, kad frezeris nenuvirsty.

9. UZbaige pakelkite frezerj, uZfiksuokite jleidimo uzrakto
svirtimi @ ir isjunkite frezerj.

PASTABA. Pradedami frezuoti spauskite priekine dalj, kol galiné
dalis prisilies prie ruosinio krasto.

PASTABA. Frezavimo praginos pabaigoje spauskite galine dalj,
kol frezavimas bus baigtas. Taip frezavimo antgalis ruosinio gale
nepasisuks ir kampas nebus uzspaustas.

Antrinio pagrindo centravimas (A, K pav.)

Jei reikia reguliuoti, pakeisti ar uzdéti naujg antrinj pagrinda,
rekomenduojame naudoti centravimo jrankj (Zr. skirsnj
Pasirenkami priedai). Centravimo jrankis sudarytas i
centravimo kugio.

Norédami sureguliuoti antrinj pagrinda, atlikite Siuos
veiksmus.

1. Atlaisvinkite antrinio pagrindo varztus 32, taciau jy
nenuimkite, kad antrinis pagrindas galéty laisvai judéti.

2. |kiskite centravimo kigj 42 per anga antriniame pagrinde
mova 12, tada suverzkite mova. Taip bus sucentruotas antrinis
pagrindas.

3. Centruodami kigj vietoje, suverzkite antrinio pagrindo
sraigtus.

PASTABA. Adapterio antrinj pagrindga reikia sucentruoti be
pridétos kreipiamosios jvorés. Zr. skirsnj Kreipiamosios jvorés
montavimas.

Tikslusis frezavimo gylio reguliavimas (P pav.)
Aukscio mikroreguliatorius 17 apatiniame gylio stabdiklio
strypo ‘14 gale gali buti naudojama smulkiems reguliavimams
atlikti.

1. Norédami sumazinti frezavimo gylj, sukite aukscio
mikroreguliatoriy pagal laikrodZio rodykle (Zirint Zemyn nuo
frezerio virsaus).

2. Norédami padidinti frezavimo gylj, sukite aukscio
mikroreguliatoriy pries laikrodzio rodykle (zidrint Zemyn nuo
frezerio virsaus).

PASTABA. Vienas visas aukscio mikroreguliatoriaus pasukimas
pakeicia frezavimo gylj mazdaug 1 mm (0,04 col.).
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Sukamojo bokstelio naudojimas atliekant pakopinj
frezavima (F pav.)

Jei reikiamo pjavio gylis yra didesnis, nei pasiekiamas viena
pragina, sukite bokstelj taip, kad gylio strypas 14 i$ pradziy
blty vienoje eiléje su aukstesniu boksteliniu ribotuvu 3. Po
kiekvieno pjavio sukite keliy padéciy bokstelinj ribotuva taip,
kad gylio stabdiklis bty vienoje eiléje su trumpesniu stulpeliu,
kol pasieksite galutinj frezavimo gyl}. Zr. skirsnj Keliy padéciy
bokstelinis ribotuvas.

A |SPEJIMAS! Nekeiskite keliy padéciy bokstelinio ribotuvo
padeties frezeriui veikiant. Jasy rankos bus per arti antgalio.

Frezavimas su jleidziamuoju pagrindu (A, C, M pav.)
PASTABA. Pjavio gylis yra uZfiksuotas jleidZziamojo pagrindo
numatytoje padétyje. Norint jjungti ,uzrakinamg atleidziant”
jleidziamajj mechanizma, naudotojas turi suaktyvinti jleidimo
uzrakta.

PASTABA. Dirbdami suimkite abi pagrindines rankenas 5.
1. Pries jleisdami antgalj j ruosinj, jjunkite frezerj.

2. Nuspauskite jleidimo atleidimo svirtj  ir nuleiskite frezerj
Zemyn, kol antgalis pasieks nustatyta gylj.

3. Pasieke norima gylj, spauskite jleidimo uZrakto svirtj 6.
PASTABA. Paspaudus jleidimo uzrakto svirtj, variklis bus
automatiskai uzrakintas vietoje.

PASTABA. Jei reikalingas papildomas pasipriesinimas, ranka
spauskite jleidimo uzrakto svirt].

4. Frezuokite.

5. Nuspaudus jleidimo uzrakto svirt] atsijungs uzrakinimo
mechanizmas, o frezavimo antgalis atsikabins nuo ruosinio.
6. I8junkite frezer;.

Dulkiy dangtelis (R1-R3 pav.)

Su Siuo frezeriu pateiktas dulkiy dangtelis @ skirtas sumazinti
ore esancias dulkes, nukreipiant dulkes ir drozles nuo naudotojo.
Kaip uzdeti:

1. Pastatykite stacig frezerj, pagrindo ploksté 10 turi bati ant
plokscio pavirsiaus.

2. |kiskite dulkiy dangtelj 8 per pagrindo plokste, sulygiuodami
dulkiy dangtelio vyrius 37 su pagrindo plokstés vyriy angomis
41,

3. Sukite dulkiy dangtelj zZemyn lygiai su pagrindo plokste, kol
dulkiy dangtelio aselé 23 spragtelédama jj uzfiksuos (R1 pav.).
Kaip nuimti:

4. Norédami atlaisvinti, spauskite dulkiy dangtelio gsele 23

(R2 pav.).

5. Sukdami aukstyn j vyrius nuimkite dulkiy dangtelj nuo
pagrindo plokstés angos.

PASTABA. Pasirtpinkite, kad dulkiy dangtelis visada baty $varus
ir uzdetas.

PASTABA. Sis jrankis turi papildomg didesnj dulkiy dangtel]

(50 mm) (R3 pav.).

Drozliy rinktuvo adapteris dulkiy istraukimo sistemai
(Q1, Q2 pav.)

Sis jrankis turi drozliy rinktuvo adapterj, naudojama frezuojant
krastus. Jis veiksmingai nukreipia dulkes ir drozles j dulkiy siurbl;.
Kaip uzdeéti:

1. Stumkite droZliy rinktuva 33 j apatine pagrindo plokstés 10
puse, kol isgirsite spragteléjima (Q1 pav.).

Kaip nuimti:

2. Stumdami nuo pagrindo plokstés suspauskite abi drozliy
rinktuvo adapterio puses, tada patraukite Zemyn (Q2 pav.).

TECHNINE PRIEZIURA

Sis elektrinis jrankis skirtas ilgalaikiam darbui, prireikiant
minimalios technines priezitros. |rankis veiks kokybiskai ir ilgai,
jeiji tinkamai priziareésite ir reguliariai valysite.

A |SPEJIMAS! Norédami sumazinti sunkiy susizeidimy
pavojy, pries atlikdami bet kokius papildomy jtaisy ar
priedy reguliavimo ar nuémimo / montavimo darbus,
isjunkite jrankj ir istraukite akumuliatoriy. Netycia jjungus
galima susizeisti.

Jkrovikliui ir akumuliatoriui jokios priezidros nereikia.

Tepimas
Sio elektrinio jrankio papildomai tepti nereikia.

Valymas (M pav.)

A\ [SPEJIMAS! Elektros smgio ir mechaninio paZeidimo pavojus.
Pries valydami atjunkite elektrinj prietaisq nuo maitinimo Saltinio.
A SPEJIMAS! Siekdami uztikrinti saugy ir veiksmingq veikimg,
visada palaikykite prietaiso ir ventiliacijos angy Svarq.

A |SPEJIMAS! Nemetaliniy jrankio daliy niekada nevalykite
tirpikliais arba kitais stipriais chemikalais. Sie chemikalai gali
susilpninti Sioms dalims gaminti panaudotas medziagas.
Naudokite tik Svelniu muilinu vandeniu sudrékintq Sluoste.
Saugokite jrankj nuo bet kokiy skysciy: niekada nepanardinkite
Jjokios Sio jrankio dalies  skyst].

Kad jleidimas baty sklandesnis, daznai valykite dulkes ar drozles
nuo jleidimo strypy 36 tik SAUSU audiniu. Jei jleidimas nevyksta
taip sklandZiai, kaip reikia, patepkite strypus sausu , Teflon™" tepalu.
Ventiliacijos angas galima valyti sausu, minkstu nemetaliniu
Sepeciu ir (arba) tinkamu dulkiy siurbliu. Nenaudokite vandens
arba kokiy nors kitokiy valymo tirpaly. Nesiokite patvirtintus
apsauginius akinius ir dulkiy kauke.

Pasirinktiniai priedai

A JSPEJIMAS! Kadangi su $iuo gaminiu nebuvo bandomi kiti nei
DEWALT priedai, juos su Siuo jrankiu naudoti pavojinga. Siekiant
sumaZzinti pavojy susizaloti, su $iuo gaminiu galima naudoti tik
DEWALT rekomenduojamus priedus.

Dél papildomos informacijos apie tinkamus priedus kreipkités j
savo vietos jgaliotajj atstova.

Priedy sumontavimo ant pagrindo vietos (L pav.)
Sio frezerio pagrinde yra trys srieginés angos 38, prie kuriy
galima pritvirtinti kitus priedus.

Aplinkos apsauga

Atskiras surinkimas. Siuo simboliu pazyméty gaminiy ir
akumuliatoriy negalima ismesti kartu su kitomis

buitinemis atliekomis.

Gaminiuose ir akumuliatoriuose yra medziagy, kurias

galima pakartotinai panaudoti arba perdirbti: taip
sumazinsite aplinkos tarsg ir naujy zaliavy poreikj. Atiduokite
elektrinius prietaisus ir akumuliatorius perdirbti, laikydamiesi
vietiniy reglamenty. Daugiau informacijos rasite tinklavietéje
www.2helpU.com.
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Akumuliatorius

Sj ilgo naudojimo akumuliatoriy reikia pakeisti nauju, kai jis
nebetiekia pakankamos srovés vykdant darbus, kuriuos anksciau
lengvai atlikdavote. Baigus technine eksploatacija gaminj reikia
utilizuoti nepakenkiant aplinkai:

- Visiskai iskrove iSimkite akumuliatoriy i$ jrankio.

- Licio jony akumuliatorius galima perdirbti. GraZinkite juos savo
igaliotajam atstovui arba priduokite j vietos surinkimo punkta.
Taip surinkti akumuliatoriai bus perdirbti arba tinkamai utilizuoti.
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18 V MAX* GREMDESANAS FREZMASINA

DCW620

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas bridindjumus,
noradijumus, ilustracijas un specifikacijas saja
rokasgramata, taja skaita sadalas par akumulatoru
un ladeétaju, kas sniegtas instrumenta rokasgramata
vai atseviska rokasgramata par akumulatoriem un
ladetajiem. Rokasgramatas var sanemt, sazinoties ar klientu
apkalposanas dienestu (sk. Sis rokasgramatas aizmuguréjo lapu).

Tehniskie dati

DCW620
Spriequms Vi 18V
Veids 1
TukSgaitas atrums min™ 11000 - 23000
Gremdasanas gajiens mm 70
Maks. griezna diametrs mm 63
Spilpatronas izmérs mm 8/12
Svars (bez akumulatora) kg 3,62

Wireless Tool Control raiditajs

Frekvencu josla MHz 433
Maks. jauda (EIRP) mw 003

Troksna un vibraciju vertiba (tris asu vektoru summa) saskana ar EN62841-2-17

Lpa  (emisijas skanas spiediena [imenis) dB(A) 73,8
Lwa (skanas jaudas fimenis) dB(A) 84,8
K (neprecizitate noraditajam skanas limenim) dB(A) 25
Vibraciju emisijas vertiba ap, , = m/s? 44
Neprecizitate K = m/s? 1

Saja informacijas lapa noradita vibraciju un/vai trokna emisijas
vértiba ir izmérita saskana ar standarta parbaudes metodi,

kas noradita EN62841, un to var izmantot viena instrumenta
salidzinasanai ar citu. So vértibu var izmantot, lai ieprieks novértetu
iedarbibu.

A BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju un/vai trokspa emisijas
veértiba attiecas uz instrumenta galveno paredzéto lietosanu. Tomer
vibraciju un/vai trokspa emisija var atskirties atkariba no ta, kadiem
darbiem instrumentu lieto, kadus piederumus tam uzstada vai cik
labi veic ta apkopi. Sados gadijumos var ievérojami palielindties
iedarbibas limenis visa darba laikposma.

Novértéjot vibraciju un/vai trokspa iedarbibas limeni, lidztekus darba
reZimam janem véra ari tas laiks, kad instruments ir izslégts vai
darbojas tuksgaita. Sados gadijumos var ievérojami samazindties
iedarbibas limenis visa darba laikposma.

Nosakiet ari citus drosibas pasakumus, lai aizsargatu operatoru no
vibraciju un/vai trokspa iedarbibas, pieméram, javeic instrumentu
un piederumu apkope, jardpéjas, lai rokas batu siltas (attiecas uz
vibraciju), jaorganizé darba gaita.

EK atbilstibas deklaracija
Masinu direktiva un Radioiekartu direktiva

C

GREMDESANAS FREZMASINA
DCW620

DEWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti tehniskajos
datos, atbilst sadiem dokumentiem:

2006/42/EK, EN62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022;
EN62841-2-17:2017.

Izstradajumi atbilst arT Direktivai 2014/53/ES un 2011/65/ES. Lai
iegutu stkaku informaciju, lGdzu, sazinieties ar DEWALT turpmak
minétaja adresé vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.
Persona, kas $eit parakstijusies, atbild par tehnisko datu
sagatavosanu un DEWALT varda izstrada So apliecinajumu.

Markus Rompel dz//
inZeniertehniskas nodalas vadrtaja vietnieks, PTE-Europe
DEWALT, Richard-Klinger-StraBe 11,

D-65510, Idstein, Vacija

30.01.2024.

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

TIESIBU AKTS “SUPPLY OF MACHINERY (SAFETY)
REGULATIONS, 2008” UN “RADIO EQUIPMENT
REGULATIONS 2017

UK
CR

GREMDESANAS FREZMASINA

DCW620

DEWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti tehniskajos
datos, atbilst $adiem dokumentiem:

tiesibu akts “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008,
S.1.2008/1597" (ar grozijumiem), EN62841-1:2015 + AC:2015 +
A11:2022; EN62841-2-17:2017.

Sie izstradajumi atbilst sadiem Apvienotas Karalistes tiesibu
aktiem:

tiesibu akts “Radio Equipment Regulation 2017, S.1.2017/1206"
(ar grozijumiem),

tiesibu akts “The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations
2012, S.1.2012/3032" (ar grozijumiem).

Lai iegUtu sikaku informaciju, lidzu, sazinieties ar DEWALT
turpmak minétaja adresé vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.
Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu
sagatavosanu un DEWALT varda izstrada So apliecinajumu.
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Akumulatori Ladeétaji / uzlades laiks (minatés)***
@i v A Saskg | DOI4 DGO D oceis NS oGS DB DGBIIS DCBIS2 DCBIIS
DBS6 1554 6020 108 | € 20 10 W % &% & @ % X
DBSH/G 185 9030 146 | 7+ a0 a0 a0 1 1 @ 75 B X
DBSIS 1554 120440 146 | 10 50 30 30 180 150 8 10 10 X
R R R R R A R
DBIS2 18 40 061 | GUAD™ 185 10 100 G0 G456 600 60 10
DBISYBG 18 20 o4 | 0 % e 0 0 0 % 0 0 6
DBIBHBIG 18 50 0@ | 750 0 10 10 75 750 75507 750t 75 150
B8 B 13 0% | 2 60 & N »  »  »n  »n 2 4
DB 18 30 05 | & w0 % 0 45 45 #  &5 & @
DBIY 18 40 05 | € 15 10 0 @ e 60 @ 6 10
A R A R R R R A A
DEPSTBG 18 50 055 | 0 M0 10 0 75 6 % s 75 10

*Datuma kods 2018114758 vai vélaks
**Datuma kods 201536 vai vélaks

***Akumulatora uzlades laiku tabula kalpo tikai atsaucei; uzlades laiki atskiras atkariba no temperattras un akumulatoru stavok|a.

o

Karl Evans

profesionalo elektroinstrumentu EANZ GTS nodalas
priekssédétaja vietnieks

DEWALT UK, Meadowfield Avenue,

Spennymoor, DL16 6YJ,

Apvienota Karaliste

30.01.2024.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojumu risku, izlasiet
lietosanas rokasgramatu.
Definicijas. leteikumi par drosibu
Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu
nopietnibas pakape. Izlasiet $o rokasgramatu un pievérsiet
uzmanibu siem simboliem.
A BISTAMI! Norada draudosu bistamu situdciju, kuras rezultatad,
jato nenovers, iestajas nave vai tiek guti smagi ievainojumi.
A BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situdaciju, kuras
rezultatd, ja to nenovérs, var iestaties nave vai gt smagus
ievainojumus.

A UZMANIBU! Norada iespejami bistamu situdciju, kuras
rezultatd, ja to nenovers, var gut nelielus vai vidéji smagus
ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada situdaciju, kuras rezultdata negdst
ievainojumus, bet, ja to nenoveérs, var radit materidlos
zaudeéjumus.

A Apzimé elektriskas stravas trieciena risku.

A Apzimé ugunsgreka risku.

VIS_PﬂRi_GI ELEKTROINSTRUMENTA DROSIBAS
BRIDINAJUMI

A BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas bridinajumus,

nordadijumus, ilustrdacijas un tehniskos datus, kas atrodas
elektroinstrumenta komplektacija. Ja netiek ievéroti visi
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turpomak redzamie noradijumi, var sanemt elektriskas stravas
triecienu, izraisit ugunsgreku un/vai gat smagu ievainojumu.
SAGLABAIJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM.
Termins “elektroinstruments”, kas redzams bridinajumos, attiecas
uz elektriski darbinamu elektroinstrumentu (ar vadu) vai ar
akumulatoru darbinamu elektroinstrumentu (bez vada).
1) Darba zonas drosiba
a) Rapéjieties, lai darba zona batu tira un labi apgaismota.
Parblivéta un vaji apgaismota darba zona var rasties negadijumi.
b) Elektroinstrumentus nedrikst darbindt spradzienbistama
vide, pieméram, viegli uzliesmojosu skidrumu, gazu vai
putek|u tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var
aizdedzinat puteklus vai izgarojumu tvaikus.
c) Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaujiet tuvuma
atrasties bérniem un nepiederosam personam. Noversot
uzmanibu, jus varat zaudét kontroli par instrumentu.
2) Elektrodrosiba
a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jaatbilst
kontaktligzdai. Kontaktdaksu nekada gadijuma nedrikst
parveidot. lezemétiem elektroinstrumentiem nedrikst
izmantot parejas kontaktdaksas. Neparveidotas kontaktdaksas
un piemérotas kontaktligzdas rada mazaku elektriskas stravas
trieciena risku.
b) Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram,
caurulém, radiatoriem, plitim un ledusskapjiem. Ja jusu
kermenis ir iezeméts, pastav lieldks elektriskas stravas trieciena risks.
¢) Elektroinstrumentus nedrikst paklaut lietus vai mitru
laika apstak|u iedarbibai. Ja elektroinstrumenta ieklust tdens,
palielinds elektriskas stravas trieciena risks.
d) Lietojiet vadu pareizi. Nekad neparnésdjiet, nevelciet vai
neatvienojiet elektroinstrumentu no kontaktligzdas, turot
to aiz vada. Netuviniet vadu karstuma avotiem, ellai, asam
Skautném vai kustigam detalam. Ja vads ir bojats vai sapinies,
pastav lielaks elektriskas stravas trieciena risks.
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e) Stradajot ar elektroinstrumentu drpus telpam,
izmantojiet tadu pagarinajuma vadu, kas paredzéts
lietosanai arpus telpam. lzmantojot vadu, kas paredzéts
lietosanai arpus telpam, pastav mazaks elektriskas stravas trieciena
risks.

f) Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét mitra vide,
ierikojiet elektrobarosanu ar nopludstravas aizsargierici.
Lietojot nopludstravas aizsargierici, mazinds elektriskas stravas
trieciena risks.

3) Personiga drosiba

a) Elektroinstrumenta lietosanas laika saglabajiet modribu,
koncentréjieties uz darbu, un rikojieties sapratigi. Nelietojiet
elektroinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotiku,
alkohola vai medikamentu ietekmé. Pat viens mirklis
neuzmanibas elektroinstrumentu ekspluatdacijas laika var izraisit
smagus ievainojumus.

b) Lietojiet individudlos aizsardzibas lidzeklus. Vienmeér
valkdjiet acu aizsargus. Attiecigos apstaklos lietojot aizsardzibas
lidzeklus, pieméram, putekiu masku, aizsargapavus ar neslidosu
zoli, aizsargkiveri vai ausu aizsargus, samazinds risks gat
jevainojumus.

¢) Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms

instrumenta pievienosanas kontaktligzdai un/vai
akumulatora pievienosanas, instrumenta pacelSanas vai
parnésasanas parbaudiet, vai slédzis ir izslégta pozicija.

Ja elektroinstrumentu parnésdjat, turot pirkstu uz sledza, vai ja
kontaktligzdai pievienojat elektroinstrumentu ar ieslégtu sledzi, var
rasties negadijumi.

d) Pirms elektroinstrumenta iesléegsanas nonemiet no

ta visas regulésanas atslégas vai uzgrieznatslégas. Ja
elektroinstrumenta rotéjosajai dalai ir piestiprindta uzgrieznatsléga
vai requlésanas atsléga, var gat ievainojumus.

e) Nesniedzieties parak talu. Vienmer ciesi staviet uz
piemérota atbalsta un saglabadjiet lidzsvaru. Tadéjadi
neparedzétads situdcijas daudz labak varat saglabat kontroli par
elektroinstrumentu.

f) Valkajiet piemérotu apgerbu. Nevalkdjiet parak brivu
apgeérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus un apgeérbu
kustigam detalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var
iekerties kustigajas detalas.

g) Jainstrumentam ir paredzéts pievienot putekju
novadi$anas un savaksanas ierices, obligati tas pievienojiet
un ekspluatéjiet pareizi. Lietojot putek|u nosaksanas ierici, var
mazindt puteklu kaitigo ietekmi.

h) Kaut ari jums ir labas iemanas darba ar instrumentiem,
kas apgutas, tos biezi lietojot, neaizmirstiet par piesardzibu
un instrumenta drosibas noteikumu ievérosanu. Bezripigas
ricibas sekas var bat smagi ievainojumi, ko var gut viena acumirkii.
4) Elektroinstrumenta ekspluatacija un apkope
a) Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku. Izmantojiet
konkrétam gadijumam piemérotu elektroinstrumentu.
Pareizi izvéléts elektroinstruments paveic darbu labak un drosak
tada tempad, kadam tas ir paredzeéts.

b) Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to ar slédzi nevar
ne ieslégt, ne izslégt. Ja elektroinstrumentu nav iespéjams
kontrolét ar slédza palidzibu, tas ir bistams un ir jasalabo.

¢) Pirms elektroinstrumentu regulésanas, piederumu
nomainisanas vai novietosanas glabasana atvienojiet
kontaktdaksu no barosanas avota un/vai no
elektroinstrumenta iznemiet akumulatoru, ja tas ir
atvienojams. Sadu profilaktisku drosibas pasakumu rezultata
mazinds nejausas elektroinstrumenta iedarbinasanas risks.
d) Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek darbinati,
bérniem nepieejama vieta un neatlaujiet tos ekspluatét
personam, kas nav apmacitas to lietosana vai neparzina
Sos noradijumus. Elektroinstrumenti ir bistami, ja tos ekspluate
neapmdacitas personas.
e) Veiciet elektroinstrumenta un piederumu apkopi.
Parbaudiet, vai kustigds detalas ir pareizi savienotas un
nostiprindtas, vai detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads
cits apstaklis, kas varétu ietekmét elektroinstrumenta
darbibu. Ja instruments ir bojats, pirms ekspluatacijas tas ir
jasalabo. Daudzu negadijumu célonis ir tadi elektroinstrument,
kam nav veikta piendciga apkope.
f) Reguldri uzasiniet un tiriet grieznus. Ja griezniem ir veikta
piendciga apkope un tie ir uzasindti, pastav mazaks to iestrégsanas
risks, un tos ir vieglak vadit.
g) Elektroinstrumentu, ta piederumus, detalas u. c.
ekspluatéjiet saskana ar siem noradijumiem, nemot
véra darba apstaklus un veicama darba specifiku. Ja
elektroinstrumentu izmanto mérkiem, kam tas nav paredzéts, var
rasties bistama situdcifa.
h) Rapéjieties, lai rokturi un satversanas virsmas vienmer
batu sausi, tiri un lai uz tiem nebatu eflas un smérvielas.
Ja rokturi un satversanas virsmas ir slideni, negaiditas situacijas
instrumentu nevar savaldit.
5) Akumulatora instrumenta lietosana un apkope
a) Uzladéjiet tikai ar razotdja noteikto ladetaju. Ja ar
ladetaju, kas paredzéts vienam akumulatora veidam, tiek ladéts
cita veida akumulators, var izcelties ugunsgréks.
b) Lietojiet elektroinstrumentus tikai ar paredzétajiem
akumulatoriem. Ja izmantojat citus akumulatorus, var rasties
fevainojuma un ugunsgreka risks.
c) Kamer akumulators netiek izmantots, glabdjiet to drosa
attaluma no metala prieksmetiem, pieméram, papira
saspraudém, monétam, atslégam, naglam, skravém
vai lidzigiem maziem metala prieksmetiem, kuri var
savienot abas spailes. Saskaroties akumulatora spailém, rodas
Issavienojums, kas var izraisit apdegumus vai ugunsgreku.
d) Nepareizas lietosanas gadijuma skidrums var iztecét no
akumulatora, — nepieskarieties tam. Ja nejausi pieskaraties
Skidrumam, noskalojiet saskarsmes vietu ar tdeni. Ja
Skidrums nonak acis, mekléjiet ari medicinisku palidzibu.
Skidrums, kas iztecéjis no akumulatora, var izraisit kairindjumu vai
apdegumus.
e) Nedrikst lietot bojatu vai parveidotu akumulatoru un
instrumentu. Ja akumulators ir bojats vai parveidots, tam var bat
neparedzamas sekas, tadéjadi izraisot ugunsgréku, spradzienu vai
fevainojuma risku.
f) Nepaklaujiet akumulatoru vai instrumentu uguns vai
pdarmerigi augstas temperatiras iedarbibai. Uguns vai vismaz
130 °C augstas temperatdras iedarbiba tie var uzspragt.
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g) levérojiet visus noradijumus par uzladésanu un
uzladejiet akumulatoru tikai noradijumos minétaja
temperaturas diapazona. UzIadéjot nepareizi vai arpus minéta
temperatdras diapazona, var sabojat akumulatoru un palielinat
ugunsgreka risku.

6) Remonts

a) Elektroinstrumentu drikst remonteét vienigi kvalificéts
remonta specidlists, izmantojot tikai originalds rezerves
dalas. Tadéjadi tiek saglabata elektroinstrumenta drosiba.

b) Bojatiem akumulatoriem nedrikst veikt apkopi.
Akumulatoru apkope javeic tikai raZotajam vai pilnvarotam
apkopes centram.

Drosibas noradijumi frézmasinam

a) lzmantojiet spailes vai kada cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo materialu uz
stabilas platformas. Turot materialu ar roku vai pie sava
kermena, t. i., nestabila stavoklj jus varat zaudet kontroli par to.
b) Ruapéjieties, lai rokturi vienmér batu sausi, tiri un uz tiem
nebatu smérvielu. Tadéjadi instruments ir vieglak vadams.

c) Nepartraukti ciesi turiet instrumentu ar abam rokam ta,
lai pretotos atsitiena spékiem. Darba laika vienmer ciesi turiet
instrumentu.

d) Netuviniet rokas grieSanas zonai virs un zem pamatnes.
Nekada gadijuma nesniedzieties zem apstradajama
materiala. Griesanas laika ciesi turiet frezmasinu uz apstradajama
materiala.

e) Nekada gadijuma nepieskarieties grieznim uzreiz péc
darba pabeigsanas. Grieznis var [oti sakarst un radit apdeguma
risku.

f) Frézmasinu drikst nolikt mala tikai tad, kad motors

ir pilniba apstdjies. Ja, noliekot instrumentu mala, grieznis
Jjoprojam grieZas, tas var izraisit ievainojumus vai bojajumus.

g) Pirms motora iedarbinasanas parliecinieties, vai
fréezmasinas grieznis nesaskaras ar apstradajamo materialu.
Ja grieznis ir saskaré ar materialu, iedarbinot motoru, frezmasina
var ar spéku atlekt, tadéjadi izraisot ievainojumus vai bojajumus.
h) Griezpa atlautajam atrumam jabut vismaz vienadam
ar maksimalo atrumu, kas atzimets uz elektroinstrumenta.
GrieZni, kas grieZas atrak par nominalo atrumu, var saldzt un
nolidot nost.

i) levérojiet razotdja ieteikumus par griezna atrumu, jo
daziem griezpiem vajadzigs noteikts atrums drosibas vai
darba efektivitates deél. Ja rodas Saubas par pareizo atrumu vai
rodas problémas, sazinieties ar griezna razotdju.

j) Sai frezmasinai jaizmanto tadi griezni, kuru diametrs
nepadrsniedz 63 mm (2-1/2").

k) Saglabajiet nemainigu griesanas spiedienu. Parak augsts
spiediens var parslogot motoru vai bojat apstradajamo materialu.
I) GrieZot cauri apstradajamajam materialam, atstajiet zem
ta brivu vietu grieznim. Pastav risks iegriezt priekSmetos zem
apstradajama materiala.

m) Nedrikst nospiest varpstas blokésanas pogu, kamér
instruments darbojas. Pretéja gadijuma var sabojat varpstas
bloketdju.

n) Vienmér parbaudiet, vai uz darba virsmas nav naglu vai
citu sveskermenu. legriezot nagla, grieznis un instruments var
atlekt.

0) Pirms motora iedarbinasanas aizvaciet no darba zonas
visus nevajadzigos priekSmetus.
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p) Rupéjieties, lai rokturi un satversanas virsmas vienmér
batu sausi, tiri un lai uz tiem nebatu eflas un smérvielas.
Tadeéjadi instruments ir vieglak vadams.

q) Lietojiet asus grieznus. Ja griezni ir truli, frezmasina slodzes
ietekmeé var novirzities no gaitas vai iestrégt.

r) Nelietojiet trulus vai bojatus grieznus. Truli vai bojati grieZni
izraisa pastiprinatu berzi un disbalansu un var iestrégt.

s) NEGRIEZIET METALU.

Atlikusie riski

Lai ari tiek ievéroti attiecigi drosibas noteikumi un tiek
izmantotas drosibas ierices, dazus atlikusos riskus nav iesp&jams
noveérst. Tie ir $adi:

« dzirdes pasliktinasanas;

« levainojuma risks lidojosu dafinu dé|;

« risks gut apdegumus no piederumiem, kas darba laika klast
karsti;

- levainojuma risks ilgstosa darba ilguma del.

SAGLABAJIET S0S NORADIJUMUS

Akumulatora veids

Drikst lietot $adus akumulatorus: DCB181, DCB182, DCB183,
DCB183B, DCB183G, DCB184, DCB1848B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP034, DCBP034G, DCBP518, DCBP518G,
DCB546, DCB547, DCB547G, DCB548. Sikaku informaciju

sk. tehniskajos datos.

lepakojuma saturs

1 Gremdésanas frézmasina

1 Airlock putek|stcéja adapteris
1 Puteklu izvadatveres vacins

1 Sanu ierobezotajs

1 Spilpatrona, 8 mm

1 Spilpatrona, 12 mm

1 Virzosais ieliktnis

1 ApakSpamatnes adapteris

1 Skaidu savacéjs

1 Uzgrieznatsléga, 22 mm

1 Centrésanas konuss

1 Puteklu vacins

1 Lielais putek|u vacins, 50 mm
1 Litija jonu akumulators (C1, D1, E1, G1,H1, L1, M1, P1,Q1, S1,

T1,U1,X1,Y1, Z1 modeli)
2 Litija jonu akumulatori (C2, D2, E2, G2, H2, L2, M2, P2, Q2, S2,
T2,U2,X2,Y2, 72 modeli)
3 Litija jonu akumulatori (C3, D3, £3, G3, H3, L3, M3, P3,Q3, S3,
T3, U3, X3,Y3, Z3 modeli)
1 Lietosanas rokasgramata
PIEZIME. N mode|u komplektacija neietilpst akumulatori,
ladétaji un piederumu karbas. NT mode|u komplektacija
neietilpst akumulatori un ladétaji. B mode|u komplektacija
ietilpst Bluetooth® akumulatori.
PIEZIME. Bluetooth® varda zime un logotipi ir ipasnieka
Bluetooth®, SIG, Inc. registrétas precu zimes, un DEWALT lieto $is
zimes saskana ar licenci. Citas precu zimes un komercnosaukumi
pieder to attiecigajiem Tpasniekiem.
- Parbaudiet, vai transportésanas laika nav bojats instruments, ta
detalas vai piederumi.
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« Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai pilniba izlasitu un
izprastu So rokasgramatu.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas sadas piktogrammas:

@ Pirms ekspluatacijas izlasiet lietosanas rokasgramatu.

Valkajiet ausu aizsargus.

Valkajiet acu aizsargus.
Redzamais starojums. Neskatieties tiesi gaismas stara.

Datuma koda novietojums (B att.)

RaZosanas datuma kods 48 sastav no 4 ciparu gada
apziméjuma, kam seko 2 ciparu nedélas apziméjums un 2 ciparu
rupnicas kods.

Apraksts (A att.)

A BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu vai ta dajas nedrikst

parveidot. Sadi var izraisit bojajumus vai var gat ievainojumus.
1 Akumulators

Akumulatora atbrivosanas poga

leslégsanas/izslégsanas slédzis

Atruma regulésanas ripa

Galvenie rokturi

Gremdésanas blokésanas svira

Gremdésanas atbrivosanas svira

Putek|u vacins

Putek|u statnis

Pamatnes plaksne

Varpstas blokésanas poga

Spilpatrona

13 Daudzpoziciju revolvergalvas aizturis

14 Dziluma aiztura stienis

15 22 mm uzgrieznatsléga

16 Dziluma raditajs

17 Augstuma mikro regulésana
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18 Blokésanas pogas slédzis

Paredzéta lietosana

Sifrézmasina ir paredzéta profesionaliem augstas slodzes
koksnes, koka izstradajumu, kompozitmaterialu, laminata un
plastmasas frézésanai.

Frézmasina ir paredzéta rievu, malu, profilu un nisu frézésanai, ka ari
kopijas frézésanai.

NELIETOJIET mitros apstak|os vai viegli uzliesmojosu skidrumu
un gazu klatbutné.

Sis ir profesionalai lietosanai paredzéts elektroinstruments.
Nelaujiet bérniem aiztikt instrumentu. Ja $o instrumentu
ekspluaté nepieredzéjusi operatori, vini ir jauzrauga.

- Mazi bérni un nespécigas personas. 50 instrumentu nav
paredzéts lietot maziem bérniem vai nespécigam personam bez
uzraudzibas.

- So instrumentu nav paredzéts ekspluatét personam (tostarp
bérniem), kam ir ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas

spéjas vai trukst pieredzes un zinasanu, ja vien tas neuzrauga
persona, kas atbild par vinu drosibu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

SALIKSANA UN REGULESANA

A BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga ievainojuma risku,
pirms regulésanas vai piericu/piederumu uzstadisanas
un nonemsanas izslédziet instrumentu un iznemiet no ta
akumulatoru. Instrumentam nejausi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

A BRIDINAJUMS! Lietojiet tikai DEWALT akumulatorus un
ladeétajus.

Gremdésanas blokésanas svira (C att.)

Gremdésanas blokésanas svira @ |auj apturét griezni noteikta
augstuma.

1. Atblokéjiet gremdésanas mehanismu, spiezot lejup
gremdésanas atbrivosanas sviru 7 (sk. C att.).

2. Lai noturétu gremdésanas atbrivoanas sviru atvertu,
nospiediet sviru uz leju, lidz ta ar klikski paliek sava pozicija.

3. To var nolaist uz augsu vai uz leju.

4. Laifiksetu instrumenta gremdésanas dzilumu, nospiediet
gremdésanas blokésanas sviru 6.

Spilpatronas (D att.)

A BRIDINAJUMS! Gaisa izsviestu prieksmetu risks. Lietojiet tikai
tadus grieZznus, kuru kats ir piemeérots uzstaditajai spijpatronai.
Griezni ar parak mazu katu nevar pietiekami stingri nostiprindt,
un darba laika tas var atvienoties.

A UZMANIBU! Spilpatronu drikst pievilkt tikai tad, ja taja ir
ievietots frezmasinas grieznis. Spilpatronu var sabojat, ja ta ir tuksa
un tiek pievilkta, kaut ari ar roku.

Frézmasinas komplektacijas ir ieklautas divas spilpatronas 12

- 8mm

- 12mm

Spilpatronu uzstadisana un nonemsana

1. Lai uzstadtu spilpatronu 12, nospiediet varpstas blokésanas
pogu AT un blokéjiet varpstu 35..

2. Piestipriniet spilpatronu pie varpstas un ar roku pievilciet
spilpatronu, griezot to pulkstenraditaja virziena.

3. Lai nonemtu spilpatronu, nospiediet varpstas blokésanas
pogu un atbrivojiet spilpatronu, griezot pretéji pulkstenraditaja
virzienam.

PIEZIME. UzgrieZnatsléga jaizmanto spilpatronas pievilksanai
[idz galam vai atbrivosanai tikai tad, ja ievieto vai iznem griezni.
Sk. sadalu Griezna ievietosana un iznemsana.

Griezna ievietoSana un iznemsana (A, E att.)

A BRIDINAJUMS! Nepievelciet spilpatronu, ja nav ievietots
grieznis.

A BRIDINAJUMS! Vienmeér izmantojiet grieznus ar katiem, kas
atbilst spijpatronas diametram.

A BRIDINAJUMS! Neizmantojiet grieznus, kuru diametrs
parsniedz 63 mm (2-1/2").

A UZMANIBU! zpemot griezni, ir jaievéro piesardziba, lai
neiegrieztu pirkstos. levietojot un mainot frézes grieznus, ieteicams
valkat aizsargcimdus.
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Griezna ievietosana

1. levietojiet vismaz tris ceturtdalas no griezna kata garuma
spilpatrona 12.

2. Nospiediet varpstas blokésanas pogu @1 un blokéjiet
varpstu 35.

PIEZIME. Var bat nepieciesams nedaudz pagriezt varpstu, lai to
nofiksétu.

3. Arkomplektacija ieklauto 22 mm uzgrieznatslégu 15
pagrieziet spilpatronu pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai to
pievilktu.

4. Ciesi pievelciet spilpatronas uzgriezni, lai grieznis neslidétu.
Griezna iznemsana

1. Nospiediet varpstas blokéSanas pogu A1 un blokéjiet
varpstu 35.

2. Arkomplektacija ieklauto 22 mm uzgrieznatslégu 15
pagrieziet spilpatronu A2 pulkstenraditaja virziena, lai to
atbrivotu.

3. Turpiniet griezt uzgrieznatslegu, lidz spilpatrona pievelkas un
péc tam atkal atslabinas. Sis ir bezatteices mehanisms, ar kuru
atbrivot spilpatronu.

4. Tagad grieznim vajadzétu izslidét ara.

PIEZIME. Katru reizi, kad pabeidzat lietot griezni, iznemiet to un
uzglabajiet dro3a vieta.

Daudzpoziciju revolvergalvas aizturis (F att.)

A BRIDINAJUMS! Kamér frézmasina darbojas, nedrikst mainit
daudzpoziciju revolvergalvas aiztura poziciju. Saja gadijuma rokas
atrastos parak tuvu griezna galvai.

Daudzpoziciju revolvergalvas aizturis 13 ierobezo lejupejoso
attalumu, kada instrumentu var iegremdét. Tas sastav no trim
dazada garuma skravém, kas kalpo, lai noteiktu griesanas
dzijumu, ierobezojot dziluma aiztura stiena 14 gajienu.

1. FrézéSanas dzilumu var iestatit, izvéloties atbilstosa garuma
skravi uz revolvergalvas.

2. Revolvergalva ir pagriezama ar aizturiem, lai pareizi
izlidzinatu skraves.

3. Frézésanas dzilumu nosaka dziluma aiztura stiena un
daudzpoziciju revolvergalvas aiztura mijiedarbiba.

4. Janeviena no komplekta ieklautajam skrivém nenodrosina
vajadzigo augstumu, katru no tam var noregulét, apaksa
atskravéjot sesstlira uzgriezni un tad pagriezot skravi uz ieksu vai
ara, lai panaktu atbilstosu garumu. Péc skrves noregulésanas ar
8 mm uzgrieznatslégu 19 noteikti pievelciet sesstira uzgriezni
apaksa.

5. Sk.sadalu Frézmasinas gremdésanas dziluma regulésana,
lai uzzinatu, ka praksé izmantot daudzpoziciju revolvergalvas
aizturi.

Frézmasinas gremdésanas dziluma regulésana (A, C,
F, Patt.)

A BRIDINAJUMS! Risks giit ievainojumus pléstu bricu
veida. Kamer fréezmasina darbojas, nedrikst mainit
daudzpoziciju revolvergalvas aiztura poziciju. Saja gadijuma
rokas atrastos parak tuvu grieZna galvai.

A BRIDINAJUMS! Lai nezaudétu kontroli par instrumentu,
VIENMER savelciet kopa gdjiena ierobeZosanas uzgrieznus.
Nejausas kustibas rezultata grieznis var netikt pilniba ievilkts
atpakal.
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A BRIDINAJUMS! Lai nezaudétu kontroli pdr instrumentu,
iestatiet gajiena ierobezZosanas uzgrieZnus ta, lai grieznis
tiktu ievilkts atpakal frézmasinas pamatné un nesaskartos
ar apstradajamo materialu.

A BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojumu risku, NEKAD
nerequléjiet vai nenonemiet aizturuzgriezni. Motors var
atvienoties, tadéjadi izraisot kontroles zaudésanu pdr instrumentu.
A UZMANIBU! Pirms griezna galvas

iegremdésanas apstradajamaja materiala ieslédziet
fréezmasinu.

1. Atblokejiet gremdésanas mehanismu, paspiezot lejup
gremdésanas atbrivosanas sviru . Viegli spiediet abus galvenos
rokturus & uz leju, lai gremdétu frézmasinu idz galam uz leju,
[idz grieznis tik tikko pieskaras apstradajamajam materialam.

2. Nofikséjiet gremdésanas mehanismu, nospiezot
gremdésanas blokésanas sviru 6.

3. Atbrivojiet dziluma aiztura stieni 14, pavelkot augsup
dziluma aiztura blokésanas sviru 21.

4. Stumiet dziluma aiztura stieni lejup, lidz tas atduras pret
zemako daudzpoziciju revolvergalvas aizturi 13'.

5. Stumiet dziluma aiztura stiena dziluma raditaju 16 lejup, lidz
ta augsmala ir viena limeni ar dzijuma regulésanas skalas 22
nulles atzimi.

6. Satverot dziluma aiztura stiena velméto augsdalu, stumiet to
augsup, lidz dziluma raditajs ir savietots ar vajadzigo griesanas
dzijumu uz dziluma regulésanas skalas.

7. Nospiediet uz leju dziluma aiztura blokésanas sviru, lai
dziluma aiztura stienis turétos vieta.

8. Arabam rokam turot rokturus, atblokéjiet gremdésanas
mehanismu, spiezot lejup gremdésanas atbrivosanas sviru.
Gremdésanas mehanisms un motors pacelas augsup. Kad
frézmasina ir iegremdéta pozicija, dziluma aiztura stienis atduras
pret daudzpoziciju revolvergalvas aizturi, lai frézmasina stradatu
precizi izvélétaja dziluma.

Sanu ierobezotaja uzstadisana (H, | att.)

1. Piestipriniet virzosos stienus 26 pie pamatnes plaksnes 0.
2. Stumiet sanu ierobezotaju 27 pari virzosajiem stieniem.

3. Pagaidam pievelciet sparnskraves 228.

Sanu ierobeZotaja regulésana (A, H, | att.)

1. Uz apstradajama materiala uzziméjiet griesanas liniju.

2. Nolaidiet frezmasinas slidrami tiktal, lidz grieznis pieskaras
materialam.

3. Nospiediet gremdésanas blokésanas sviru @ un ierobeZojiet
slidramja kustibu atpakal.

4. Novietojiet frézmasinu uz griesanas linijas.

5. Stumiet sanu ierobezotaju 27 pret apstradajamo materialu
un pievelciet sparnskraves 28.

6. Arregulésanas kloki 29 noreguléjiet sanu ierobezotaju.
Griezna aréjai griezéjmalai jasakrit ar griesanas liniju.

7. Vajadzibas gadijuma paskravéjiet valigak skraves 30 un
noregulgjiet stienus 31, lai iegUtu vajadzigo virzisanas garumu.

Virzosa ieliktna uzstadisana (A, G att.)

Virzosie ieliktni kopa ar Sablonu ir faktiski neaizstajami, griezot
un veidojot apstradajamo materialu noteikta forma un veida.
Lai ar S0 instrumentu izmantotu virzoso ieliktni, izvélieties
apakspamatnes adapteri 47 .
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1. Arskrivem 25 pieskravéjiet virzoo ieliktni 24 pie
apakspamatnes adaptera 47, ka noradits.

2. Centréjiet virzoso ieliktni uz spijpatronas 12, izmantojot
centréSanas konusu, un pievelciet apak$pamatnes skraves.
Sk. sadalu Apakspamatnes centrésana.

\
W Puteklu novadiSana
Tadi materiali ka virsmu parklajumi, kuru sastava ir svins, un
dazi koksnes veidi rada puteklus, kas var but kaitigi veselibai.
leelpojot sadus putek|us, operatoram vai tuvuma esosam
personam var rasties alergiskas reakcijas un/vai elpcelu
infekcijas.
Noteiktu kokmaterialu, pieméram, ozola un dizskabarza, skaidas
tiek uzskatitas par kancerogénam, it ipasi apvienojuma ar
kokapstrades piedevam.
levérojiet attiecigos valsts noteikumus par konkrétajiem
apstradajamajiem materialiem.
Putek|stcéjam jabit piemérotam attieciga materiala savaksanai.
Uzkopjot sausos puteklus, kas ir ipasi kaitigi veselibai vai
kancerogéni, lietojiet M klases putek|stcéju.

Puteklu novadisanas slutenes piestiprinasana
(01, 02 att.)

A BRIDINAJUMS! Risks ieelpot putekjus. Lai mazindtu
ievainojuma risku, VIENMER valkajiet atzitu putekju masku.

A BRIDINAJUMS! VIENMER jdlieto tads putek|sicéjs, kas razots
atbilstigi spéka esosam direktivam attieciba uz putekju emisiju
koksnes frezésanas laika.

A UZMANIBU! Nedarbiniet frezmasinu bez puteklu vacina, ja
frézmasina nav pieslégta putekju novadisanas sistémai.
Instrumenta komplektacija ir puteklu novadisanas caurules
adapteris 34. Putek|stcéju slatenes lielakoties ir iespéjams tiesi
pievienot putek|u statnim 9.

1. levietojiet putek|u novadisanas caurules adapteri 34 putek|u
statna ‘9 augspuse (01 att.).

2. Pievienojiet putek|stcéja slteni 43 pie novadisanas
caurules adaptera 34, izmantojot DEWALT Quick Lock sistému.
Ja puteklu novadisanas sistéma netiek izmantota, uzstadiet
instrumenta komplektacija ieklauto putek|u vacinu 45'.

3. Aizklgjiet putek|u statni @ ar putek|u vacinu 45, lai noslégtu
instrumentu (02 att.).

PIEZIME. Izmantojot putek|u novadisanu, parliecinieties, vai
puteklsicéjs nestav cela, un nostipriniet ta, lai tas neapgaztos
un netraucétu frézmasinai vai apstradajamajam materialam.
Putek|stcéja $latene un barosanas vads ari janovieto t3, lai tie
netraucétu frézmasinai vai apstradajamajam materialam. Ja
puteklsicéju vai puteklsicéja slateni nevar pareizi novietot, ta
ir janonem.

EKSPLUATACIJA

A BRIDINAJUMS! Lai mazindtu smaga ievainojuma risku,
pirms reguléSanas vai piericu/piederumu uzstadisanas

un nonemsanas izslédziet instrumentu un iznemiet no ta
akumulatoru. Instrumentam nejausi sakot darboties, var gat
jevainojumus.

A UZMANIBU! Pirms instrumenta pievienosanas barosanas
avotam parbaudiet, vai slédzis ir izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties, var gat ievainojumus.

Pareizs roku novietojums (A, M att.)

A BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga ievainojuma risku,
VIENMER turiet rokas pareizi, ka noradits.

A BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga ievainojuma risku,
VIENMER saglabdjiet ciesu tvérienu, lai batu gatavs negaiditai
reakcijai.

Pareizs roku novietojums paredz turét abas rokas uz galvenajiem
rokturiem 5.

Wireless Tool Control talvadibas pults (A att.)

A UZMANIBU! [zlasiet visus drosibas bridinajumus, noradijumus
un tehniskos datus attieciba uz ierici, kas savienota pari ar
instrumentu.

Sis instruments aprikots ar Wireless Tool Control™ raiditaju, kas
lauj $o instrumentu bez vadiem savienot part ar citu Wireless
Tool Control™ ierici, pieméram, puteklstcéju.

Lai savienotu instrumentu par, izmantojot Wireless Tool
Control™, nospiediet un turiet para ierices Wireless Tool
Control™ pogu savieno$anai pari un nospiediet ieslégsanas/
izslégsanas slédzi 3. Atseviskas ierices gaismas diode liecina par
to, ka instruments ir veiksmigi savienots pari.

Akumulatora ievietosana un iznemsana (B att.)

A UZMANIBU! Pirms akumulatora ievietosanas
parbaudiet, vai slédzis ir izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat ievainojumus.

PIEZIME. Pirms lietosanas akumulators ir pilniba jauzlade, lai
nodrosinatu maksimalo darba efektivitati.

Akumulatora ievietosana instrumenta rokturi
1. Savietojiet akumulatoru @@ ar sliedém instrumenta virspusé
(B att).

2. Bidiet akumulatoru sliedés, lidz tas ir ciesi nofikséts
instrumenta, un parbaudiet, vai tas nevar atvienoties.

Akumulatora iznemsana no instrumenta

1. Nospiediet akumulatora atbrivosanas pogu 2 un spécigi
velciet akumulatoru ara no instrumenta.

2. levietojiet akumulatoru ladétaja.

Akumulatora uzlades indikators (B att.)

Daziem DEWALT akumulatoriem ir atlikusas uzlades indikators,
kas sastav no trim zalam gaismas diodém, kuras norada
akumulatora atlikuso uzlades limeni.

Lai aktivizétu akumulatora uzlades indikatoru, nospiediet un
turiet nospiestu akumulatora uzlades indikatora pogu 20'.
Visas tris gaismas diodes dazadas kombinacijas norada
atlikuso uzlades limeni. Ja akumulatora uzlades limenis ir kjuvis
parak zems un lietosanai nederigs, uzlades limena indikators
neiedegas, un akumulators ir jauzladeé.

PIEZIME. Akumulatora uzlades indikators attélo tikai
akumulatora atlikuo uzlades limeni. Tas nav instrumenta
darbspéjas indikators, un to ietekmé dazadi mainigie faktori —
instrumenta sastavdalas, temperatra un lietosanas veids.

leslegsanas/izslégsanas sledzis (A att.)

A BRIDINAJUMS! Lai mazindtu smaga ievainojuma risku,
pirms reguléSanas vai piericu/piederumu uzstadisanas

un nonemsanas izslédziet instrumentu un iznemiet no ta
akumulatoru. Instrumentam nejausi sakot darboties, var gat
ievainojumus.
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A BRIDINAJUMS! Pirms motora iedarbinasanas parliecinieties,
vai grieznis nesaskaras ar apstradajamo materialu. Ja grieznis ir
saskaré ar materialu, iedarbinot motoru, frezmasina var ar spéku
atlekt, tadejadi izraisot ievainojumus vai bojajumus.

1. Laiieslégtu instrumentu pagrieziet blokésanas sviru 46 uz
leju virziena uz galvena roktura 5 apakspusi, péc tam nospiediet
ieslégsanas/izslégsanas slédzi 3. Lai instruments darbotos
nepartraukti, turpiniet spiest ieslégsanas/izslégsanas slédzi vai
nospiediet blokésanas pogas slédzi 18..

2. Instrumenta izslégsana:

a. Jablokésanas pogas slédzis ir aktivizéts, atbrivojiet
blokésanas pogas slédzi, nospiezot un atlaizot ieslégsanas/
izslégSanas sledzi.

b. Jablokésanas pogas slédzis nav aktivizéts, pilniba atlaidiet
ieslégsanas/izslégsanas slédzi.

PIEZIME. Frézmasinu drikst nolikt mala tikai tad, kad motors

ir pilntba apstajies. Ja, noliekot instrumentu mala, grieznis
joprojam griezas, tas var izraisit ievainojumus vai bojajumus.

Frézmasinas atruma izvéle (A att.)

Lai izvélétos frezmasinas atrumu, skatiet atruma izveles tabulu.
Lai kontrolétu frézmasinas atrumu, grieziet atruma regulésanas
ripu 4.

Laidenas uzsaksanas funkcija

Gremdésanas frézmasing ir iestradata elektronika, kas nodrosina
laidenas uzsaksanas funkciju, tadéjadi samazinot motora
iedarbinasanas griezes momentu.

Atruma regulé3anas ripa (A att.)

A BRIDINAJUMS! Ja atruma regulésanas ripa parstaj
darboties vai darbojas ar partraukumiem, nekavéjoties
partrauciet lietot instrumentu. Nogadadjiet to DEWALT rapnicas
apkopes centra vai DEWALT pilnvarota apkopes centrd, lai veiktu
remontu.

A BRIDINAJUMS! levérojiet razotdja ieteikumus par
griezna atrumu, jo daziem griezniem vajadzigs noteikts
atrums drosibas vai darba efektivitates dél. Ja rodas Saubas
par pareizo atrumu vai rodas problémas, sazinieties ar griezna
razotaju.

Si frezmasina ir aprikota ar atruma requlésanas ripu @ ar

7 atrumiem, kas |auj noregulét atrumu robezas no 11 000 lidz
23000 apgr./min. Noreguléjiet atrumu, griezot atruma
regulésanas ripu.

IEVERIBAI! Frézmasina i iestradata elektronika, kas darba laika
uzrauga un saglaba nemainigu instrumenta atrumu. Darbojoties
armazu un vidéju atrumu, atruma requlésanas ripa nejauj
motoram samazindt apgriezienus. Ja motora apgriezieni palielinds
un slodze motoram netiek samazinata, motors var tikt sabojats.
Samaziniet griesanas dzilumu un/vai paléniniet padeves atrumu,
lai nesabojatu instrumentu.

ATRUMA IZVELES TABULA*

RIPAS IESTATIUMS APTUVENIE APGR./MIN
1 11000
2 13000
3 15000
4 17000
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5 19000
6 21000
7 23000

*Saja tabula noraditie atrumi ir aptuveni un kalpo tikai atsaucei. Frézmasinas
atrums var precizi neatbilst ripas iestatijuma noraditajam atrumam.

PIEZIME. Lai darbu paveiktu kvalitativak, frézejiet ar vairakiem
maziem piegajieniem, nevis vienu lielu.

Frezmasinas lietosana (A, J, M att.)

A UZMANIBU! Pirms griezna iegremdésanas apstradajamaja
materiala vispirms ieslédziet frezmasinu.

Uzmanibu!

- Parmeériga frézésana var izraisit motora pdrslodzi vai instrumentu
var bat grati vadit. Frézéjot rievas ar griezni, kura diametrs ir 8§ mm
(5/16"), griesanas dzilums viena reizé nedrikst bat lielaks par 15 mm
(19/32).

« Frézéjot rievas ar griezni, kura diametrs ir 20 mm (25/32"),
griesanas dzilums viend reizé nedrikst bat lielaks par 5 mm (3/16”).
- Laiiegutu ipasi dzilu rievu, frézéjiet divas vai tris reizes ar
pakapeniski dzilakiem griezna iestatijumiem.

Uzmanibu!

« Jainstruments ir ilgstosi darbinats ar mazu atrumu, laujiet tam
atdzist, tris mindtes darbinot to maksimalaja tuksgaitas atruma.
Visus izplatitakos frézésanas darbus var veikt ar gremdésanas
frézmasinu visu veidu koksnei un plastmasai:

- rievosana

- gropésana

- dobumu veidosana

- smalku Iniju veidosana

- profilésana

PIEZIME. Uz paneliem, kas parklati ar plastmasas laminatu,
drikst izmantot tikai karbida grieznus. Cietie laminati atri
notrulina térauda grieznus.

PIEZIME. Lai nodroginatu labaku slidoo gremdésanas kustibu,
bieZi notiriet gremdésanas stienus 36 no putekliem vai
gruziem, izmantojot tikai sausu dranu. Ja gremdésanas kustiba
nenotiek tik gludi, cik vélaties, ieel|ojiet gremdésanas stienus ar
sausu Teflon™ smérvielu.

1. Kad griesanas dzijums iestatits, ka aprakstits, novietojiet
frézmasinu t3, lai grieznis batu tiesi virs griesanas vietas.

2. Kad frézmasina darbojas, vienmérigi nolaidiet to
apstradajama materiala. NESPIEDIET FREZMASINU AR SPEKU
UZ LEJU, LAI TA NEIESTREGTU.

3. Kad instruments sasniedz ieprieks iestatito dzijumu,
nospiediet gremdésanas blokésanas sviru ©, lai blokétu.

4. Pabeidzot frézésanu, nospiediet gremdésanas atbrivosanas
sviru 7, lai atblokétu, un |aujiet atsperei pacelt fréezmasinu tiesi
no apstradajama materiala.

5. Frézmasina vienmeér javirza pretéji griezna rotacijas virzienam.
Sk. J attélu.

Dabisko kokmaterialu formésana

A BRIDINAJUMS! Frezejot vienmer nofiksejiet gremdesanas
blokésanas sviru.
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Forméjot dabisko kokmaterialu malu, vienmér vispirms
forméjiet koksnes gala virsu, péc tam garenskiedru. Tadéjadi,
ja atdalas kada skila, tad, frézéjot garenskiedras virziena, ta tiek
nonemta.

Gaismas dioZu darba lukturis (A, S att.)

A UZMANIBU! Neskatieties tiesi darba luktura gaisma!
Citadivar gat smagus acu ievainojumus.

Divi gaismas diozu darba lukturi 44 atrodas blakus
spilpatronai 12.

1. Laiieslegtu darba lukturi, ieslédziet ieslégsanas/izslégsanas
sledzi 3. Péc ieslégsanas/izslégsanas slédza izslegsanas darba
lukturis deg vél 20 sekundes.

PIEZIME. Darba lukturis paredzéts apstradajamas virsmas
apgaismosanai, un to nevar izmantot ka kabatas lukturiti.
PIEZIME. Ja darba lukturis mirgo, parbaudiet akumulatora
uzlades limeni: tas var bat zems. Ja tas turpina mirgot, kad
akumulators ir uzladéts, instruments janogada apkopes centra
diagnostikai.

Padeves virziens (J att.)

A BRIDINAJUMS! [zvairieties no pretfrézésanas (tas ir, griesanas
pretéji virzienam, kas noradits J att.). Pretfrézésana palielina risku
zaudet kontroli par instrumentu, ka rezultata var gat ievainojumus.
Ja tomér ir javeic pretfrézesana (virzienmaina stdros), ievérojiet
arkartigu piesardzibu, lai nezaudétu kontroli par instrumentu.
Veiciet mazakus griezumus un katra soll nonemiet péc iespéjas
mazak materiala.

Frézéjot padeves virziens ir |oti svarigs — no ta ir atkarigs,

vai materials bas apstradats kvalitativi vai bas sabojats. Cipari
attélo pareizo padeves virzienu daziem visbiezak veiktajiem
griezumiem. Jaatceras, ka aréja griezuma frézmasina

parasti javirza pretéji pulkstenraditaja virzienam, bet iekséja
griezuma — pulkstenraditaja virziena.

Apstradajiet materiala aréjo stari sadi.

1. Apstradajiet koksnes gala virsu no kreisas puses uz labo.

2. Apstradajiet koksnes taisnvirziena skiedru no kreisas puses
uz labo.

3. Nogrieziet otra pusé koksnes gala virsu.

4. Pabeidziet, apstradajot atlikuso taisnvirziena Skiedras malu.

Padeves slodze

Lielas slodzes indikators (N att.)

Instruments ir aprikots ar lielas slodzes indikatoru 39.. Ja mirgo
lielas slodzes indikatora baltais trisstaris, samaziniet instrumenta
atrumu.

Atrums, ar kadu grieznis tiek ievadits koksné, nedrikst bt tik
liels, ka motora gaita tiek paléninata, vai tik Iens, ka grieznis atstaj
apdeguma pédas uz koksnes virsmas.

PIEZIME. Méginiet novertét atrumu, frézésanas laika ieklausoties
motora skana.

Pretrotacijas sistéma (N att.)

Instruments ir aprikots ar DEWALT pretrotacijas sistému. Si
funkcija sajat instrumenta kustibu un vajadzibas gadijuma
izsledz instrumentu. Ja ir aktivizéta pretrotacijas sistéma, iedegas
sarkanais indikators 40..

INDIKATORS NOZIME RISINAJUMS

|ZSLEGTS Instruments Ekspluatéjot instrumentu, ievérojiet visus
darbojas normali  bridinajumus un noradrjumus.

DEG SARKANA  Pretrotacijas Stingri turot instrumentu, atlaidiet slédzi.

KRASA sistéma ir Velreiz nospiezot slédzi, indikators izdziest
aktivizéta un instruments darbojas normali.
(ieslégta)

Gremdésanas procediira (A att.)

A BRIDINAJUMS! Frézejot vienmer nofikséjiet gremdesanas
blokésanas sviru.

1. legremdéjiet un nofikséjiet motora slidrami, nospiezot
gremdésanas blokésanas sviru 6.

2. Veiciet vajadzigo frézésanas darbibu.

3. Nospiediet uz leju gremdésanas atbrivosanas sviru 7, lai
motora slidramis atgrieztos normala pozicija.

Freézesana ar sanu ierobezotaju (H att.)

Sanu ierobezotajs tiek izmantots, lai vaditu frézmasinu, forméjot,
profiléjot malas vai gropéjot apstradajama materiala malu vai
frézéjot rievas un nisas materiala centra paraléli malai.
Apstradajama materiala malai jabut taisnai un akuratai.

Plaksnes 31 ir reguléjamas, un vislabak tam ir jabat novietotam
ar 3 mm (1/8") atstarpi katra griezna puse.

Sanu ierobeZotaja lietosana (A, | att.)

A UZMANIBU! Darba pozicijai ir jabat értai un atbilstosa darba
augstumad.

1. Parliecinieties, vai sparnskrives 28 ir pilniba atbrivotas.
lebidiet virzosos stienus 26 frézmasinas pamatnes plaksné 10
un pievelciet sparnskraves.

2. Noregulgjiet reguléSanas kloki 29 lidz vajadzigajam
attalumam un piestipriniet to vieta ar sparnskravém.

3. Tad pazeminiet griezna augstumu tiktal, lidz tas atrodas tiesi
virs apstradajama materiala.

4. Precizu regulésanu var veikt, atskravéjot sparnskravi un
noreguléjot sanu ierobezotaja regulésanas kloki.

5. Pievelciet sparnskravi, lai nostiprinatu poziciju.

PIEZIME. Viens regulésanas kloka apgrieziens atbilst 1 mm
(3/64") no sanu padeves.

6. Nolaidiet griezni uz apstradajama materiala un

iestatiet griezna augstumu lidz vajadzigajam attalumam.

Sk. sadaluFrézmasinas gremdeésanas dziluma regulésana.

7. leslédziet frezmasinu un, kad grieznis ir sasniedzis pilnu
atrumu, uzmanigi nolaidiet griezni apstradajama materiala un
nofikséjiet gremdésanu.

8. Padodiet gar apstradajamo materialu, saglabajot spiedienu
uz saniem, lai sanu ierobezotajs nenovirzitos prom no materiala
malas, un ar iekSpusé esoso roku spiediet uz leju, lai novérstu
frézmasinas apgasanos.

9. Pabeidzot darbu, paceliet frezmasinu, nostipriniet ar
gremdésanas blokésanas sviru @ un izslédziet frezmasinu.
PIEZIME. Uzsakot griesanu, turiet spiedienu uz priek$éjo vaigu,
[idz aizmuguréjais vaigs saskaras ar apstradajama materiala malu.
PIEZIME. Griesanas beigas saglabajiet spiedienu uz aizmuguréja
vaiga, idz griesana ir pabeigta. Tas novers frezmasinas griezna
SUposanos apstradajama materiala gala un stlra nogriesanu.
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ApakSpamatnes centresana (A, K att.)

Lai regulétu, apmainitu vai nomainitu apakspamatni, ieteicams
izmantot centrésanas riku (sk. sadalu Papildpiederumi).
Centrésanas riks sastav no centrésanas konusa.

Lai noregulétu apakSpamatni, rikojieties sadi.

1. Lai apakspamatne brivi kustétos, atskrivéjiet apakspamatnes
skrives 32, bet neiznemiet ara.

2. levietojiet centrésanas konusu 42 spilpatrona 12 caur
apakspamatnes atveri un pievelciet spilpatronu. ApakSpamatne
iriecentréta.

3. Kad centrésanas konuss ir vieta, pievelciet apakSpamatnes
skraves.

PIEZIME. Adaptera apakipamatne jacentré bez pievienota
virzosa ieliktna. Sk. sadalu Virzosa ieliktna uzstadisana.

Frézesanas dziluma preciza regulésana (P att.)
Nelielam korekcijam var izmantot augstuma mikroregulésanas
mehanismu 17, kas atrodas dziluma aiztura stiena 14
apakspusé.

1. Lai samazinatu griesanas dzilumu, grieziet augstuma
mikroregulésanas mehanismu pulkstenraditdja virziena
(skatoties uz frézmasinu no augsas uz leju).

2. Lai palielinatu griesanas dzilumu, grieziet augstuma
mikroregulésanas mehanismu pretéji pulkstenraditaja virzienam
(skatoties uz fréezmasinu no augsas uz leju).

PIEZIME. Viens pilns augstuma mikroregulésanas mehanisma
apgrieziens izmaina dzilumu par aptuveni 1 mm (0,04").

Revolvergalvas izmantosana pakapeniskai griesanai
(F att.)

Ja griesanas dzilumam jabat lielakam neka iesp&jams panakt

ar vienu piegajienu, grieziet daudzpoziciju revolvergalvas

aizturi 13 ta, lai dziluma aiztura stienis 14 sakotnéji sakristu ar
garako daudzpoziciju revolvergalvas aizturi. Péc katra griesanas
piegajiena pagrieziet daudzpoziciju revolvergalvas aizturi, lai
dziluma aizturis sakristu ar isako aizturi, lidz ir panakts vajadzigais
griesanas dzilums. Sk. sadalu Daudzpoziciju revolvergalvas
aizturis.

A BRIDINAJUMS! Kameér frézmasina darbojas, nedrikst mainit
daudzpoziciju revolvergalvas aiztura poziciju. Saja gadijuma rokas
atrastos parak tuvu grieznim.

Griesana ar gremdésanas pamatni (A, C, M att.)
PIEZIME. Griesanas dzilums ir nofikséts gremdésanas pamatnes
nokluséjuma pozicija. Atbrivojot gremdésanas blokésanas sviru,
var atblokét gremdésanas mehanismu.

PIEZIME. Darba laika satveriet abus galvenos rokturus 5.

1. Pirms griezna galvas iegremdésanas apstradajamaja
materiala vispirms ieslédziet frézmasinu.

2. Nospiediet gremdésanas atbrivosanas sviru @ un gremdéjiet
frézmasinu lejup, iz grieznis sasniedz iestatito dzilumu.

3. Nospiediet gremdésanas blokésanas sviru @, kad ir sasniegts
vajadzigais dzilums.

PIEZIME. Spiezot gremdésanas blokésanas sviru, motors tiek
automatiski nofikséts vieta.

PIEZIME. Ja ir vajadziga papildu pretestiba, ar roku nospiediet
gremdésanas blokésanas sviru.
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4. Saciet frézét.

5. Nospiezot gremdésanas atbrivosanas sviru, tiek atvienots
blokésanas mehanisms un frézmasina tiek nocelta nost no
apstradajama materiala.

6. lzsledziet frézmasinu.

Putek]u vacins (R1-R3 att.)

Frézmasinai ir puteklu vacins @, kas paredzéts, lai samazinatu
puteklu izplatisanos gaisa, novirzot putek|us un gruzus prom no
operatora.

Piestiprinasana

1. Novietojiet frezmasinu vertikali, pamatnes plaksni 10
atbalstot uz lidzenas virsmas.

2. levietojiet putek|u vacinu @ caur pamatnes plaksnes atveri,
salagojot putek|u vacina enges 37 ar pamatnes plaksnes engu
atverém 41,

3. Pagrieziet putek|u vacinu uz leju viena liment ar pamatnes
plaksni, lidz putek|u vacina mélite 23 saslédzas, fikséjot to vieta
(R1 att).

Nonemsana

4. Lai atblokétu, nospiediet uz puteklu vacina mélites 23

(R2 att).

5. Pagrieziet putek|u vacinu uz augsu virziena uz engém un
nonemiet no pamatnes plaksnes atveres.

PIEZIME. Putek|u vacinam vienmér jab(t tiram un sava vieta.
PIEZIME. Sim instrumentam atseviski var iegadaties lielaku
puteklu vacinu (50 mm) (R3 att.).

Skaidu savacéja adapteris puteklu novadisanai
(011 Qz att-)

Sim instrumentam ir malu griesanai paredzéts skaidu savacéja
adapteris, kas paredzéts efektivai putek|u un skaidu novadisanai
uz puteklstcéju.

Piestiprinasana

1. lebidiet skaidu savacéju 33 pamatnes plaksnes 10
apakspusé, lidz atskan klikskis (Q1 att.).

Nonemsana

2. Saspiediet abas skaidu savacéja adaptera puses, atdalot to no
pamatnes plaksnes un péc tam velkot uz leju (Q2 att.).

APKOPE

Sis elektroinstruments ir paredzéts ilglaicigam darbam ar
mazako iespéjamo apkopi. Nepartraukti nevainojama darbiba ir
atkariga no pareizas instrumenta apkopes un regularas tirisanas.

A BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga ievainojuma risku,
pirms reguléSanas vai piericu/piederumu uzstadisanas

un nonemsanas izslédziet instrumentu un iznemiet no ta
akumulatoru. Instrumentam nejausi sakot darboties, var gat
fevainojumus.

Lietotajam nav paredzéts patstavigi veikt ladétaja un
akumulatora remontu.

Ellosana
Sis elektroinstruments nav papildus jaieello.

Tirisana (M att.)

A BRIDINAJUMS! Elektriskas stravas trieciena un mehaniskie
riski. Pirms tirisanas atvienojiet elektroinstrumentu no barosanas
avota.



LATVIESU

A BRIDINAJUMS! Lai nodrosinatu drosu un efektivu darbibu,
elektroinstrumentam un ta ventilacijas atverém vienmér jabat
tiriem.

A BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu tirisanai, kas nav no
metdla, nedrikst izmantot skidindtajus vai citas asas kimiskas
vielas. Sis kimiskas vielas var sabojat so detaju materidlu. Lietojiet
tikai maiga ziepjudeni samitrinatu draninu. Nekada gadijuma
nepielaujiet, lai instrumenta iek|ust Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdet skidruma.

Lai nodrosinatu labaku slidoso gremdésanas kustibu, biezi
notiriet gremdésanas stienus 36 no putekliem vai gruziem,
izmantojot tikai sausu dranu. Ja gremdésanas kustiba nenotiek
tik gludi, cik vélaties, ieel|ojiet gremdésanas stienus ar sausu
Teflon™ smérvielu.

Ventilacijas atveres var iztirit, izmantojot sausu, mikstu,
nemetalisku birsti un/vai piemérotu puteklustcéju.
Neizmantojiet Gdeni vai tirisanas lidzek|us. Valkajiet atzitus acu
aizsargus un putek|u masku.

Piederumi

A BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi, kurus DEWALT nav ieteicis
un nepiedava, nav parbauditi lietosanai ar so instrumentu, var
rasties bistami apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazindtu ievainojuma
risku, Sim instrumentam lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem jautajiet
izplatitajam.

Piederumu montazas vietas pamatne (L att.)
Sis frézmasinas pamatné ir iestradati tris vitnoti caurumi 38, ar
kuru palidzibu frézmasinai var piestiprinat citus piederumus.

Vides aizsardziba

Dalfta atkritumu savaksana. Izstradajumus un

akumulatorus ar $o simbolu nedrikst izmest kopa ar

parastiem sadzives atkritumiem.

Izstradajumu un akumulatoru sastava ir materiali,

ko var atgUt vai otrreizéji parstradat, samazinot
pieprasijumu péc izejvielam. Nododiet otrreizéjai parstradei
elektriskos izstradajumus un akumulatorus saskana ar
vietéjiem noteikumiem. Sikaka informacija ir pieejama vietné
www.2helpU.com.

Uzladejams akumulators

Sis ilglaicigas darbibas akumulators janomaina pret jaunu,
kad tas vairs nenodrosina pietiekami lielu jaudu, salidzinot ar
jaudu pirms tam. Kad ta ekspluatacijas laiks ir beidzies, no ta ir
jaatbrivojas videi nekaitiga veida:

- izladgjiet akumulatoru pilniba, péc tam iznemiet to no
instrumenta;

- litija jonu elementus iespé&jams parstradat. Nogadajiet
akumulatoru izplatitajam vai vietéja atkritumu parstrades
punkta. Savaktie akumulatori tiek pareizi otrreizéji parstradati
vai likvidéti.
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PYCCKUI A3bIK

NOrPY>XHOWN ®PE3EP MAX* 18 B

DCW620

OCTOPOXHO! [Mpoumume 8ce npedynpexoeHus no

mexHuKe 6e30nacHocmu, UHCMpYKYuU,

uIICMPayuU U mexHUYecKue XapaKkmepucmuku

8 3MoM pyKosoOcmae, 8KJl04as pazoessl 06

AKKyMyNAMOopHbiX 6amapesx u 3apA0HbIX
ycmpoticmaax, npedcmassieHHble 8 OpU2UHANbHOM
PpyKosodcmee no UHCMpyMeHmMy uau 8 0mMoeslbHOM
pykosodcmee «AKKymMynsmopHvle 6amapeu u 3apsoHbie
ycmpoticmaa». Pykogodcmeaa MOXHO Nosydums, 06pamueLiucy
8 U1y0y NOOOEDXKU KIUEHMOB (CM. NOCAEOHIO CMPAaHuLy
0aHH020 pyK08OACM8A).

TexHuyeckue XapaKTepucTuku

DCW620

Hanpsxetve B noct. Toka 18B
Tun 1
CkopocTb 63 Harpy3ku MuH-1 - 11000-23 000
MlorpyHoii oz MM 70
Makc. aametp ¢pe3b MM 63
Pa3mep LaHroBoro natpoa MM 8/12
Bec (6e3 akkymynATopHoit 6atapen) Kr 3,62
lepenarumk 6ecnpoBOAHOr0 ynpasneHna
WHCTPYMEHTOM

YacToTHbIil Anana3ox My 433

Makc. mowHocTb (EIRP) BT 003

3HaueHuA Lyma 1/unn BrOpaLIMN (CyMMa BEKTOPOB B TpeX MA0CKOCTAX)
B cooTeTCTBIN C EN62841-2-17:

Lpa (yPOBEHD aKYCTUYECKOTO AaBNEHNA) 16(A) 738
Lwa (yPOBEHb aKYCTYECKOI MOLHOCTH) 16(A) 84,8
K (norpeLuHocTb M3Meperita akycTnyeckoil 1b(A) 25
MoLLHoCTH)
3HaueHuA BIOPALMOHHOTO BO3eIACTBIA m/c 44
ahhy =
MorpewHocts K= m/c 11

3HaueHuA ypoBHE LuyMa 11/nnn BUOpaLWy, ykasaHHble

B JaHHOM CMPaBOYHOM JICTKe, ObI NOYYEHbI B COOTBETCTBIN
CO CTaHAAPTHbIM TECTOM, NpUBeeHHbIM B EN62841, n moryT
1ICNOMBb30BATLCA ANA CPABHEHUA MHCTPYMEHTOB. Kpome Toro,
OHM MOTYT CMONb30BaTLCA ANA NPEABAPUTENBHON OLEHKN
BO3/1€MCTBUA BUOPALIAN.

A OCTOPOXXHO! 3assnetHoe 3HaqeHue 8ubpayuu

U/Unu wyma omHoCUMCA K 0CHOBHbIM 06/1aCMAM NPUMEHEHUA
uHcmpymerma. OOHAKo, eC/U UHCMPYMEHM UCNOMIb3yemca

014 pasnuyHelx yened, ¢ pasiuyHbIMU 00NOTHUMENbHBIMU
NPUHAONEXHOCMAMU WU NPU HEHAdexaujem yxo0e, mo yposeHs
Wyma u/unu 8ubpayuu Moxem usMeHUMbCA. Mo Moxem
NpUBECMU K 3HAYUMETbHOMY YBE/IUYEHUIO YPOBHS 8030elicmaus
8UOPAYUL 8 MeydeHue 8Ce20 paboyeeo nepuoda.
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[Ipu pacyeme NpubU3UMENbHO20 3HAYEHUS YPOBHS WyMa U/
unu 8ubpayuu makxe HeobXxooUMO y4uMbIBaAMs 8DEMS, K020
UHCMPYMeHM BbIKIIKOYEH UL MO BpeMs, Komopoe oH pabomaem
Ha X010CMOM X00y. Mo MOXem NPUBeCMU K 3Ha4UMesbHOMY
CHUXEHUIO ypOBHS 8030elicmaUA 8UOPALUU 8 MeyeHue 8Ce20
paboyezo nepuood.

Onpedenume 0oNoIHUMETbHbIE Mepbl MeXHUKU 6e30nacHocmu
014 3aWumel 0Nepamopa om wyma u/unu subpayuu,

a UMEHHO: N0O0EPXAHUE UHCMPYMEHMA U 00NOTHUMETbHbIX
npuHaonexHocmel 8 paboyem cocmosHUL, CO30aHue
KoMopmHsix ycnosuti pabomel (coomeemcmayroujux 8ubpayuu),
XOPOWIAs 0p2aHu3ayus paboyezo mecmd.

3aaBnenue o cooTBeTCTBMM Hopmam EC

LvnpeKTusa no MeXaHn4yeckomy o6opynosaumo
n pnpeKTuBa no panuooﬁopynosauww

C

DCW620

MorpyxHoi ¢ppesep

DEWALT 3asBnsAeT, 4to NpoayKLyMA, OnvcaHHas B paszene
«TexHuUYecKue xapakmepucmuku», COOTBETCTBYET:
2006/42/EC, EN62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022;
EN62841-2-17:2017.

[laHHble NPoaYKTbI Takke COOTBETCTRYIOT [IMpeKkTBam
2014/53/EU 1 2011/65/EU. 3a fononHuTensHoM Hdopmalinei
obpaluaiiTecs B komnaHuio DEWALT no agpecy, ykazaHHomy
HYKe UNY NPYiBeeHHOMY Ha 3a[IHel CTOPOHe 0BN0XKKM
PYKOBOACTBa.

HikenoanrcaBLInACA HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 33 COCTaBNeHMe
TEXHUYECKOM AOKYMEHTALWW 1 COCTaBIUN aHHYI0 ieknapaLmio
no NopyyeHmio komnaHum DEWALT.

Lt

Mapkyc Pomnens (Markus Rompel)

Briue-npe3naeHT otena no paspaboTke U NPOV3BOACTBY,
PTE-Europe

DEWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,

65510, Idstein, FepmaHusa

30.01.2024

3AABNEHUE 0 COOTBETCTBUW

MPABUNA (BE30MACHOCTY) MOCTABKMN TEXHUKK,
2008 T. U NPABUNA PAIMOCOBMECTUMOCTH,
2017T.

UK
CR



PYCCKWI A3bIK

AkKymynaTopHble 6aTapen 3apapHble ycTpoiicTBa/Bpema 3apAAKM (MUH.)***
Gl B Aw Bl | BI04 DGBIOT DN oceis (N DGIIS DI DGBIIE DGBI) OGBS
DB 185 6020 18 | 6 20 0 W % &% & & % X
DBSH/G 185 9030 146 | * 40 0 a0 13 e 5 B X
DBSB 18/ 120040 146 | 120 S0 B0 00 180 10 8 10 180 X
BB 8 15 0% | 2 0 & »  n n  n n__n &
DI 18 40 061 | 60AO™ 185 10 W0 60 G045 6 600 60 10
DBIS/BG 18 20 o4 | 0 % e % 3 0 % % 0 6
DBISHBIG 18 50 062 | 7SS0 40 150 10 5 TS0 50 70 75150
DBIS 8 13 0 | 2 o & N 2 2 n  n  »n 4
DBl 18 30 0% | 45 W W0 W & 4 45 &5 B0
DBI® 18 40 054 | 6 15 1m0 & 6 0 @ 6 10
DEPBHG 18 17 ox | ¥ ® % w0 4 n 7 7 1 %N
DEPSTE 18 50 055 | 0 M0 10 0 5 6 s 75 10

*Kod damer 2018114758 unu Hosee
**K00 0amel 201536 unu Hosee

***Tabauya speMeHu 3apAOKU aKKyMyaSmopHeix 6amapeli npusedeHa mosibko 0718 cnpasku. Bpems 3apAoku 3agucum om

memnepamypel u cocmosHus 6amapell.

DCW620
MorpyxHoit ppesep

DEWALT 3anBnAeT, uto NpoayKUKa, OnvcaHHan B «TeXHUYeCcKnx
XapaKTePUCTUKaxX» COOTBETCTBYET:

lMpaBunam (6e30nacHOCTI) NOCTaBKM TexHKKK, 2008 T,
S.1.2008/1597 (c nonpaekamu), EN62841-1:2015 + AC:2015 +
A11:2022; EN62841-2-17:2017.

TV 13aenna COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLLMM NPaBUIaM
CoepnvnHeHHoro KoponescTga

[Tpaswna pagnocoBmectmoctu, 2017 1., 5.1.2017/1206

(c nonpaskamu);

[MpaBuna orpaHUyeHns NCNoNb30BaHUA onpeaeneHHbIX
OMaCHbBIX BELLECTB B NEKTPUUECKOM 1 INEKTPOHHOM
o6opynosaHnn 2012 1., S.I. 2012/3032 (c nonpaskamw).

3a gononHuTenbHOM MHdopMaLIMei 0bpaLlaiTech B KOMNAaHMIO
DEWALT no agpecy, ykazaHHOMY HUxe vav NprBeaeHHOMY Ha
3a/iHell CTopoHe 06NOXKY PyKOBOACTBA.
HxenoanrcaBLUNACA HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 33 COCTaBNEHMe
TEXHWYECKO JOKYMEHTaLMV 1 COCTaBUN AaHHYI0 ieKnapaLmio
no NopyyeHnio komnaHum DEWALT.

o

Kapn MeaHc (Karl Evans)

Briue-npe3naeHT oTaena npodeccroHanbHbix
INEKTPOUHCTPyMeHTOB EANZ GTS

DEWALT UK, Meadowfield Avenue,
Spennymoor, DL16 6YJ,

BenukobputaHma

30.01.2024

©

OCTOPOXHO! [Ipoymume pykos8odcmaso no
3KCNAyamayuu, Ymobbl CHU3UMb PUCK NOJTYYeHUS
mpasm.

0603HaueHuA: NpaBuNa TeXHUKM GesonacHoCcTn
Huxe onuncbiBaeTca YPOBEHb OMNacHOCTH, o6o3HauaeMbM
KaxabIM 13 npeaynpexaeHnii. [pountaiTte pyKoBOACTBO
n o6parwe BHVIMaHWe Ha AaHHble CMBOJIbI.

A OIMTACHO! O603Ha4aem ype3selyatiHo ondacHyio cumyayuio,
Komopas, 8 cilyyae Hecobo0eHUs COOMBeMCMBYIoWUX Mep
6e3onacHocmu, Heu36exHo npugedem K cepbe3Hol mpasme
usIu cMepmesibHOMy UCX00y.

A OCTOPOXHO! Yxazeieaem Ha NomeHyuaabHo

0NACHYI0 cumyayuio, KOmopas, 8 C1y4ae Hecob/II00eHUsA
coomeemcmayiouux Mep 6e3oNnacHocmu, MoXem npugecmu
K cepbe3Holl mpasme usiu cMepmesibHOMYy UCX00y.

A BHUMAHWE! Yxaseisaem Ha nomeHyuasHo

0NACHYI0 CUMyayuio, KOmopas, 8 C1y4ae Hecob/I00eHuUA
coomeemcmayiouux Mep 6e30NacHocmu, Moxem cmams
npu4uHoU noslydeHUs mpasm cpedHel uau aezkoli cmeneHu
maxecmu.

TIPUMEYAHUE. O3Hayaem cumyayuro, He C8A3aHHYI0

C noJtyyeHUeM meJsiecHbiX No8pexoeHull, Ho Komopar,

ec/u npeHebpeys NPagUIamMu, MoXem npugecmu K nopye
umywecmaa.

A Ykazvieaem Ha puck nopaxeHus dneKmpudeckum mMoKoM.
A Ykazvleaem Ha puck 80320panus.

OBLLUKE NPABWIIA BE3OMACHOCTH NMPY PABOTE
CIJIEKTPOMHCTPYMEHTOM

A OCTOPOXXHO! [lpoumume sce npasuna mexHuku
6e3onacHocmu, UHCMPYKYUU, unmiocmpayuu
u cneyugukayuu no OaHHOMY 31IeKMpoUHCMpymMeHmy.
HecobniodeHue 8cex HuxenpusedeHHbIX UHCMPYKUUL Moxem
npusecmU K NOPAXeHUIO 31eKmpuYecKuM mMoKoM, NOXapy u/unu
cepbesHol mpasme.
COXPAHUTE BCE NPEAYNPEXAEHNA
N UHCTPYKLUUU ANA NOCJIEAYIOLWEro
NCNONb30BAHUA
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PYCCKUI A3bIK

TepmMUH «371eKMPOUHCMPYMEHM 8 NPeOyNpeXOeHUAX
OMHOCUMCA K NUMAaemomy om 3/1ekmpocemu (npo8ooHoMmY)

unu om akkymynamopHeix 6amapet (becnpogooHomy)
371EKMPOUHCMPYMEHMY.

1) besonacHocTb Ha pa6ouem mecte

a) Cnedume 3a yucmomoli U Xopowium oceeujeHuem Ha
paboyem mecme. 3axnamseHHoe UIU NIOX0 0C8eLeHHOoe
paboyee Mecmo Moxem Cmame NPUYUHOU HECYACMHO20 CTy4as.
b) 3anpewaemca pabomame ¢ 31eKmpouHcMpymeHmamu
80 83pbIBOONACHBIX MECMAx, Hanpumep, 861U3U
J1e2K080CN/IAMEHAIWUXCA XKUOKocmel, 24306 U Nbi/IU.
Vckpel, 803HUKaKOWUE Npu pabome 371eKMpOUHCMpPyMeHmMa,
MO2ym Npusecmu K 80CN/IGMEHEHUIO NblIU LU NAPOs.

¢) Cnedume 3a mem, Ymo6bl 80 8pems pabomel

€ 3/IeKMPOUHCMPYMEHMOM 6 30He pabomel He 6b1/10
nocmopoHHux u demeti. Omesnekascs om pabomel, 8b Moxeme
nomepame KOHMPOsIb HA0 UHCMPYMEHMOM.

2) dneKTpo6e3onacHoCTb

a) lmenceneHas susnka 3nekmpouHcmpymeHma 00/mKHA
coomeemcmeosame pozemke. 3anpewjaemcs Kak-

u60 U3MeHAMb WMmencesibHyIo 8USIKY UHCMPYMeHma.
3anpeujaemcsa ucnonb308ame nepexoOHUKU K 8UJIKAM 0151
3/IeKMPOUHCMPYMeHMO8 C 3a3emsieHUeM. /Icnonb308aHue
OPURUHATTBHBIX LIMENCesTbHbIX BUIOK, COOMBeMCMaYILUX muny
cemesoll po3emKuU CHUXaem puck NOPAXeHUA d1eKmpuyeckum
MOKOM.

b) U3bezaiime koHmakma c 3a3emeHHbIMU
nosepxHOCMAMU, MAKUMU Kak mpy6bel, paduamopol

U X0/100ubHUKU. EC/U 861 Gyoeme 3a3emsieHbl, y8enuyugaemca
PUCK NOPAXeHUS 3/1eKMPUYeCKUM MOKOM.

¢) 3anpewaemca ocmaename 371eKMpPOUHCMpPYMeHm noo
00xx0eM U 8 Mecmax nosblweHHoU 81axxHocmu. [lonadaHue
800! 8 2/1EKMPOUHCMPYMEHM MOXem NPUBECMU K NOPAXeHUI0
3/1BKMPUYECKUM MOKOM.

d) bepeaume kabenb om nospexoeHuti. He ucnonb3yiime
Kab6esb 01151 NnepeHOCKU UHCMpYMeHma u He maHume 3a
He20 8 NONbIMKe OMKJI0YUMb UHCMpPYMeHm om cemu.
[llepxume kabenb nodasnblie om uCMoOYHUKO8 menid,
Macsda, ocmpbix y2/108 unu 08UXyuwUXcs npedmMemos.
[lospex0eHue unu 3anymel8arue kabens NUMAaxus nosviuiaem
DUCK NOPAXEHUA 31eKMPUYECKUM MOKOM.

e) lMpupabome ¢ 31eKMpPOUHCMPYMEHMOM Ha OMKPbIMOM
8030yXe Ucnosb3ylime yonuHUMesnb, NpeOHA3HAYeHHbIl
0171 UCNO/IL30BAHUSA 8HE NoMeleHuUdl. Vicnone3osarue
YOIUHUMeNs, NPeoHAa3HAYeHHO20 O/1F UCNO/b308AHUS BHe
NOMEUWEHUS, CHUXaem pUCK NOPAXeHUs 31ekmpuYeCcKUM MOKOM.
f) Mpu pabome c 31eKMPOUHCMPYMEHMOM 8 YC/I08UAX
NnoeblweHHOU 8/1aXKHOCMU UCNOb3ylime ycmpoticmeo
3awumHozo omkntoyeHus (Y30). Vicnons3osaHue Y30
CHUXAem puck NOPAXeHUA 31eKMPUYECKUM MOKOM.

3) O6ecneueHune MHANBMAYaNbHOM 6e30MacHOCTM
a) Mpu pabome ¢ 31eKMpOUHCMPYMEHMOM COXpaHalime
60umenbHOCMb, c/ledume 3d ceoumu deticmeuamu

U pyKkogoocmaylimecs 30pagsiM cMblcIoM. 3anpewaemcs
pabomame ¢ 371eKMPOUHCMPYMEHMOM 8 COCMOAHUU
ycmanocmu, HapKOMuUYecKo20, anK020/1bHO20

onbsHeHUs uu nod 8o30elicmauem JIeKapcmMeeHHbIX
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npenapamos. Mareliwas HesHUMAamesnsHOCMs Npu pabome
C 2N1EKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem NpuBecmU K CEPbE3HbIM
mpasmanm.
b) Ucnone3yiime cpedcmea uHousudyaneHol 3awumel.
Bcezda Hadesalime 3aujumHsie 04KuU. Cpedcmaea 3auumel,
makue Kak nblne3auumHas Macka, 06ysb ¢ Heckonb3aujeli
nodowigod, Kacka U 3awumHsle HayWwHUKU, UCNo/ib3yemble npu
pabome, yMeHbWAIOM PUCK NOTYYeHUSA MPagm.
¢) Mpumume mepoi 0na npedomepaujeHus
c1yyatiHo2o eknoyeHus. [leped mem Kak noOKILYUMb
3/1eKmMpoUHCMPYMeHm K UCMOYHUKY NUMAHusA u/uinu
aKKyMynsimopHou 6amapee, 83me UHCMPYMeHmM unu
nepeHecmu ezo Ha Opyzoe Mecmo, y6edumecs 8 mom, Ymo
8bIK/II0YAMeJIb HAX00UMCS 8 NOJI0XKEeHUU BbIK/TIOYeHUS.
[lepeHOCKa NOOK/IOYEHHO20 SEKMPOUHCMPYMeHMA
CNansyem Ha evikiYamerne uu NOOKIIOYeHUE K cemu
2/1EKMPOUHCMPYMEHMA CO BKIIOYEHHBIM BbIKTIOYAMeem
€030aem pucK HeCYacmHsIx C/1y4aes.
d) leped sKknioyeHuem 3neKmpouHcmpymeHma ybepume
2aeyHble UJIU pe2yupoB8oYHble KIoYu. Koy, 0CmassieHHbIl
Ha 8pawaowjetca 4acmu 31eKmpouHCMpPyMeHmd, MoXem
HaHeCcmu mpagmbi.
e) He neimaiimece domAHymobca 00 CIUWKOM
yoaneHHbIX nogepxHocmeli. Bcez0a meepdo cmotime
Ha Ho2aX, COXpaHsAs pasHosecue. Mo NO38OIUM Jlyyuie
KOHMPOIUPOBAMb 371EKMPOUHCMPYMEHM 8 HeNPeosUOeHHbIX
cumyayusix.
f) Odeealimece coomeemcmaytoujum obpasom. He Hocume
€80600HYI0 00ex0y U lo8e/lupHble ykpauwieHus. Cnedume
3a mem, Ymo6bl 80710CbI U 00ex0a He nonadasnu noo
odsuxywuecs 0emanu. BosvoxHo HaMameleaHue ce0600HoU
00eX0bl, 108e/1UPHBIX U30e1Ull U OIUHHbIX BOI0C HA 0BUXYLUUECA
demanu.
g) TMpu Hanuvuu ycmpolicme 0151 N0OK/l0YeHUA
o060opydosaHus 05151 yoaneHuA u c6opa neiiu Heo6xo0UMo
obecneyume npasusIbHOCMb UX NOOK/IIOYeHUs
u 3Kkcnayamayuu. Vicnone3osarue ycmpoticmeaa 04 cbopa
NbUIU CHUXaem coomeemcmayiolyue pucku.
h) He donyckatime camoHadesHHOCMU U U2ZHOPUPOBAHUS
npasun mexHuku 6e3onacHocmu 0axe npu 60/16WoM
onbime pabomel c UHCMpYyMeHmMoM. HebpexHoe delicmaue
MOXem cmams NPUYUHOU cepbe3HOL Mpasmel 3a 00O CeKYHO®I.
4) dKcnnyaTauus 3/1eKTPONHCTPYMEHTa U yXoh
32 HUM
a) He npunazatime cuny k 3neKmpouHcmpymeHmy.
Ucnone3yilime snekmpouHcmpymeHm 8 coomeemcmauu
C HasHaveHueM. [1pasusibHO NOO06PAHHbIU
371EKMPOUHCMPYMEHM 8bINOIHUM pabomy 6onee ¢ekmusHo
U 6e30nacHo npu cmaHoapmHoU Hazpyske.
b) He none3ytimece uHCMpymeHmMom, ecsiu e2o
8biK/IloYameso He pabomaem. /060l uHCMpymeHm,
YNPasAMe BbIKIIOYEHUEM U BKIIOYEHUEM KOMOpO20
HEBO3MOXHO, NPedCMagsIfem onacHOCMb U NOONEXUM
peMOHMY.
¢) lMeped svinosHeHuem N1o6bIX HACMPOeK/pe2ynuposok,
CMeHoU 00NoJIHUMEsIbHbIX NPUHAdexxHocmel unu
npexode Yyem y6pame 31eKmMpoUHCMpPYMeHm HA XpPaHeHue,
OMKJIl0YUMe e20 0m UCMOYHUKA NUMAHUSA U/u/lu CHUMUme
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C He20 akKyMy/IAmopHyio 6amapero, eciu ee MOXHO CHAMb.

Takue npegeHMU8Hble Mepbl 6e30NACHOCMU CHUXAM PUcK

C1Y4atiHO20 BKIIOYEHUS 37eKMPOUHCMPYMEHMA.

d) Xpasume 3nekmpouHcmpymeHm 8 HedocmynHom

019 0emetli Mecme u He no3eosiAalime pabomame

C UHCMpPYMeHMOM JII005IM, He UMeloWum

coomeemcmayiowux Hagblko8 pabomsl ¢ Makozo pooa

UHCMpYMeHmamu. 371eKmpouHcmpyMeHm npeocmassisem

0NAacHoCMb 8 PYKax HeoNsIMHelX Nob308amerned.

e) IModdepxusatime 31eKmpouHcmpymeHm

u 00NoJIHUMesIbHble NPUHAONEXHOCMU 8 UCNPABHOM

cocmosHuu. [lposepbme, He HapywieHa Jlu YeHMposKa

U/IU He 3aK/IUHeHbl U 08UXKYWueca demasnu, Hem Jiu

noaspexoeHuli usu UHbIX HeucnpaseHocmeti, Komopbie

Moa2/1u 66l N08UAMb HA pabomy 31eKMpoUHCMpyMeHma.

B ciiyuae ob6HapyxeHus nospexoeHuli, npexoe yem

npucmynume K 3Kcnlyamayuu 371eKmpouHcmpymeHma,

e20 c1ledyem ompeMOHMUpPO8ame. bo/1bUIUHCMEO

HEeCYacmHbix C/1y4aes npoucxooum u3-3a

3/1EKMPOUHCMPYMEHMOB, KOMOpsle He 0BCITYXUBaIOMCA

O0/IXHbIM 06PA30M.

f) Cnedume 3a mem, Yymo6bl UHCMpyMeHm 6Gbl1 3amoyeH

u yucm. BepoamHoCmb 3akAUHUBAHUA UHCMPyMeHmMa, 3a

KOmopeIM C/1e0AM OOKHbIM 06Pa30M U KOMOpbIL XOpOWwIo

3amMoyeH, 3Ha4UMesnbHO MeHblie, U pabomame ¢ HUM Jie2ye.

g) Ucnonb3ylime 0aHHbIii 3/1eKMpouHcmpymMmeHm, a

makxe 00NoTHUMesIbHble NPUHAONIEXXHOCMU U HACAOKU

8 coomeemcmauu ¢ 0aHHbIMU UHCMPYKYUAMU U € y4emom

ycnosuli u cneyugpuku pabomel. Vicnone308aHue

371eKMPOUHCMPYMEHMA 0718 8bINOTHEHUA Onepayud,

018 KOMOPbIX OH HE NPEOHA3HAYEH, MOXem Npusecmu K

B03HUKHOBEHUIO 0nacHoU cumyayuu.

h) Bce pykosmku u nogepxHocmu 3axeamul8aHusi 00/KHbl

66Imb cyxumu u 6e3 c1e008 cMasku. CKo/b3KUE PYKOAMKU

U NOBEPXHOCMU 3aX8AMBIBAHUSA He N0380AAM obecnedums

6e30nacHocme pabomel U ynpasieHus UHCMpyMeHmMom

8 HENPeoBUOEHHbIX CUMYAyUsX.

5) Ucnonb3oBaHne aKKyMyNATOPHbIX
3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB U YX0[ 32 HUMU

a) Ucnonw3yiime 0ns 3apA0KU akKymyasmopHoU

6amapeu monbKo yKasaHHoe npou3gooumesnem 3apsA0Hoe

ycmpolicmeo. Vcnonb3o8aHue 3apAoHo20 ycmpoticmea

onpedeneHHo20 muna 014 3apA0Ku Opyeux bamapel Moxem

NpUBECMU K 80320PAHUIO.

b) Ucnonwb3yiime 0ns snekmpouHcmpymeHma mosibKo

aKKyMyJismopHvle 6amapeu ykasaHHo20 muna.

Vicnone3osatHue Opyeux akkymynAmopHsix bamape Moxem

cmame npuyuHoU mpasmsl U NOXAapa.

c) O6epezatime 6amapeto om nonadaHus 8 Hee CKpenok,

MoHem, Kntoyeli, 28030eli, 601Mo8 unu Opy2ux MesiKux

Memaniu4eckux npedMemos, Komopble MO2ym 8bi3618aMb

3ambIKaHue KOHMAKMo8. KOpomkoe 3ambIKaHue KOHMAaxkmog

AKKYMYIAMOpHOU 6amapeu Moxem Npusecmu K Noxapy unu

0X02aM.

d) lMpu nospexdeHuu akkymynamopHoli 6amapeu, u3 Hee

Moxem ebimeyb 3nekmponum. [Ipu cnyyatiHom KOHMakme

¢ 31ekmponumom cmolime e2o 8ododi. [lpu nonadaHuu

3/1eKmposiuma e 211a3a 06pamumece 3a MeOUYUHCKOU

nomowbio. KUOKOCMb, HaX00AWAACA 8HympuU bamapeu, Moxem
8b138aMb Pa30paxeHue UU OXo2u.

e) He ucnone3yiime nospexoeHHble unu usMeHeHHble
aKKyMynsmopHele 6amapeu unu uHCMpymMeHmel.
[lospexdeHHele Unu U3meHeHHble akkyMyamopHsle bamapeu
Mo2ym pabomame HenpeocKazyemo, 4mo Moxem Npusecmu K
80320PaHUI0, 83DbIBY UJIU PUCKY NOJTYYEHUA MPABM.

f) He nodsepeatime akkymynsmopHsie 6amapeu unu
UHCMpyMeHm 8030elicmauto 02HA Ul NOBbIWeHHOU
memnepamypbl. Omkpbimeili 020Hb LU 8030elicmaue 8bICOKOL
memnepamypel soltue 130 °C Moxem npusecmu K 83pelsy.

g) Cnedyilime 8cem UHCMPYKYUAM No 3apsAoKe

U He 3apsxatime akKymynamopHyto 6amapeto unu
UHCMpYMeHm 8He memMnepamypHo20 0UandasoHd,
YKA3aHHO20 8 UHCMPYKYUU. HenpasunbHas 3apaoka unu
30pAO0KA 8He YKA3aHH020 MeMNEPAMYPHO20 0UANA30HA

MOXem npusecmu K nospexoeHuto bamapeu U nogbicums puck
80320paHUS.

6) 06cnyxuBaHne

a) O6cnyxusaHue 371eKMpoOUHCMpyMeHma 00/KeH
nposooume KeanuguyuposaxHbIli cneyuanucm

€ UCN0/1b308AHUEM UCK/TI0YUMEIbHO OPU2UHATbHBIX
3anacHeIx yacmeti. mo no380/1um obecneyums 6e30nacHocme
0601y KUBAEMO20 UHCMPYMeHMA.

b) He sbinonusatime o6cnyxusanue nospexxoeHHbIX
aKKyMynsmopHoix 6amaped. O6c1yxugarue
aKKYMYAAMOpHbIX 6amapel 00/KHO 8bINOTHAMbCA MOJTLKO
npou3sooumesnem Usu agmopu308aHHbIMU NOCMABWUKAMU
yanye.

ﬂpaBuna TeXHUKN 6e30nacHOCTH ana ¢pe3epos

a) Wcnonw3yiime 3axumel unu opyaue ymecmHoie
cpedcmea ukcayuu 3a20mosKu Ha cmabunbHoli onope.
Ecnu depxame 3a20mosKy pykamu uniu ynupams 8 CobcmaeHHoe
mesio, Mo MOXHO NOMEPAMb KOHMPOSL HAO UHCMPYMEHMOM
wu 3a20moskodl.

b) MosepxHocmb pykoamok 00/mKHa 6bime cyxol, Yucmoti
U He codepxame c1e008 MAC/IA U CMA3KU. IMO N0380/IUM
Jyuuie KOHMPONUPO8AMb UHCMPYMeEHM.

¢) Kpenko yoepxueatime uHcmpymeHm obeumu pykamu

8 MOMeHM nycka. Bo 8pewms pabomsl 6ce20a depxume
UHCMpYMeHM Kpenko.

d) He 0epxume pyKu 8 30He pe3Ku U Huxe 0cHogaHus. Hu
8 Koem c/lyuae He 0epxxume pyKu nod 3a2omoskoli. [Ipu
pe3ke 0epxume 0CHOBAHUE (hpe3epa NAOMHO NPUAL2AIOUWUM K
3020mogke.

e) He npukacaiimece kK Hacadke HenocpedcmeeHHoO nocnie
pabomei. OnacHOCMb 0020 — HACAOKA MOXem OKa3ambcA
04eHb copaYel.

f) MMpexoe yem nonoxxumeo pesep, ybedumecs,

umo 08u2amesib NOJIHOCMbIO OCMAHOBUICA. EC/U
NOTIOXUMb (hpesep, K020a HACAoKa ewe 8pawaemcs, MOXHoO
CNPOBOUYLPOBAMb MPABMbI USU NOBPEXOEHUS.

g) [Meped 3anyckom 08uzamens, y6edumecs, Ymo Hacaoka
¢hpe3epa cHama c 3a20mosku. KacaHue 3a20mosKku Hacaokou
npu 3anycke 08UAMENA MOXeM 8bI38aMb Pe3KUll CKa4OK
(hpezepa, u cmame NPUYUHOU NOBpexAeHuL Uu Mmpasm.

h) Pa3speweHHas ckopocmeb pexyuseli Hacaoku 00/KHa,
KaK MUHUMYM, pasHAMbCA MAKCUMAbHOU ckopocmu,
YKA3aHHOU Ha 3/1eKmpouHcmpymeHme. PexyLas Hacaokd,
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KOMOopas 8pauiaemca co ckopocmelo, npeseluaiueli ee
HOMUHAITbHYIO CKOPOCMb BDALLEHUSA, MOXem paspywumeca

U omsemems 8 CMOPOHY.

i) pu evibope ckopocmu ecez20a cnedylime
peKkomMeHOAyuAM npou38o0uMena Hacaddok, NOCKOJbKY
0c06eHHOCMU KOHCMPYKUYUU HeKoOMopbIX HACAOOK 8 Yesax
obecneyeHus 6e3onacHocmu unu npousgooumesnbHocMu
mpe6ylom onpedesieHHbIX cKkopocmeli. £ciiu 8bl He yeepeHsb

8 NPABU/TLHOCMU 86160pA CKOPOCMU UL CMOJIKHYJIUCH C KAKUMU-
11u6o npobnemamu, 0bpamumecs K Npou3BoOOUMeso HAcaoKu.

j) He ucnone3ytime c smum uHcmpymeHmom gppesy
duamempowm 6osnee 63 Mm (2-1/2 diolima).

k) Mpu ¢ppe3eposaHuu noddepkusatime nocmosaHHoe
ycunue Haxuma. CIULKOM CUlbHoe 0asieHue Moxem
npusecmu K nepeapyske 08U2aMensa UaU NOBPEXOeHUI0
3020MOBKU.

1) Mpu ckso3Holi pe3ke obecneybme 3a3op nod 3a20moskoli
onA ghpeswl. Cyujecmayem puck paspesaHus npedmemos,
HAxo0aUUXCA NOO 3a20MO8KOU.

m) He Haxumatime KHonKy 6/10KUpOBKU WinuHOess

80 8pemsA pabomesl dguzameris. 5mo Moxem nogpedums
ukcamop wnuHoens.

n) Bce2da cnedume 3a mem, Ymo6oi Ha paboyeli
nosepxHocmu He 6110 28030eli U Opy2uX NOCMOPOHHUX
npedmemoa. [lonadaHue Ha 28030b MOXem NPUBEIMU K PE3KOMY
CKAYKy HaCAOKU U UHCMpyMeHmd.

0) [leped 3anyckom 08uzamesna oyucmume paboyyio 30Hy
0m NoCMopoHHUX NpedMemos.

p) Bce pykossmku u nosepxHocmu 07151 3ax8ama 00/KHbI
661mb cyxumu u 6e3 c1edos CMasKu. Smo No380NUM Sly4uie
KOHMPOAUPOBAMb UHCMPYMeHM.

q) Ucnonb3yiime xopowo 3amoyeHHble Hacaoku. Tynas
HAcaoka Moxem npusecmu K momy, Ymo ghpesep OmKIoHUMCA
WU 3GKIUHUM N0 0aIEHUEM.

r) He ucnone3ytlime myneie unu nospexoeHHble ppe3bl.
Tynele unu nospexoeHHole pexyujue Hacaoku 8bi36I8am
nosbileHHoe mpeHue, co30aom OUCOAnaHc U Mo2ym 3akiuHUM.
s) HE PEXXbTE METAJI/1.

OcTaTouHble puckn

HecmoTpA Ha cobniofieHre COOTBETCTBYIOLIVX MHCTPYKUMIA MO
TexXHVKe 6@30MacHOCTY 1 CMOMb30BaHMe NpefoXPaHNTESbHbIX
YCTPOIICTB, HEKOTOPbIE OCTATOUHbIE PYCKM HEBO3MOMXHO
NONHOCTBIO UCKIOUYUTD. A UMEHHO:

« HapyweHue c1yxa;

« PUCK Mpasm om pasiemaroujuxca 4acmuu;

+ PUCK 00208 8 pe3ysibmame HazpesaHus 00NOHUMENbHbIX
npuHaonexHocmel 8 npouecce pabomei;

« PUCK Mpasmel 8 pesysismame npooosmxumesnsHot pabomel.

COXPAHUTE HACTOALLIEE PYKOBOACTBO

Tun akKymynaTopHou 6aTapen

MoryT ncnonb3oBatbca cnepylolune Tunsl batapelt: DCB181,
DCB182, DCB183, DCB183B, DCB183G, DCB184, DCB1848B,
DCB184G, DCB185, DCB187, DCB189, DCBP034, DCBPO34G,
DCBP518, DCBP518G, DCB546, DCB547, DCB547G, DCB548. Cm.
pasgen «TexHUYecKue XapaKkmepucmuku» [iNA NonyyeHvis
6onee nofpOOHON MHGOPMALNN.
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KomnneKT nocraBku

1 TorpyxHol dpesep

1 MepexogHuk Ana nbinecoca Airlock

1 KpblwKa Nbineorsoaa

1 TpoaonbHas HanpaeaAoLwas

1 LlaHroBbiin naTpoH 8 mm

1 LlaHrosbin natpoH 12 Mm

1 Hanpasnsiouas BTynKa

1 lNepexogHnK AnA OCHOBaHMA dpesepa

1 COOPHYIK CTPYKKM

1 TaeyHbit KoY Ha 22 Mm

1 UeHTpupytowmi KoHyc

1 TMbine3alumnTHan Kpbllka

1 bonblas nbinesalmnTHan Kpbika 50 MM

1 JINTnit-MoHHas akkymynaTopHaa 6atapes (wogenu C1, D1,
E1,G1,H1, L1, M1, P1,Q1,51,T1,U1,X1,Y1, Z1)

2 JINTuit-noHHble akkyMynAaTopHble 6atapen (Mogenv C2, D2,
£2,G2,H2,12,M2,P2,Q2,52,T2,U2,X2,Y2,72)

3 JIUTWiA-MOHHBIEe akKyMynATOpHble batapen (Mogenm C3, D3,
E3,G3,H3,L3, M3, P3,Q3,53,T3, U3, X3,Y3,Z3)

1 PykoBOACTBO N0 3KCMNyaTaumm

MPUMEYAHMUE. AkkymynaTopHble 6atapeu, 3apagHble

YCTPOICTBA 1 UHCTPYMEHTabHbIe ALK HE BXOAAT B KOMMNEKT

noctasku ana mogeneit N. AKKyMynATopHble 6aTapen

11 3apALHbIE YCTPOCTBA HE BXOAAT B KOMMAEKT NOCTaBKM /1A

mogeneit NT. Mogenu B BkioualoT B ceba akkymynATopHble

6atapen Bluetooth®.

MPUMEYAHUE. CnoBecHbI TOBAPHbIA 3HaK 1 10roTun
Bluetooth® ABNAIOTCA 3aperncTPUPOBaHHBIMY TOBAPHbBIMM
3Hakamu Bluetooth®, SIG, Inc. Jlloboe ncnonb3osaHye 3Tux
3HakoB DEWALT nnueH3mposaHo. [ipyrue Toprosble MapKi
11 Ha3BaHWA NPYHAZIEXAT X BnajenbLam.

. ﬂpoeepbme UHCMpymeHm, e2o demarnu unu 0oNosIHUMesIbHbie
npuria@nemocmu Ha npedmem ﬂO@pé’)Kaé’HUd, Komaopele mMoe/iu
B803HUKHYMb 80 8peEMA MPAHCNOPMUPOBKU.

« Hatoume apems u HUMAamensHo npoyumadime UHCMPYKUUIO
U pasbepumecs 8 Hell, Npexode, 4em Npucmynums kK pabome.

MapkupoBKa Ha MHCTpyMeHTe
Ha MHCTpYMeHT HaHeceH bl crieaytolime 0603HauYeHuA:

I'Iepe;l Hayanom pa6ow npoYyTnTE PYKOBOACTBO NO
aKCnnyataumnm.

Vicnonb3yiTe 3alUnTHbIE HayLLHUKW.

Vicnonb3yiTe 3aLUUTHbIE OYKN.

Brarnmoe m3nyderue. He Hanpasnalite nyy 8 rnasa.

MecTononoxeHue Kofa gatbl (puc. B)
Kopn natbl n3rotoBneHra 48 coctout u3 4 umdp roaa, 3a
KOTOPbIMU CneayioT 2 Undpbl HeAenu 1 2- 3aBOACKON KOA.
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Onucanue (puc. A)

A OCTOPOXHO! 3anpewjaemca 8HoCUMb U3MeHeHUA

8 KOHCMPYKYUIO 31EKMPOUHCMPYMEHMA UNU KAKoU-1u6bo e20
yacmu. 3mo Moxem NpUBeCMU K NOBPEXOEHUIO LU MPasmanm.
1 AkkymynatopHas 6atapes

KHonka dukcaTopa batapem

[TyckoBoW BbIK/tOYaTeNb

[InckoBbIN perynatop ckopocTu

OCHOBHble PyKOATKM

Pbiyar 6n10KMpOBKY NOrpykeHna

Pbiyar pa3bnoKMpoBKy NorpyeHus

Mbine3alimuTHan Kpbiluka

9 (ToWiKa nbineoTBosa

10 OcHoBaHue Gpe3sepa

11 KHorka 6110KMpOBKY WNWHAENA

12 LlaHroBbIi naTpoH

13 MHOrono3nuUMoHHbIA yrop orpaHnYnNTeNA ronoBKu

14 [nybuHoMep/cTepkeHb OrpaHnynTens ryorHbl

15 Knioy 22 mm

16 /IHanKaTop rayouHb

17 MuKpoperynatop BbICOTbl

18 KHorka 6110KMPOBKI MyCKOBOrO BbIK/TIOUaTens

HasHaueHnne

[laHHbI dpesep npefHasHaueH ANA NPOdeCccOHaNbHOro
Gpe3epoBaHNA B TAKENOM pexive ApeBeCUHbI, PeBECHbIX
MaTepyanos, KOMMO3NTHOrO flaM1HaTa 1 nnactmacc.

[larHbIi dpe3ep NpeaHa3HaueH ANA BbiMONHEHA Na308s,

KPOMOK, Npodunelt 1 npopeseli, a Takke ANA KONMpOoBabHOrO
dpe3epoBaHms.

S3AMNPELLAETCA ncnonb3osatb 8 YCI0BKAX MOBbILEHHON
BNAX}HOCTV WAV NOBAU30CTI OT NIErKOBOCMNaMEHAOLLMXCA
KUKOCTEI UNN ra3os.

[laHHbBI MHCTPYMEHT ABNAETCA NPOGECCUOHANbHBIM
3NEKTPOVHCTPYMEHTOM.

HE PA3PELUANTE feTaM Nprkacathbes K UHCTPYMEHTY.
Vcnonb3oBaHiie MHCTPYMEHTa HEOMbITHBIMM NOb30BATENAMM
JOSHKHO MPOUCXOAMUTb MOZ KOHTPONeM OMbITHOrO NnLia.

- ManonetHue aeTu 1 NloAY C OrpaHNYEHHbIMU
dU3nYeCcKNMN BO3MOMKHOCTAMM. [laHHbIN MHCTPYMEHT He
npefiHa3HaueH 1A UCNOMb30BaHNA ManeHbKIMW AETbMIA WAV
TIOLbMY C OTPaHNUEHHbIMY GUINUYECKVMM BO3MOXKHOCTAMM,
€C/IM OHU HEe HaXOAATCA MO NPUCMOTPOM AMLA, OTBEYAlOLLIEero
3a VX 6e30MacHOCTb.

+ JlaHHbIA UHCTPYMEHT He NpefjHa3HaueH AnA UCNOb3oBaHNA
nuamm (BKNIoYas AeTeit) C orpaHnYeHHBIMU Gr3UUeCcKMK,
NCYXNYECKUMM 1 YMCTBEHHBIMI BO3MOMHOCTAMM, HE
VIMEIOLLUMIA OMbITa, 3HAHWI UAW HABBIKOB PabOTbI C HIM, €CAN
OHVI He HaxoAATCA NOJ HabMiofieHeM 1Lia, OTBETCTBEHHOTO
3a Vx 6e30MacHOCTb. HKOrAia He OCTaBnAiTe feTelt C 3Tm
VHCTPyMeHTOM 6€e3 npucMoTpa.

CBOPKA U PETY/IUPOBKA

A OCTOPOXXHO! Ymobbl cHU3UMb puck noayyeHus
cepbe3Hol mpasmbl, neped 8bINOJIHeHUeM HACMpPOUKu/
pe2ynuposKu, CHAMueMm usu yCmaHoeKoli Kakux-1u6o
npucnocobneHuli/kpensieHuli unu 0onoIHUMesbHbIX
npuHaonexHocmeli HE06X00UMO 8bIK/IOYAMb

00 N OV A WN

UHCMpYMeHm U 0mcoedUHAMb aKKyMy/IMOpPHYI0
6amapeto. C1y4aliHbIli 3anyck Moxem npusecmu K mpagme.
A OCTOPOXXHO! Vicnone3ylime mosnbko 3apAoHsie
ycmpotcmea u akkymynamopHsle bamapeu mapku DEWALT.

Pbivar 6nokupoBku norpyxenua (puc. C)

Pblyar 6J'IOKl/IpOBKl/I NOrpyxeHna 6 NO3BONAET OCTAHOBUTH
dpe3y Ha 3aaHHo BbiCOTe.

1. PasbnokupyiTe mexaHn3m norpyKeHns, onycTus BHU3 pblyar
6noknpoBKI norpyxeHna 7 (cm. puc. C).

2. YT06bI pbluar BAOKMPOBKI NOTPYKEHNA OCTaBANCA OTXKATBIM,
HaaBuTe ero BHK13, NoKa OH He 3a¢V\KCMpyETCﬂ CO wenykom

B 3TOM NONOXKEHUN.

3. Bbl MOXeTe OnyCTUTb VIHCTPYMEHT BBEPX UMW BHU3.

4. Yrobbl 3adrKcupoBaTh rybrHy dpeepoBaHma
VHCTPYMEHTa, HAXMUTE Ha pbiuar B0KMPOBKM NOTPyXeHNA 6.

LlaHroBbie natpoHbi (puc. D)

A OCTOPOXHO! Puck paznemaroujuxca yacmud.
Mcnone3ylime mosbko HACAOKU C X80CMOBUKAMU,
€00M8emMCcmMaYyWUMU yCMAHOBIEHHOMY UaH2080MY
nampoHy. X80CmMoBUKU HACadok MeHbUIe20 pasmepa He 6yoym
CMabusibHs! U MO2ym omcoeduHUMbCA 80 8peMA pabomb.

A BHUMAHUE! Hukoz0a He 3amszugatime 4aH2o8biti NampoH,
He YCMAaHosu8 8 Hezo CHa4ana Hacaoky. 3amseusaHue Nycmozo
UaHe08020 NAMPOHA, daxe pyKod, Moxem nospedums e2o.

[1Ba LaHroBoro natpoHa 12 BXoAAT B KOMMIEKT NOCTaBKM
bpesepa.

- 8Mm

- 12mm

YcTaHOBKa/CHATME LLAHFOBbIX NaTPOHOB

1. YT0ObI YCTAHOBMTL LIaHroBbIN NAaTPOH 12, HaxmuTe Ha
KHOMKY 610KMPoBKM WnvHAena AT, utobbl 3a6nokrpoBaTh
wnuHaens 35.

2. YCTaHOBWTE LIAHrOBbIM NAaTPOH Ha WNVHAENb W BPYYHYIO
HaKpyTWTe €ro Ha WNNHAEb, NOBOPaUMBas No YacoBom
cTpenke.

3. [InA CHATWA LAaHrOBOrO NaTPOHa HAKMITE Ha KHOMKY
610KNPOBKY LUNMHAENS 11 OCNIabbTe LaHroBbIN MAaTPOH,
MOBOPAYVBasA ero NPOTUB YaCOBOW CTPENIKM.
MPUMEMAHMUE. Vcnonb3oBaHue raeuyHoro Knoya and noaHow
3aTAHKKM WK 0CNabneHA LIaHroBOro NaTpoHa noHagobutcs
TOMNBKO NPU YCTAHOBKE AW CHATUM Hacaaku. CM. pazaen
«YcmaHosKa u cHaAmue Hacaoku».

YcTaHoBKa u cHATMe Hacapku (puc. A, E)

A OCTOPOXHO! Hukoeda He 3amseusatime uaHeoasil
nampoH 6e3 ycmaroseHHoU 8 Heeo Hacaoku.

A OCTOPOXXHO! Bcea0a ucnons3ytime gpesbl

€ X80CMOBUKAMU, COOMBEMCMBYIOWUMU QUAMeMPy UaH208020
nampowa.

A OCTOPOXHO! He ucnone3syime ¢pesel, pasmep Komopbix
npesvituaem 63 mm (2-1/2 dolma).

A BHUMAHUE! [Tpu useneyeruu ¢pessl 6cezoa ciedyem
€o6/1100amb 0CMOPOXHOCMb, YMObbI He Nope3ame nanbusl. [Ipu
YCMaHosKe U CMeHe (hpe3 pekomeHAyemcs Hadeeams 3auumHele
nepyamku.

45



PYCCKUI A3bIK

YcraHoBKa Hacagku

1. BcTaBbTe dpesy He mMeHee Yem Ha TPV YeTBEPTU INHDI
XBOCTOBVKA B LLAHTOBbI MaTpoH 12

2. HaxmwTe Ha KHOMKy 6noKm1poBKy wnuHaens A1, ytobs!
3a610KMpoBaTh WNNHAeb 35,

MPUMEYAHMUE. Bo3voxHo, NoTpebyeTcA HeMHOro MOBEPHYTL
WNWHAENb, YTOObI 3aKPENWTbL ero.

3. 3aTAHMTE LaHroBbli NaTPOH NPOTKB YaCOBOW CTPENKM

C NOMOLLbIO BXOAALLETO B KOMMEKT NMOCTaBKM KNtoua Ha

22 Mm a5,

4. HapexxHo 3aTAHUTE raiiky LaHroBOro naTpoHa, Ytobsl
NpeAoTBPATUTL BbiCKaNb3blBaHe HaCaaKM.

CHATMe HacagKu

1. HaxmuTe Ha KHOMKy 6110KMpOoBKY WnuHAena A1), 4Tobb
3a6/10KMPOBaTh WNNHAEb 35,

2. [ToBepHWTE LaHroBbIi NaTpoH 12 No 4acoBOW CTPeNke

C NOMOLLbIO BXOAALLETO B KOMMEKT NMOCTaBKM KNtoua Ha

22 MM A5, 4TOBbI 0CNABUTL ero.

3. lNpoponKariTe NOBOPaUMBaTh raeyHbI KoY, NoKa LiaHroBbli
NaTPOH He 3aTAHETCA, a 3aTeM CHOBa He byaieT ocnabneH.

ITO NPeAOXPAHNTENBHBINA MeXaHV3M, KOTOPbI PACcKpbIBaeT
L|aHrOBbI NATPOH.

4. Tenepb dpe3a JOKHA BLICKONb3HYTb HAPYXY.
MPUMEYAHMUE. Kaxabiii pa3, Koraa Bbl 3akaHuKBaeTe paboTy
¢ bpe3ol, 3BnekaiiTe ee 1 xpaHuTe B 6e30MacHOM MecTe.

MHOTOH(BMI.[MOHHbIﬁ ynop orpaHuuuTens roaoBKun
(puc. F)

A OCTOPOXXHO! He meHsatime nonoxeHue oepaHudumens
207108KU 80 8peMA pabomsl hpe3epa. Tak 8awiu pykU OKaxymca
CIULIKOM ONTU3KO K hpe3epHOU 20/108Ke.

MHOrono3nuUMoHHbIA yop orpaHuunTens ronosku 13
YCTaHaBNVBAET PacCTOAHME, Ha KOTOPOE MOXET ObITb NOrpyeH
VHCTPYMEHT. OH UMEeT TPW BUHTA Pa3HO IHbI, KOTOpble
CNyxat [NA onpeaeneHna ryouHbl pesa 1 0CTaHaBNMBaIoT XOf
rnybrHOMEPa/CTePXHA OrPaHNUMTENA ryOuHbl 14

1. TnybuHy ¢pe3epoBaHna MOXHO YCTaHOBWTb NyTem Bbibopa
BMHTA COOTBETCTBYIOLEN INHbI.

2. MHOrono3nuvoHHbIl ynop no3gonaeT NpaBuabHO
BbIPABHBATb BUHTBI.

3. InybuHa dpe3epoBaHuUA onpeaenseTca B3auMoaencTeem
rnybvHOMEPa/CTePXKHA OrPaHUUMTENA FYOUHbI 1 ynopa
OrPaHNUMTENA FONOBKM.

4. EC/ HY O[IMH 13 BYHTOB He COOTBETCTBYET Xenaemoli
BbICOTE, TO UTOObI €€ JOOUTHCA, KaXKAbIA 113 BUHTOB MOXHO
OTPerynMpoBaTh, OCNAbyMB LWECTUIPAHHYIO raiiky BHU3Y, a
3aTem oo BBEPHYB BUHT BHYTPb, MO0 BbIBEPHYB €ro Hapy»Ky.
Mocne perynnpoBaHua BIHTa 06A3aTebHO 3aTAHNTE BHU3Y
LIECTUTPAHHYIO TanKy KMNIOYOM Ha 8 MM 19,

5. Cm. B pa3aene «Pezynuposka 2ny6uHsi hpe3eposaHus»
VHCTPYKLV MO NPYMEHEHMIO MHOTOMO3MLYOHHOrO ynopa
OrpaHNUMTENA rOMOBKI B peanbHol paboTe.

PerynupoBKa rny6uHbl norpyxenusa ¢ppesepa

(puc. A, G, F P)

A OCTOPOXKHO! OnacHocme 2n1y6okozo nopesa. He
MeHslime NosIoXeHue 02paHu4umesns 20/108KU 60 8pems

pabomel hpesepa. Tak 8awiU pyKU OKAXYMCA CIULIKOM 6/IU3KO
K (hpe3epHol 207108Ke.
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A OCTOPOHO! Ymo6el npedomsepamums nomepiro
ynpasneHxus, BCE[/]JA 3amsazusatime ozpaHudumesnsHoie
2atiku emecme. CryuatiHoe 08UXeHUe MOXem noMewams
NoHOMY 0M800Y HACAOKU.

A OCTOPOXHO! Ymo6bl npedomepamume nomepio
ynpasseHus, ycmaHaenusatlime 02paHu4umesbHole 2atiku
mak, Ymo6bl HACadka Mo2/1a NOJTHOCMbIO yiimu 8 271y6uHy
¢hpesepa u He KACAMbCA 3a20MOBKU.

A OCTOPOXHO! Ymo6bi cHU3UM®b puck nosy4yeHus
mpasmel, HUKOI[JA He pe2zynupyiime u He cHumatime
CMONOopHYIo 2aliKy. /]suzamesib Moxem omcoeouHUMbCA, Ymo
npusedem k nomepe ynpas/eHus.

A BHUMAHUE! Bkntouume gppesep neped mem, Kak
nomeuwjame ¢ppe3epHylio 20/108Ky HA 3d20MOBKY.

1. Pa3bnokupyiiTe MexaHn3M MorpyxeHNs, oTnyCcTB pbiyar
6n0knpoBKK 7. OCTOPOXKHO HaflaBAMBaliTe Ha 0be OCHOBHbIE
pyKoATKW 5 1 NorpyxaiiTe dpesep 40 KOHLA, N03BONAA
Hacaike TONbKO KOCHYTbCA 3arOTOBKU.

2. 3abnokwpyiiTe MeXaHW3M NOrpyeHus, OTNYCTUB pbivar
610KNPOBKM 6.

3. OcnabbTe rnydrHOMEP/CTEpPXeHb OrpaHnumTena

rnybvHbl 14, NOTAHYB BBEPX Pbluar 6NOKVPOBKM OrpaHUuMTeNa
rnybuHbl 271

4. TNepeasuHbTE ryOUHOMEP/CTEPXKEHD OrpaHNUNTeNs
rnyOVHbI BHI3 TaK, YTOObI OH COOTBETCTBOBAN HUKHEMY
MHOrOMO3MLMOHHOMY YNOPY OrpaHnuyuTens ronosku 3.

5. MNepeaBuHbTe MHAMKATOP rMyOWHLI 16 Ha rybruHomepe/
CTepXHe OrpaHnuuTens ray6uHbl BHY3 Tak, utobbl ero

BEPXHAA YaCTb COOTBETCTBOBA/IA HYJNO Ha LUKA/E PeryMpoBKi
rnyOuHbl 22,

6. BosbmuTech 3a BEPXHIOW, HakaTHYt0 YacTb rnybrHomepa/
CTEPXHS OrpaHnunTens rnybrHbl 1 NepeBeanTe ee BBEPX TakK,
uTOObI IHAMKATOP FYOMHBI BBIPOBHANCA C OTMETKON Tpebyemoit
rnyOVHbI pacnina Ha LWKane PerynypoBKM rayouHbl.

7. MNepeseauTte pbluar 6NOKMPOBKN OrPaHUUNTENA BHU3,
OVKCMpyA rybrHOMep/CTepKeHb OrpaHnuuTens rayouHbl Ha
MecTe.

8. YnepxwBaa obenmm pykamu PyKOATKY, NOTAHNUTE

pblyar O10KMPOBKI NOTPYXeHVA BHI3 1 pa3bnokmpyite
MeXaH3m NorpyxeHua. MexaHn3m NorpyxeHna 1 ABuratens
nepensuHyTCa BBepx. Koraa dpesep norpyxaerca,
rnybuHOMep/CTepeHb OrpaHUUMTEns ry6uHbl kacaeTca
MHOTOMO3VLMOHHOTO OFPaHNYITENA TONOBKK, YKa3blBaA Ha
LOCTVIXKEHUE HYXKHOM FNYOUHbI.

YcraHoBKa npoaonbHoii Hanpaenstowei (puc. H, 1)
1. YcTaHoBUTE HanpaBnAioLve CTepXKHW 26 Ha ocHosaHue 10

2. HaasyHbTE NPOAONBHYIO HanpasaAwLLyio 27 Ha
HanpaBAALLME CTEPXKHN.

3. BpemeHHo 3aTAHUTe 6apaluKkoBble 60Tl 28,

PerynupoBKa npoponbHoil HanpasnsAiowen
(puc. A, H, 1)
1. HayepTuTe Ha 3aroToBKe NMHMIO pe3a.

2. Onyckaitte dpe3epHblii 610K, NOKa Gpe3a He CONPUKOCHETCA
C 3arOTOBKOW.

3. HaxmuTe Ha pluar 61oKMpoBKI Norpyx«eHna 6
Vi OrpaHnybTe BO3BpaLleH1e pe3epHoro 6iokKa.
4. PacnonoxuTte dppesep Ha NMHNAW pe3a.
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5. MNpnaBrHbTE NPOAOBbHYIO HANPaBAAIOLLYIO 27 BNAOTHYIO K
3aroTOBKe 1 3aTAHMTE DapalikoBble 60NTbl 28'.

6. OTperynupyiiTe NpOAONbHYIO HaNPaBNAIOLLYIO C NOMOLLbIO
perynMpoBOYHOM PYKOATKM 29 HapyxHaa pexyLuas KpoMKa
Gpe3bl JOMKHa COBNafaTh C NMHIeN pe3a.

7. Ecnv noTpebyetca, ocnabbTe BIUHTHI 30 1 oTperynvpyiite
nnaHky 3T 4na JOCTUXKEHNA HYXXHOW ANIHbBI HANPABNEHNA.

YctaHoBKa HanpaBnsiowweil BTynku (puc. A, G)

B coBOKYNHOCTY C LWabnoHOM, HaNpaBAAIoLLMe BTYAIKM UrpatoT
BaXKHYI0 PONb B CO3AaHMM y30pa. YTobbl Mcrnonb3oBaTh
HaMNpPaBAAOLLYIO BTYNIKY C MHCTPYMEHTOM, BblbepiTe
NepexoiHuK s 0CHOBaHWA Gppe3epa 47.

1. YcTaHOBUTE HaNPaBNAIOLLYIO BTYNKY 24 Ha NepexoaHK Ana
0CHOBaHVA Gppe3epa 47 C NOMOLLbIO BYHTOB 25, Kak NoKa3aHo
Ha prCyHKe.

2. BblpoBHANTE HaNPABNAIOLLYIO BTYNKY MO LEHTPY LaHroBoro
naTpoHa 12 C NOMOLLbIO LUEHTPUPYIOLLETO KOHYCa 11 3aTAHKTe
BMHTbI OCHOBaHUA ¢ppe3epa. Cv. pazaen «Ljenmpuposarue
OCHOBAHUSAY.

IV

H> Mbineypanenune
MbiAb OT MaTePUaNoB, HaNPUMEP, C NOKPLITUAMN, COAEPHKALLUX
CBUMHeL|, 1 HEKOTOPbIX BI0B APEBECUHDI, MOXET HAaHeCTU Bpes
3010POBbI0. [1biIb MOXET BbI3BATb ANEPruueckylo peaxLmio 1/
VNV BbI3BATb PECMMpATOpPHble 3300NeBaHNA NOAb30BATENA UK
NOCTOPOHHWX L.
HekoTopble BUAbI APEBECHO MblK, Hanprmep, Ayba niv
OyKa, ABNAIOTCA KaHLEPOreHHbIMM, 0CODEHHO B COYETaHUM
€ fobaBKamu A NPONUTKM APEBECHHbI.
CobniogaliTe COOTBETCTBYIOLLYE 3aKOHOAATENbHbIE HOPMBI,
NPUHATbIE B CTPaHe 3KCTyaTauum, npy BbiIbope paboumx
MaTepuanos.
Mblnecoc AoMmxeH NOAXOANTb ANA MaTepuarnos, C KOTOPbIMU
BbINONHAETCA paboTa.
C6op Cyxol NIy MOXKeET ObITb 0COBEHHO BPEAHbIM /1A
3[10POBbA 11 IMET KaHLEPOreHHOe fieCTBYIe, HEOOXOAUMO
1CMONb30BaTh Mblecoc knacca M.

Mopkniouenue wnaxra nbinecoca (puc. 01, 02)

A OCTOPOXXHO! Puck 80bixaHus neiu. Bo ubexarHue

pucka nonyyerus mpasm, BCEFJA Hadesatime pecnupamop
ymeepx0eHH020 muna.

A OCTOPOXXHO! BCEIA ucnone3yime neiiecoc,
KOHCMPYKYUA KOMOpo2o coomeemcmeyem 0elicmayioujum
Oupekmusam no 8el6POCy NbiU Npu Gpeseposke depesd.

A BHUMAHUE! He ucnone3yiime ¢pe3ep 6e3 nvinesawjumHol
KDbILKU, ecu ¢hpe3ep He NOOKITIYEH K cucmeme nbineyodneHus.
MNepexoaHuK ana natpybka NbineoTeoaa 34 BXOAMT B KOMMEKT
NOCTaBKM BaLLero MHCTPyMeHTa. BakyymHble WiaHrv
6OMbLIMHCTBA NMbNECOCOB HANPAMYIO YCTAHABNMBAIOTCA Ha
CTOVIKY MblneoTeoaa 9.

1. BcTasbTe nepexofHuK AnA natpybka nbineotsoga 34

B BEPXHIOK YacTb CTOKYM Nbineotsoaa 9 (puc. O1).

2. MNoacoeauHUTe WRAHT Nblnecoca 43 K nepexofHuKy Ana
narpy6bka noineorsoaa 34 ¢ nomotsto cuctemsl DEWALT quick
lock.

B KOMNAeKT NoCTaBKy BaLlero MHCTPYMEHTa BXOAUT
NblNe3alluTHaA Kpbilka 45 [1a MCnonb30BaHWA UHCTPYMEHTa
6e3 Np1coeanHeHa CUCTEMbI MbineyAaneHua.

3. 3aKpoiiTe CTOIKY NblNeoTBOAA ‘9 Nbine3alnTHO

KpbllKoii 45, uToObl 3arepMeTU3MpoBaTh MHCTPYMEHT

(puc. 02).

MPUMEYAHMUE. Vicnonb3ya nbinecoc, ybeanTecs, YTo OH
HaXOAWTCA He B NPOXOZE VI HaleXHO 3aKperseH, He MOXeT
OMPOKMHYTHCA, He MeLLaeT paboTe Gpe3epa Unu NOAOKEHMIO
3aroToBK/. BakyyMHbIN LWAGHT 1 Kabenb MUTaHWA TakkKe AOMKHbI
ObITb PacMonoXeHbl Tak, UToObl OHYM He Melani pabote
dpe3sepa UK NONOXKEHWIO 3aroToBKW. Eciv nbinecoc nnu
BaKyyMHbIIA LWNaHT HEBO3MOXHO PacnooK1Tb NPaBUALHO, €ro
Cnefyet yaanuTb.

JKCNNYATALMA

A OCTOPOXHO! Ymobbi cHU3UM®b puck nosy4yeHus
cepbe3Hol mpaembl, neped 8bIN0JIHeHUeM HacmpouKu/
pe2ynuposKu, CHAmuem uau ycmaHoeKou Kakux-u6o
npucnocobneHuti/kpensieHuti unu 00NOHUMENbHbIX
npuHaonexHocmeli He06Xx00UMO B8bIK/IOYAMb
UHCMPYMeHM U 0mMcoeOUHAMb AKKYMYIAMOPHYIO
6amapeto. C1y4aliHbIl 3anyck Moxem npusecmu K mpagme.
A BHUMAHUE! leped ycmaHoeKol akkymynamopHoti
6amapeu y6edumecs, Ymo nyckosoli 8biK/oYamesns
Haxooumca 8 nosnoxeHuu «BbIKJ1.». CyyatiHelt 3anyck
MOXem npusecmu K mpasme.

MpaBunbHoe nonoxenue pyk (puc. A, M)

A OCTOPOXXHO! Bo usbexatrue pucka nosy4eHus cepbesHolx
mpasm, BCETJJA pacnonaeatime pyku npagusibHo, Kak NOKa3aHo
Ha pUCyHKe.

A OCTOPOXXHO! Bo uzbexatue cepvestbix mpasm BCEFJA
Kpenko depxume UHCMpymeHm, Npedynpexoas 8He3anHyio
De3kyio omoauy.

[pu NpaBuNbHOM NONOXEHY PYK 0be PYKN HaXOAATCA Ha
OCHOBHbIX PyKOATKaX 5.

becnpoBoaHoe ynpaBneHue MHCTpyMeHToM (puc. A)

A BHUMAHUE! [Ipoumume 8ce npasuna mexHuku
6e30nacHocmu, UHCMPYKYUU U cneyugukayuu ycmpolicmad,
CONPAXEHHO20 C UHCMPYMEHMOM.

Baww vHCTpymeHT 0b0opyAoBaH NepefaTuMkom 6ecnpoBOAHOTO
ynpagneHua Wireless Tool Control™, c noMoLLbto KOTOPOro OH
MOET ObiTb CONPSXEH C APYTVIM YCTPOCTBOM HeCNPOBOAHOTO
ynpasneHus Wireless Tool Control™, Hanpumep, Nblnecocom.
YT06bI BEINOMHWTL COMPAMXEHUE BaLLEero MHCTPYMeHTa

¢ nomobto Wireless Tool Control™, HaxmuTe 1 yaepxusaite
KHonKky conpsxeHua Wireless Tool Control™ Ha conpsxeHHOM
YCTPOVICTBE W HaXMUTE Ha MyCKOBOW BbIKMoUaTens 3.
CBETOANOAHbIV MHAMKATOP Ha APYrOM YCTPOWCTBE 3aropuTcs,
KOTAia BaLL VHCTPYMEHT OyeT YCNewHO CONPAXEH.

YcTaHoBKa M U3BneyeHne akKymynAaTopHoil 6atapen
(puc. B)

A BHUMAHUE! [eped ycmaHoekol akkymynamopHou
6amapeu y6edumecs, Ymo 8biK/II04YaMeb Haxooumcs

8 nostoxeHuu «BbIKJ1.». Cryuatinelt 3anyck Moxem npusecmu
K mpasme.

MPUMEYAHMUE. [Ina nonyueHua HanayyLwinx pesynsTatos
nepef UCrnonb3oBaHrem yoeanTech, YTo akkyMynAaTopHan
baTapes NOMHOCTbIO 3apsAxeHa.
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YcraHoBKa 6aTapen B MIHCTPYMEHT

1. CoBMmecTnTe aKKyMynATOPHyio 6atapeto ' c bopo3akamm
B BEPXHEN YaCTU MHCTPYMeHTa (puc. B).

2. [lBuraiite akkymynaTopHyio 6atapeio no 60po3aKam, noka
OHa NNOTHO He BCTaHeT Ha MEeCTO, U Bbl HE YCNbILNTE LeNyoK
3aMKa.

N3BneueHmne akKkymynaTopHoi 6atapeu us
NHCTPYMEeHTa

1. HaXmuTe Ha KHOMKy duKcaTopa batapeu 2 v NOTHO
noTAHUTe 3a 6aTapeto, M3BNEKan ee 13 UHCTPYMEHTa.

2. BcrasbTe akkymynATOpHylo 6aTapelo B 3apsAaHoe yCTPOICTBO.
[laTumK ypoBHA 3apaaa akKyMylATOPHOM
6arapeu (puc. B)

HekoTopble akkymynaTopHbie batapert DEWALT 0bopyfoBaHb!
JaTuvKOM TeKyLLero ypoBHs 3apaaa 6atapen B Buae Tpex
3€eNeHbIX CBETOAMOAHBIX MHANKATOPOB.

[Ina BKMoYeHMA AaTumKa 3apada, HaxMITe 1 yaepxnBaiTe
KHOMKyY flaTurika 20, 3aropaTca Tpu 3eneHblx CBETOANOAA,
KOTOpble MOKa3blBAIOT yPOBEHb OCTaBLLIeroca 3apaaa. Koraa
YPOBEHb 3apAfa akKyMynATOPHON 6aTapen ynageT Hike
3KCMyaTaLMOHHOTO Npefena, aTumk noracHeT, a batapeio
HY>KHO Oya€eT 3apAANTb.

MPUMEYAHUE. [latunk 3apaga ABNAETCA MHAVKATOPOM TONbKO
NMWb YPOBHA 3apAfa, ocTaBlieroca B 6atapee. OH He ABNAETCA
VHAMKATOPOM PaboTOCNOCOOHOCTH MHCTPYMEHTA 1 ero
NOKa3aH1A MOryT MEHATLCA B 3aBUCUMMOCTY OT KOMMOHEHTOB
NPOAYKTa, TeMnepaTypbl 1 061acTy NPUMEHEHNA.

MyckoBoii Bbikniowatenb (puc. A)

A OCTOPOXHO! Ymobbl cHU3UMb puck noayyeHus
cepbe3Hol mpasmbl, 8bIK/lOYAlime UHCMpPYMeHm

u usesnekatime akkymynsamopHyio 6amapeto neped
8bIN0JIHEHUeM KaKoU-/1u6o pe2ynuposKu unu cHamuem/
ycmaxogekoli Hacaook usu 00NOSIHUMeNbHbIX
npuHadnexuocmed. CiyyatiHell 3anyck MoXem npugecmu K
mpagme.

A OCTOPOXXHO! [leped 3anyckom 31ekmpooguzamerns
ybedumecs, 4mo Hacaoka He kacaemca 3a2omosku. Kacaue
3G20MOBKU HAcaokoU npu 3anycke 08uUeamess Moxem 86138amb
Pe3Kull CKa4oK pesepa, u cmame NPUYUHOU NOBPexOeHUU Unu
mpagm.

1. YT0OBI BKMIOUYUTD UHCTPYMEHT, MOBEPHUTE Pbluar
6MOKMPOBKM 46 BHI3 B HANPABNEHUUN HUXKHEI YaCTV OCHOBHOM
pyKoATKM 5, 3aTeM HaXKMITE Ha MYCKOBOM BblK/iouaTens 3.
[pofonxalTe HaXMMaTb Ha NYCKOBO BbIKAKOYaTeNb UK
HaKMITE Ha KHOMKY GNOKMPOBKY MYCKOBOrO BbiKMtouatens 18
INA HeNnpepbIBHOM PaboTb.

2. BbIKMtOYeHNe MHCTpYMeHTa:

a. Ecnvi 3ageiicTBOBaHa KHOMKa B/10KMPOBKM MyCKOBOTO
BbIK/IOUaTeNs, OTKIIOUNTE ee, HaXKaB ¥ OTMYCTIB MyCKOBOM
BbIK/IOUaTENb.

b. Ecnm KHomKa 6noK1poBKYM MyCKOBOTO BbIKMIOUATENA He
3a/1e/CTBOBAHA, NOTHOCTBIO OTMYCTIUTE MYCKOBOW BbIKNMIOUATEb.
MPUMEYAHMUE. MMpex e yem Nonoxutb Gpesep,

ybeauTech, uto BMraTenb NOHOCTBIO OCTAaHOBMACA. Ecnin
NoNoXUTb Gpe3ep, KOrfia HaCa/iKa eLle BPaLiaeTca, MOXHO
CNPOBOLMPOBATH TPaBMbl UMM MOBPEXAEHNA.
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Bbi6op ckopocTu ppesepa (puc. A)

Cwm. «Tabnuyy 8bi6opa ckopocmuy, UTOObI BbIOPATL CKOPOCTH
bpe3sepa. Ynpasnaiite CKOpoCTbio Gpe3epa C NOMOLLbIO
[IMCKOBOrO perynaTopa 4.

OyHKUMA NnaBHOro 3anycka

Morpy»xHoit dpe3ep OCHaLLEH 3NEKTPOHUKON AnA obecneyeHns
M1aBHOro Nycka 1 CBeAEHNUA K MUHUMYMY MyCKOBOro MOMEHTa
nBuratens.

DlnckoBbIi perynaTop ckopocty (puc. A)

A OCTOPOXHO! Ecnu duckoselii pezynamop ckopocmu
nepecman pabomame unu pabomaem HecmabusbHo,
HeMeOsleHHO npeKpamume Ucnosib308aHue UHCMPyMeHma.
OmHecume e20 8 3aBo0ckol cepsucHbit yeHmp DEWALT unu
asmopu308aHHell cepsucHbil yeHmp DEWALT.

A OCTOPOXXHO! Ipu 8bi6ope ckopocmu 8cez0a ciiedytlime
peKoMeHOayusaM npou3eooumesisi Hacaook, NOCKObKY
0C06eHHOCMU KOHCMPYKYUU HeKOMopbIX HACAOOK 8 YessxX
obecneyeHus 6e3onacHocmu unu npoussooumesibHocmu
mpe6ylom onpedesieHHbIX cKopocmeli. ECiiu 8l He ygepeHs

8 NPABUIILHOCMU 8bI6OPA CKOPOCMU LU CMOJIKHY/IUCH

€ Kakumu-nu6o npobremamu, 06pamumecs K npou38o0umerno
HAacaoku.

(Opesep 060pyA0BaH AUCKOBBIM PETYAATOPOM CKOPOCTY 4

¢ 7 ckopoctamu ot 11 000 go 23 000 06/Mu1H. YcTaHasnvBaiTe
CKOPOCTb MyTem BPaLLeHNA NCKOBOrO perynatopa.

MPUMEYAHUE. Dpe3ep ocHaweH 31eKkmpoHUKoU 0118 KOHMPOAA
U N000epPXaHusA ckopocmu 80 8pemA pesku. [pu pabome Ha
HU3KUX U CDeOHUX CKOPOCMAX QUCKO8bIL peynamop cKopocmu
npedomapauwiaem cHuxeHue 06opomog dsueamens. Eciu bl
oxudaeme yciibluame U3MeHeHUs CKOpOCMU U Npodosxaeme
Hazpyxamo 08u2amers, 8bl MOXeme e20 nepezpems

U nogpedume. YmeHowume 21y6uHy pacnuna u/unu ckopocme
nodayu gpessl, ymobsl Npedomepamume No8pexdeHue
UHCMpyMeHma.

LOUATPAMMA BbIBOPA CKOPOCTU*

PETYNIATOP CKOPOCTH MPVBI. 06/MuH
1 11000
2 13000
3 15000
4 17000
5 19000
6 21000
7 23000

*(KopoCTM B aHHOI TaBnuLie NpUBNM3UTENbHbIE 1 NPUBEAEH! TONbKO A
CnpaBku. Ope3ep MOXET He TOYHO BOCTIPOU3BOLNTH CKOPOCTb, YCTAHOBEHHYI
Ha perynaTope.

MPUMEYAHMUE. Ytobb1 06ecneunTs nyylliee KauecTBo paboTs,
CfienaiiTe HeCKOMbKO MPOXOA0B Ha Manol MOLHOCTM BMeCTo
0AHOrO Ha 6oNbLOT.

Wcnonb3oBanue ppesepa (puc. A, J, M)

A BHUMAHUE! Bxniovume ¢hpesep neped nozpyxeHuem gpessl
8.3020MO8KY.
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BHumaHue!

+ UpeamepHoe pe3aHue moxem npusecmu K nepezpyske
08uU2amens uau 3ampyoHeHUIo ynpaseHus UHCMPYMeHMOM.
[pu npope3aHuu KaHagok Hacaokoli ¢ duamempom 8 Mm
(5/16 Orotima) enybuHa pe3aHus He 00/KHA Npesbiuame 15 Mm
(19/32 drolima) 3a npoxoo.

« [Ipu npope3aHuu KaHagok Hacaokol duamempom 20 MM
(25/32 drotima) enybuHa pesa 3a 00UuH nNpoxo0 He 00IKHA
npesbilams 5 mm (3/16 oodima).

« JIna nosy4erus o4eHsb 211y60KuUX KaHasok denatime 06a unu
mpu Npoxodd, NOCMenexHO ysenuyusas ey6buHy NozpyxeHus
HAcaoku.

BHumaHue!

« [locne dnumensHol pabomel Ha HU3KUX CKopocmsax datme
mawure ocmeime. [Jng 3moeo 3anycmume u datime et

8 meyeHue mpex MUHym nopabomams Ha MAakCuMansHoU
cKopocmu 63 Hazpy3Ku.

C nomoLLblo Bpe3HOTo ¢ppe3epa MOXKHO BbINOAHATL BCE
pacnpocTpaHeHHble 3aaun no Gppe3epoBaHNIo BCEX BUAOB
ApeBecyHbl 1 NNacTyiKa:

- Bblpe3aHue KaHaBoK

- [pope3atvie na3os

- Bbitouka

- ObpasoBaHie NPoXMIoK

- [podunuposatvie

MPUMEMAHUE. [1na naHenei, 0bnnL0BaHHbIX MAACTKOBbIM
NAMUHATOM, ClelyeT NCronb30BaTh TONbKO Gpe3bl

C TBEPAOCMNABHbBIMY HAKOHEUHVKaMW. TBepbIA nammnHaT
ObICTPO 3aTyNUT CTasbHYI0 Gpe3y.

MPUMEYAHMWE. [InA nyuLuero CKonbXeHna Npuy norpyxeHnn
perynapHo ouuLLaiTe CTepxHi dpesepa 36 OT Nbiv 1 Mycopa
TOJIbKO cyxoit TKaHbto. ECv norpyxeHne Npov3BOANTCA He Tak
MaBHO, KaK XOTeNoCh Obl, CMaXKbTe CTEPXKHI dpe3epa Cyxon
cmazkoi Teflon™.

1. Tocne ycTaHOBKM MyOuHBI Pe3a, Kak On1CaHo Bbille,
pacnonoxwTe Gppesep Tak, UTobbl HaCafKa HaxoAMNaCh
HeMoCpeCTBEHHO Hafl TeM MECTOM, KOTOPOE HEOOXOANMO
pe3atb.

2. MNpw paboTaiollem dppe3epe NaBHO ONyCTUTE MHCTPYMEHT
8 3arotoeky. HE 3AKIUHUBAATE OPE3EP.

3. Korpa vHCTpYMEHT AOCTVMHET 3a1aHHOM TyOKHbI, HaXMUTE
Ha pblyar 6IOKNPOBKM NOTPYKeHUA © A7 ONIOKUPOBKI.

4. To OKOHYaHWM (ppe3epOBaHNA HAXKMITE Ha pbluar
Pa3bnoKNPOBKI NOTpyxeHNA 7, 4ToObl Pa3boKMPOBaTh,

11 IO3BOSIbTE MPYKUHE M3BIEUb GPE3Y 13 3arOTOBKMN.

5. Bcerpa cnegute, 4tobbl HanpaBneHyie nofaum 6bino
NPOTMBOMONOXKHbIM HAaMPaBneHuio BpaLleHnsa dpesbl. Cu. puc. J.

Oopmosauue ApeBecnHbl

A OCTOPOXXHO! Beinonksas (hpeseposarue, 8ce2oa
610kupylime pbidaz 6710KUPOBKU NO2PYXeEHUS.

Mpy GopMOBaHMI KPOMOK A€PEBAHHOTO MaTepyana Bceraa
06pabaTbiBaiiTe CHayana nonepeyHble pesbl, a 3aTem
NPOAobHbIe. Takvim 06pa3om, rapaHTVpyeTCs, UTo B Clydae
B3pPbIBa BOJIOKOH, €ro0 MOXHO OyAeT yaanuTh npu 0bpaboTke
NPOAOSBHOTO pe3a.

Moacsetka (puc. A, S)

A BHUMAHUE! He cmompume 8 ucmoyHuk ceema. mo
MOXEMm Npusecmu K CepbesHbIM mpasmam eas.

[lBa ceeToavona noacseTky 44 pacnonoxeHbl PAAOM

C LaHroBbiM NaTpoHom 12,

1. [InA BKMIOYEHWA NOACBETKM HAMMUTE Ha MyCKOBOW
Bbikntoyatens 3. [pu nepesoge NMyCcKOBOro BblKNUaTena

B nonoxexue «BblK/.» pabouan nogcseTka byaeT ropeThb elue
20 cekyHa.

MPUMEYAHMUE. MoacseTka npeaHasHayeHa na ocBeLleHus
paboyeil NOBEPXHOCTM 1 He MOXET UCMOMb30BaTbCA B KauecTse
boHaps.

MPUMEYAHMUE. Ecnn pabouas noaceeTka M1raeT, nposepbTe
3apAf aKKyMynATOPHOI 6aTapen, OH MOXeT ObITb HI3KMM. Ecrin
paboyas NofCBETKA NPOLOMKAIOT MUTaTh NP 3apPAKEHHO
6aTapee, MHCTPYMeHT CieflyeT nepeaaTb Ha 00CyK1BaHYe

B CEPBUCHBIV LIEHTP.

HanpaBneHnue nogaum (puc. J)

A OCTOPOXHO! /136ezalime 8cmpeyHo20 pe3eposaHus

(8 HanpassieHuU, NPOMUBONOTIOKXHOM NOKA3AHHOMY HA PUC. J).
BcmpeyHoe gpe3eposarue noswiuaem 8eposmHOCMb Nomepu
KOHMPOJIA HA0 UHCMPYMEHMOM, Ymo MOXem npusecmu K
mpasme. Ecnu mpebyemca scmpeyroe ¢ppeseposarue (npu
CMeHe HanpasieHus 8 yerne), 4mobbl COXPaHUMb KOHMPOITb
Hao gpesepom, cobaodatime npedesnibHyio 0cmopoxHoOCmb. C
Kaxaelim npoxodom denatime HebosbLIUE pa3pesb U cHUMatime
MUHUMAJIbHOE KOIUYeCmeo Mamepuana.

HanpasneHwe nogaum oueHb BaxHO Npu ¢ppe3eposaHnm

VI MOXET MrpaTh PELUAIoLLYI0 POSb KaK B yCMELIHOM
BbIMOMHEHNY, TaK 1 NpoBane NpoekTa. Ha pucyHKax nokasaHo
NpaBWIbHOE HanpaBAeHe NoJAYM ANA HEKOTOPbIX TUMNYHbIX
pe3os. O6LLee NPaBwIo, KOTOPoe HeobXOAMMO COBNIOAATD: Ha
BHellIHeM cpe3e nepemellatb dpesep B HanpasneHu NpoTme
UaCOBOW CTPESIKY, @ Ha BHYTPEHHEM Cpe3e B HanpaBfeHum no
4acoBOWI CTpesKe.

ChopmupyitTe BHELWHWIA Kpall 3aroToBKM, BbINONHNB
cnepyowme AeincTBna:

1. KoHUbl BONOKOH GopmMupyiiTe cieBa Hanpago.

2. MpAmyto CTOPOHY BONOKOH GOPMUPYIiTE ABVKEHAMM CNeBa
Hanpago.

3. OtnunnTe ApYron KoHeL, CTOPOHbI BOJIOKOH.

4. 3aKkoHuMTE 06PAbOTKY OCTaBLUMIACA NPAMON CTOPOHSI
BOJIOKOH.

Harpy3ka npu nogave

CBeToAMOAHDIN MHAUKATOP U36bITOYHO
Harpysku (puc. N)

Baww MHCTpymeHT 060pyA0BaH CBETOAVMOAHBIM MHAKATOPOM
130bITOYHOM Harpy3ky 39 Ecnv 3aropenca cBeTOANOAHbIN
Genblid TpeyronbHUK M3ObITOUHOM Harpy3KK, CHU3bTE CKOPOCTb
VHCTPYMEHTA.

CkopocTb nofaun dpesbl B APEBECHHY He A0SKHA ObiTb
CNVILIKOM 60MbLION, UTOObI ABMraTeNb He 3aMeANnsANCcs, 1am
CIMLIKOM MeNIeHHOM, UuTobbl ppe3a He 0CTaBnANa CeoB Ha
JLIEBOV CTOPOHE peBECUHbI.

MPUMEYAHME. lMoTpeHunpyiiTech onpefenatb CKopoCTb No
3BYKY iBUratens npu Gpe3epoBaHum.
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MpoTuBopoTaumnoHHas cucrtema (puc. N)

BaLU MHCTPYMEHT OCHallieH NPOTMBOPOTALIMOHHOM CUCTEMON
DEWALT. [laHHas GyHKUMA 0OHAPYKMBAET BUXKEHME
VIHCTPYMEHTA U CHVXKAEeT KPYTALLMA MOMEHT ABMraTens B Cyyae
HeobxoaMMOCTW. KpacHbli CBETOANOAHbI UHAMKATOP 40
3aropyTCA NPV aKT1BaLMW NPOTUBOPOTALIMOHHON CHCTEMBI.

WHAWKATOP PACILMOPOBKA PELUEHUE
BbIKMOYEH JHcTpymenT pabotaer  Cnepyiite Bcem
IICNpaBHo npezynpexaeHuAM
Y MHCTPYKLMAM NPyt KCnnyaTaLiv
VHCTPYMEHTA.
[OPUT KPACHBIM  TpoTvBopoTaumorHad  paBunbHo yaepxvead

CUCTEMA BKTI0YEHa
(3ANENCTBOBAHA)

VIHCTPYMEHT, oTnycTuTe

NYCKOBOIA BbIKIouaTeNb. [pu
MOBTOPHOM HaXaTUi Ha MyCKOBOI
BbIKTIOUATENb MHANKATOP
NOFACHET, U MHCTPYMeHT byaieT
paboTaTb B HOPMANbHOM PeXxVIMe.

MocnepoBaTtenbHOCTL Norpy»eHns (puc. A)

A OCTOPOXXHO! Beinonkss ghpeseposarue, 8cezoa
610kupyUime pbidaz 6710KUPOBKU NO2PYKeEHU.

1. OnycTuTe v 3apuKCUpYITe KApeTKy ABMraTens, Haxxas Ha
pbiyar 6710KNPOBKI NOTPyxeHNa 6.

2. BbinonHuTe Heobxoammyto paboTy no dpe3epoBaHuio.

3. HaxmuTe Ha pbluar pa3bnokmMpoBKy norpyxeHns 7

11 KapeTKa fiBUraTess BEPHETCA B HOPMallbHOE NOIOKEHE.

YctaHoBKa npoponbHoii Hanpasnatoweii (puc. H)
lpoaonbHas HanNpaBAAIOLAA MCMONb3YeTCA ANA HanpaBneHuA
bpe3bl Npy GOPMOBaHUM, NPOPGUNNPOBAHNN KDOMKN MK
(hanblLieBaHUM Kpas 3aroToBKY, a TakKe Npy npope3aHum
KaHaBOK 1 Na308B B LIEHTPE 3ar0TOBKM, NapanenbHo ee Kparo.
KpomKa 3arotoBKm [J0/1KHa ObiTb POBHOW 1 MPAMOIA.

MnaHkn 31 perynupyioTca 1 B aeane AoMKHb! 6biTb
YCTaHOBNEHbI C 3a30pOM 3 MM (1/8 AroiMa) C KaXAoM CTOPOHbI
bpesbl.

Wcnonb3oBaHue npoaonbHoOil HanpaBnsAiowWeil
(puc.A )

A BHUMAHUE! Y6eoumecs, ymo paboyee mecmo 0715 8ac
YO06HO U Haxodumca Ha nooxodAwel vicome.

1. Y6enutech, uto bapaliKoBble 60Tl 28 NOMHOCTHIO
ocnabneHsbl. BcTaBbTe HanpasnatoLve CTepxHM 26

B OCHOBaHMe 10 11 3aTAHKTE HapaLIKOBbIE 6ONTbI.

2. YCTaHOBWTE perynupoBOYHYI0 PYKOATKY 29 Ha HyXKHOe
PaCCTOAHME V1 3aXKMITE Ha MecTe HapallikoBbIMY HonTamu.
3. Onyckaiite ¢ppe3y, noka oHa He OyeT pacronoxeHa
HenocpeaCTBEHHO Hajl 3arOTOBKOIA.

4. ToyHan peryaMpoBKa BO3MOXHa NyTem ocnabneHns
6apaluKkoBoro 60ATa U UCNONb30BaHUA PerympoBOYHOM
PYKOATKN NPOAOALHOW HanpaBnatoLei.

5. 3aTtAHuTe 6apaLlKoBbIi 60NT, UToObI 3adUKCMPOBaTH
nosoXeHwe.

MPUMEYAHMUE. OguH 060poT perynnpoBoYHOii pyKOATKM
paseH 1 MM (3/64 aioiiMa) OOKOBOI NOAGUN.

6. OnycTuTe dpe3y Ha 3aroToBKY 1 YCTaHOBUTE HEOOXOAUMYIO
BbICOTY dpe3bl. CM. pa3aen «Pezynupoeka 2y6uHol
¢hpezeposarus.
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7. Bknioyute dpe3ep v nocne Toro, Kak Gppesa HabepeT nonHyto
CKOPOCTb, NNaBHO OMyCTITe Gpe3y B 3aroTOBKY W 3aduKcnpyiiTe
rNy6UHy NOrpyXeHNs.

8. MNopagaiiTe Gpe3y BOOMb 3ar0TOBKM, COXPaHAA AaBneHme
cboky, uTobbl HOKOBAA HANPaBNAIOLLAA He OTKIOHANACH OT
Kpas 3aroTOBKM, 1 IaBNeHME B HAaNPaBNeH BHY3, YTOObI
npefoTBPaTUTL ONPOKUABIBaHUE Gpe3bl.

9. Mo okoHYaHUK paboTel nogHUMUTE dpe3y, 3aduKcupyitte ee
C MOMOLLbIO Pbluara 6NoKMPOBKY NOrpyKeHna 6 1 BbiKloYUTe
bpesep.

MPUMEYAHWUE. HauvHan pes, coxpaHaiiTe faBneHve Ha
nepe/Hioio rpaHb, MoKa 3aAHAA rPaHb He KOCHETCA 3aroTOBKM.
MPUMEYAHUE. B KoHLe pe3a npofokanTte AaBuTb Ha
3a/IHIOK0 FPaHb, NOKa NOHOCTbIO He 3aBepLUKTe pes. 310
No3BOUT 130exaTb KonebaHuin ppesbl Ha KOHLE 3aroTOBKM

11 3aTUpaHA yria.

LienTpupoBaHue ocHoBaHus (puc. A, K)

Mpy HeOOXOAUMOCTY OTPErYNNPOBATL, USMEHUTH UV 3aMEHUTH
OCHOBaH/ie, PeKOMeHyeTCA BOCMONb30BaThCA MHCTPYMEHTOM
ANA LeHTpUPOBaHWA (cM. pasaen «JonoaHumeneHele
NpUHAONeXXHOCMUY). /IHCTPYMEHT ANIA LIeHTPUPOBaHA
nNpeAcTaBnAeT Coboi LEHTPUPYIOLLUI KOHYC.

YT06bI OTpPErynmpoBaTb 0CHOBaHuWe, AeCTBYITE COrNacHo
Liaram Huke.

1. OcnabbTe BYHTbI 32 AONOHUTENBHOTO 1101 OCHOBAHA, HE
CHVMaA WX, 4TOObI JONONHUTENbHBbIA CIIOM OCHOBaHMA CBOBOAHO
nepemMeLyancs.

2. BcTaBbTe LeHTpUpytoLLmMi KOHyC 42 yepes oTBepCThe

B OCHOBAHVI B LIAHrOBbI/ MATPOH 12 1 3aTAHWUTE LIaHrOBbIiA
NaTPOH. ITO AeVCTBME OTUEHTPUPYET OCHOBAHNE.

3. YnepxuBasa LeHTPYPYIOWNIA KOHYC Ha MecTe, 3aTAHUTe
BMHTbI OCHOBaHWA.

MPUMEYAHUE. MepexofHWK ANA OCHOBAHWA OMKEH
LIEHTPMPOBATbCA Be3 YCTaHOBNEHHON HaNpaBNAioLLei BTYKN.
Cwm. pasgen «Yemaxoeka Hanpaensioweli 8mysku».

ToHkas perynupoBka rny6uHbl ¢ppesepoBaHus

(puc. P)

MukpoperynaTop BbicOTbl 17 B HUXKHEN YacTu rnybuHomepa/
CTePXHA orpaHnynTent 14 MOXHO 1CNOAb30BaTb 1A TOHKOM
perynupoBKM.

1. inA ymeHblueHna ry6uHbl pesa nosopauvisalite
MVKPOPEryNATOP BbICOTHI MO YaCOBOW CTPESIKe (eCn CMOTPEeTb
cBepxy dppe3epa).

2. [Ina ysennuenna rnybuHbl pesa noBopauugalite
MVIKPOPETYNATOP BbICOTbI NPOTVB YaCOBOW CTPeNKM (ecnu
CMOTpeTb CBepxy dpe3sepa).

MPUMEYAHME. OauH NonHbii NOBOPOT MKPOPErynaTopa
BbICOTbI MEHAET r1y6uHy npumepHo Ha 1 mm (0,04 aoiiva)

B rnyouHy.

Ucnonb3oBaHue MHOrOMO3ULMOHHOTO yriopa
orpaHMYuUTeNs ronoBKM ANA CTyNeHYaToro pesa
(puc. F)

Ecnu Tpebyeman rnybrHa pesa npesbillaeT Ty, KoTopas
LONYCTMa 33 OANH NPOXOf, NOBEPHUTE MHOTOMO3WLMOHHbI/
ynop orpaHuumMTens ronoski 3 Takum 06pasom, utodbl
rnybuHoMep/cTepxeHb orpaHuunTens ryouHsl 14 cpoBHaANCA
C ee Havibonee bonee BbICOKMM OrpaHuumTenem. [locne kaxaoro
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pe3a NoBOpauMBaiiTe MHOrOMO3ULIVIOHHbIN YNOP OrpaH1uMTens
TOMOBKY TaK, YToObI OrpanuunTent rybuHbl cCoBnadan ¢ bonee
KOPOTK/M YPOBHEM, NMOKa He ByfeT JOCTUTHYTa HyxxHaA rybuHa
pe3a. Cm. pasgen «MH020n03UyUOHHbIL ynop o2paHudumens
20/108KU».

A OCTOPOXXHO! He menatime nonoxeHue oepaHudumens
207108KU 80 8peMA pabomsl hpe3epa. Tak 8awu pyku OKaxymca
CIULIKOM B/TU3KO K (hpese.

Pe3ka Ha norpyxHom ocHoBanuu (puc. A, C, M)
MPUMEYAHWUE. nybuHa pe3a GrKcpyeTca nonoxeHmem
NOrPYXHOrO OCHOBaHMA N0 yMon4yaHuio. Monb3osatento
HeOOXOAMMO 3371e/ICTBOBATD BIIOKVPOBKY MOTPYKeHNs, UTobbI
pa3610KMPOBATb MEXAHU3M.

MPUMEYAHMUE. Yaepxugaiite 06e OCHOBHbIE PyKOATKM 5 BO
BpemsA paboTl.

1. Bkniounte dpesep nepes norpyxeHviem Gpessl B 3aroToBKy.
2. HaxmwTe Ha pbluar pa3bnokypoBKmM NorpyKeHua 7

1 norpy3ute ¢pesep, Noka Hacagka He AOCTUTHET Hy>KHOM
rnybovHbI.

3. HaxmuTe Ha pblyar 610KMPOBKM NOTpyxeHua ), Koraa
Hy>KHaA rybuHa byaeT AOCTUrHYTa.

MPUMEYAHMUE. HaxaTvie Ha pbluar ON10KMPOBKM NOTPYyKeHA
aBTOMATUYECKY BNOKMpYyeT ABUraTenb Ha MecTe.
MPUMEYAHMWE. ECn Hy<HO JONONHUTENbHOE CONPOTHBIEHNE,
HaXK1MaliTe Ha pbluar GNOKMPOBKY MOTPYKEHWA PYKOM.

4. Cpenalite pes.

5. HaaTvie Ha pa3bnok1poBKY NOrpyKeHNsA OTKI0YaeT
MeXaHW3M GUKcaLmm, UTo No3BONAeT Gppe3e OTCOeANHNUTLCA OT
3aroTOBKM.

6. Boikniounte dpesep.

MbinesawutHaA Kpbiwka (puc. R1-R3)

B KOMNMeKT nocTaBKy Ballero Gpesepa BXOAUT Mblne3alluTHas
KpbllwKa 8, npeaHasHauyeHHan AnAa yMeHblUeHWA COAepKaHna
MbIAW B BO3MYXE 3a CYET HANPABNEHWA Mblv 1 Mycopa OT
nonb3oBatesa.

YT00bI YCTAHOBNTD:

1. MocTaBbTe Gpe3ep BEPTVKAIBHO, PACMONOXKMNB

0CHOBaHVe 10 Ha NAOCKOM NOBEPXHOCTU.

2. BcTaBbTe nbine3alluTHyio KpblLKy 8 yepes oTeepcTvie

B OCHOBaHMM, COBMECTUB LAPHWPHbIE COBANHEHNA KPbILKK 37
C pope3AmMr B 0OCHOBaHWN 41,

3. [NoBopaymBaiiTe NbiNe3almTHYIO KPbILKY 3anoaamLo

C OCHOBaHVEM, MOKa A3bIYOK KPbILLKK 23" He 3allenkHeTcs,
GUKCUPYA KPbILLKY Ha mecTe (puc. R1).

YT106bI CHAT:

4. HaXmuTe Ha A3bIYOK MbINe3aLUTHOM KPbILKK 23, uTobb
pa3bnokMpoBath (puc. R2).

5. [oBepHuWTE BBEPX MO HAMNPABAEHUIO K LUAPHVPHBIM
COELAVHEHMAM 1 CHAMITE MbINe3aLMTHYIO KPbILLIKY C OCHOBaHMA.
MPUMEMAHUE. Bcerpa cneaute, 4tobbl Mblne3alimtHas
KpbliLLKa Obina YMCTON 1 OCTaBanach Ha MecTe.
MPUMEYAHMUE. B KomnneKT NoCcTaBKM AaHHOrO UHCTPYMEHTa
TaKKe BXOAWT A0MNONHUTENbHAA MblNe3alnTHaA KpblLKa
6onbluero pasmepa (50 mm) (puc. R3).

MepexopHuk pna coopHuka crpyxkm (puc. Q1, Q2)
Bal MHCTpYMEHT NOCTaBNAETCA C NepexoAHNKOM Ans COOPHYKA
CTPYKKM NPU BbINONHEHUM PABOT MO BbIPE3aHMIO KDOMOK,
npefHazHayYeHHbIM 415 GGEKTUBHOMO OTBOAA MbUIN 11 CTPYXKKM
B Mbinecoc.

YT06bI YCTAHOBNTD:

1. Bpuraiite cOOpHWK CTPYXKM 33 CHU3Y OCHOBaHVA (10,
noKa He ycnblwmte wenuok (puc. Q1).

Y100bI CHATD:

2. CoxmuTe 0be CTOPOHbI NepexoaH1Ka Ana COopHYKa
CTPYKKM, OJHOBPEMEHHO CTATMBAA ero C 0CHoBaHWA (prc. Q2).

TEXHWYECKOE OBC/TYMKUBAHUE

SNeKTPONHCTPYMEHT VIMEET [NINTENbHBIA CPOK SKCMyaTaLnm
V1 TpEBYET MUHVMANbHBIX 3aTPAT Ha TeXHKYEeCKoe
obcnyxmBaHvie. [POROMKUTENBHOCT 6e30TKa3HOM PaboThl
33BMCUT OT NPaBUIIbHOTO YXO/1a 3a VIHCTPYMEHTOM 1 ero
perynApHOi YACTKA.

A OCTOPOXHO! Ymobbi cHU3UMb puckK nosy4eHus
cepbe3Hol mpasmel, neped 8binosIHeHUeM Hacmpolku/
pe2ynuposKu, CHAmuem usiu yCmaHoeKol KaKux-1u6o
npucnoco6neHuli/kpenneruli usu 00NOHUMebHbIX
npuHaonexHocmeli He06X00UMO 8bIKOYAMb
UHCMpYMeHm U 0mcoeduHAMb aKKyMyJIIMOpHY0
6amapeto. C1y4aliHbil 3anyck Moxem npusecmu K mpagme.
3apAfHoe YCTPOICTBO W akKyMynATOPHble b6aTapen He
NOANEXAT PEMOHTY.

(ma3ka
Baluemy aneKTpoMHCTPYMeHTY He TpebyeTca JononHNTeNbHAA
CMa3Ka.

Yucrka (puc. M)

A OCTOPOXHO! Puck nopaxeHus 3nekmpudeckum moKom

U MexaHuyeckux nospexoerudl. OmcoeduHatime 3nekmponpubop
0mM UCMOYHUKA NUMAHUSA nepeod Yucmkou.

A OCTOPOXXHO! Ymobel smekmponpubop pabomarn
6e30NacHO U 3ekmusHo, COOEPXUME €20 U BEHMUSTAYUOHHbIE
omaepcmus 8 yucmome.

A OCTOPOXXHO! Hukoz0a He none3yldmect pacmsopumenamu
UnIu Opy2uMU CUbHOOELCMBYIOWUMU XUMUYeCKUMU
8ewecmaamu 0719 YUCMKU HeMemanaudeckux yacmeu
UHCMpYMeHMa. Imu XUMUKamel Mo2ym nogpedums Cmpykmypy
Mamepuana, uchosb3yemoeo 0718 Npou38ooCcmMea makux
demanedl. ¥icnonb3ytime mKaHe, CMOYEHHYIO 8 MAKOM MblyIbHOM
pacmeope. He donyckalime nonadarus xuokocmed 6Hympe
UHCMpYMeHMa; HUK020a He noepyxatime HUKakue u3 demarneli
UHCMPYMeHMa 8 XUOKOCMb.

[InA nyyiiero cKonbXeHWs Npy Norpy>KeHUn perynapHo
ounwaiiTe cTepxkHU dpesepa 36 oT nbin 1 mycopa TOSTbKO
CyXOM TKaHbto. ECnv norpyskeHvie Npou3BOANTCA He Tak NaBHO,
KaK X0Tenoch 6bl, CMabTe CTepXHY dpe3epa Cyxoit CMa3Koi
Teflon™.

BeHTUAALMOHHbBIE OTBEPCTHA MOXHO OYMLLATH CYXOM MAMKOM
HeMETaNNYECKON LWETKOM WU/VAv NOAXOAALIMM MblNeCOCOM.

He ncnonb3yiite Bogy unv uncTALLmMe pacTBopbl. Micnons3yite
pa3pelueHHble CPe/iCTBa 3aLUNTbI [1a3 W MblAe3aLUNTHYIO MacKy.
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[lononHutenbHble NPUHAANEXHOCTH

A OCTOPOXXHO! B c893u ¢ mem, 4mo 0onosiHUMesbHble
npuHadnexHocmu opyaux npoussooumened, kpome DEWALT, He
NPOX00UsIU NPOBEPKY HA COBMECMUMOCMb C OaHHbIM U30enUeM,
UX UCNO/b308AHUE MOXem Npedcmasiame onacHocme. Bo
u3bexarue mpagm ¢ OaHHbIM UHCMPYMEHMOM criedyem
UCNOT6308AMb MOJILKO 0ONOTHUMETbHbIE NPUHAONEXHOCMU,
pekomeHoosarHble DEWALT.

TMPOKOHCYNbTUPYITECH CO CBOMM NPOAABLIOM A1A NONYYEHNA
LOMOHATENBHOM VHGOPMALUU.

Touku KpenieHna K NnpuHagneXxXHoCcTAM Ha
ocHoBaHuu (puc. L)

[laHHbIi dpe3ep umeeT Tpu pe3bboBbIX 0TBEPCTUS 38

B OCHOBAHY, YTO MO3BOMAET NPVKPENAATb €10 K APYriM
NPUHAANEXHOCTAM.

3awmra oKkpyxatoLeii cpepbl

PasnenbHbiil coop. V3nenuna v akkyMynatopHble

6aTapew, OTMeuUeHHble AaHHBIM CYIMBOSIOM,

3anpeLiaeTca BbI6packiBaTh BMECTe C 0ObIYHbIMM

ObITOBbIMM OTXOAAMMU.

V3penns v akkymynaTopHble b6atapen coaepxar
MaTepwarnbl, KOTopble MOryT ObiTb U3BNEYEHb UK
nepepaboTaHsl, CHUXKasA NOTPEOHOCTb B MCXOHOM Chbipbe.
MoxanyicTa, yTUAN3MpYyITe IneKTpruieckme n3aenus
11 aKKyMyNATOPHble 6aTapey B COOTBETCTBUM C MECTHBIMM
Hopmamu. lonoaHuTensHas HdopmaLma oCTynHa no agpecy
www.2helpU.com.

Nepesapaxaemas akkymynaTopHas 6atapes
[laHHyt0 akkyMynATOPHYIO 6aTapeto C AIMTENbHBIM CPOKOM
IKCMyaTaLmm HeObXOAAVMO 3aMeHNTb, KOTfla OHa NepecTaeT
obecneunBaTh MOLIHOCTb, HEOOXOAVIMYIO N1 BbINOAHEHNS
onpezeneHHbix pabdoT. Mo OKoHYaHMKM CPOKa 3KCMNyaTaumum ee
CnemyeT yTUAnU3MpoBaTh, CObMI0AaA Npy STOM HEOOXOANMbIe
Mepbl N0 3aLUKUTe OKPYatoLLel cpefbi.

+ TonHOCTbIO pa3paaAMTe akKyMYNATOPHYIO 6aTapeto

11 U3BNEKNTE 13 UHCTPYMEHTA.

+ JUTWiA-noHHble 6aTapen Nognexat BTOpUUHO nepepaboTke.
CpaviTe ux Ballemy aunepy Unu 8 MECTHbI LIEHTP BTOPVYHON
nepepaboTKu. B 311X NyHKTax akkyMynaTopHble 6atapen byayT
NofBEPrHyTH NOBTOPHON NepepaboTke Uy NPaBubHOM
YTUAV3aLNN.

25t566633 — 24-07-2024
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EST

Tallmac Tehnika OU
Liimi 4/2
10621 Tallinn

(+372) 6563683
remont@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Tallmac Tehnika OU
Riia 130 B/1
TARTU 50411

(+372) 6668510
tartu@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Stokker AS (+372) 6201111
Peterburi tee 44 stokker@stokker.com
11415 Tallinn www.stokker.com

Lv LIC GOTUS SIA (+371) 67556949
Ulbrokas Str. info@licgotus.lv
1021 Riga www.licgotus.lv
Stokker SIA (+371) 27354354
Krasta iela 42 krasta.riga@stokker.com
LV1003 Riga www.stokker.com
Visico Fastening Systems SIA (+371) 67 452 453
Maza Ramavas iela 2 (+371) 67 452 454
1076 Valdlauci, Riga info@visico.eu

www.visico.eu
LT ELREMTA MASTERMANN UAB (+370) 69840004

NAGLIO STR 4C
52367 Kaunas

servisas@elmast.It
www.elremta.lt

Stokker UAB
Islandijos pl.5
LT-49179 Kaunas

(+370) 650 05730
kaunas@stokker.com
www.stokker.com

Rohkem infot Iahima hoolduspartneri kohta leiate siit:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi skatiet timekla vietné:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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DEWALT

FapaHTusa

AI9EB UMNDDAd

DEWALT rapaHTupyeT, 4TO fiaHHOe U3[enve B MOMEHT MOCTaBkU NoTpeduTento He
COAEPXUT Kakvx-nnbo AedekToB matepuanos Unm c6opku. JaHHas rapaHTus LONONHSeT
3aKOHHbIE MpaBa YaCTHOro NOTPEOUTENS 1 He 3aTparvMBaeT VX KakuM-nnbo obpasom.
HacToslwas rapaHTvs AeicTByeT Ha TeppUTOpKsX CTpaH-4neHos Esponeiickoro Coto3a

1 B EBponeiickoit 3oHe CBOOGOLHOV TOProBAn.

Ecnu B TeyeHne 12 mecsiLeB ¢ patbl NpuobpeTeHns Npon3oLuna nojaomka n3aenms
DEWALT u3-3a HekayeCTBEHHbIX MaTepuanos u/vnu cbopku, nmbo nspenvie sensetcs
nedeKTHbIM B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMMU TpeboBaHuamu, To DEWALT oTpeMoHTupyeT
nnn 3aMeHunT n3genne ¢ MMHMMasnbHbIM 6ecrnokoncTBOM anga :OAU@@Sﬂm:n.

[apaHTVa He [ENCTBUTENbHA, ECIN MOIOMKA NPOU30LLIA BCAEACTBUE:

HopmaneHoro ustoca

HenpasnabHOro MCMoMb30BaHUS UKW MOXOro 0BCHYXVBaHNS

Meperpyskun asurarens

Ecnu nanenve noBpexaeHo NOCTOPOHHUMM YacTULAMK1, MaTeEPUanoM Unn BCIeacTeve
aBapuu

Mcnonb3oBaHus HeHagiexauwero UCToYHMKa nuTaHna

[apaHTus He AeiCTBUTENbHA, eCV U3Aenne NoaBepranock PEMOHTY Uin pasbopke
JIMLOM, He ynosHoMo4eHHbIM DEWALT.

Jnsa Toro, 4ToObl BOCMONL30BATLCA rapaHTuein Heo6xoaMMo NPefoCTaBUTb: U3penve,
3anosiHeHHyYI0 apaHTUIiHYI0 KapTy ¥ [0Ka3aTenbCTBO MOKYMNKW (MPUeMKN) aunepy uim
HEMnocpeacTBEHHO YNOMHOMOYEHHOMY areHTy no 06CNyXMBaHUIO HEe NO3aHEe ABYX
MecsiLeB C MOMeHTa 0B6HapYXeHWs1 NONIOMKM.

NHdopmaumio o 6nmxaiiuem arente no obcnyxmsannio DEWALT MOXHO HaiTv Ha
cTpaHuue B MHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUAHBIA TaNoH:

Mopgenb nHctpymeHTa / Homep no karanory
CepwitHblii Homep / Koa patbl
MoTtpebuTens

JOunep

Jarta

NSIIALVT

DEWALT

Garantija

DEWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir speka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts sallst materialu un/vai montazas trakumu dé] vai ja tam ir triikumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 ménesu laika no pirkSanas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, censoties
klientam radit iesp&jami mazak gratibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé|:
¢ Norméls nodilums
o |erices nepareiza lietosana vai slikta uzturésana
* Ja motors darbinats ar parslodzi
o Ja produkta bojajumu radijusi sveskermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
o Nepareiza stravas padeve

Garantija nav spéka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam $adam noliikam nav DEWALT
atjaujas.

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (Ceku) ir
janogada pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc trikuma
konstatésanas.

Informéciju par tuvako DEWALT servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices modelis/Kataloga numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

Klients

Pardevéjs

Datums
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