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1. Sissejuhatus
Firma METALLKRAFT metallildike lintsae ostuga olete teinud hea valiku.

Enne kasutuselevottu lugege kasutusjuhend tahelepanelikult I&bi.

Seal on toodud Uksikasjalik teave metallildike lintsae 6ige kasutuselevotu,
otstarbekohase kasutamise ning ka ohutu ja efektiivse hooldamise kohta.

Kasutusjuhend kuulub metallildike lintsae juurde. Seda tuleb alati
hoida metallildike lintsae kasutuskohas. Lisaks kehtivad metallildike
lintsae kasutuskohas kohalikud dnnetuse valtimise eeskirjad ja Uldised
ohutuseeskirjad.

Kasutusjuhendi joonised on mdeldud Uldise teabe andmiseks ja voivad
tegelikust mudelist erineda.

1.1. Autoridigus

Juhendi sisu on kaitstud autoridigusega. Selle kasutamine on lubatud
metallildike lintsaega téGtamise raames. Teistsugune kasutamine on tootja
kirjaliku loata keelatud.

Me kasutame oma toodete kaitseks kaubamargi-, patendi- ja tddstusdisaini
lahenduste diguskaitset sellisel maaral, nagu see on konkreetsel juhul vajalik.
Me protesteerime oma intellektuaalse omandi igasuguse kahjustamise vastu.

1.2. Klienditeenindus

Kui teil on kisimusi seadme vai tehnilise teabe kohta, p66rduge kohalikku
muUgiesindusse. Seal antakse teile meelsasti asjatundlikku ndu ja teavet.

Saksamaa:

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Remonditeenindus:
Faks 00 49 095 196 555 111
E-pos service@stuermer-maschinen.de

Varuosade tellimine:
Faks 00 49 095 196 555 119
E-post ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Me oleme alati huvitatud sellisest kasutamisega seotud teabest ja
kogemustest, mis voivad olla kasulikud meie toodete téiustamise jaoks.

1.3. Vastutuse piiramine

Koik selles kasutusjuhendis toodud andmed ja juhised on koostatud kehtivate
standardite ja eeskirjade, tehnika taseme ja meie teadmiste ning pikaajaliste
kogemuste alusel.

Tootja ei vastuta jargmistel juhtudel:

- kasutusjuhendi eiraming;

- mittenduetekohane kasutamine;

- asjakohase valjadppeta téotajate rakendamine;
- omavolilised Umberehitused;

- tehnilised muudatused;

- lubamatute varuosade kasutamine.

4 MBS-seeria | Versioon 4.02
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Tegelik tarnekomplekt voib erivariantide, lisaversioonide tellimuse voi uusimate
tehniliste muudatuste korral erineda siin toodud selgitustest ja joonistest.

Kehtivad tarnelepinguga maéaratud kohustused, Uldised &ritingimused ja ka
tootja tarnetingimused, samuti lepingu séimimise ajal kehtivad 6iguslikud
regulatsioonid.

2. Ohutus

Selles osas antakse Ulevaade td6tajate kaitseks ning masina ohutuks ja
térgeteta kasutamiseks mdeldud kdikidest olulistest ohutusaspektidest.
Konkreetsed ohutusjuhised on toodud vastavates peatlkkides.

2.1. Siimbolite tdhendused

A Ohutusjuhised

Kasutujuhendis on ohutusjuhised tahistatud stimbolitega. Ohutusjuhised
algavad tunnussénaga, mis néitab ohu suurust.

A OHT!

SlUmboli ja tunnussdna selline kombinatsioon viitab vahetule ohtlikule
olukorrale. Selle eiramine pdhjustab surma voi raskeid vigastusi.

A HOIATUS!

SUmboli ja tunnussdna selline kombinatsioon viitab voimalikule ohtlikule
olukorrale. Selle eiramine pdhjustab surma voi raskeid vigastusi.

A ETTEVAATUST!

SUmboali ja tunnussdna selline kombinatsioon viitab voimalikule ohtlikule
olukorrale. Selle eiramisel voivad tagajarjeks olla vaikesed voi kerged
vigastused.

A TAHELEPANU!

Sidmboli ja tunnussdna selline kombinatsioon viitab vaimalikule ohtlikule
olukorrale. Selle eiramisel voivad tagajarjeks olla materiaalsed kahjud voi
keskkonna kahjustamine.

0 JUHIS!

SlUmboli ja tunnussodna selline kombinatsioon viitab vdimalikule ohtlikule
olukorrale. Selle eiramisel voivad tagajarjeks olla materiaalsed kahjud voi
keskkonna kahjustamine.

Noéuanded ja soovitused

()
l Néuanded ja soovitused

See slimbol viitab kasulikele nGuannetele ja soovitustele ning tdhusa ja
haireteta t66 tagamiseks vajalikule teabele.

Selleks et vAhendada riski tootajate vigastuste ja materiaalsete kahjude

tekkeks ning dra hoida ohtlikke olukordi, tuleb jargida kasutusjuhendis toodud
ohutusjuhiseid.

MBS-seeria | Versioon 4.02 5
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2.2. Kaitaja vastutus

Kaitaja

Kaitaja kohustused

2.3. Tootajate kvalifikatsioon

Metallbearbeitungsmaschinen

Kaitaja on see inimene, kes kasutab masinat arilistel voi majanduslikel
eesmarkidel ise voi annab kasutamiseks kolmandale isikule ja kes vastutab
diguspéraselt toote kasutamise ajal kasutaja, td6tajate voi kolmandate isikute
kaitse eest.

Kui masinat kasutatakse arilistel eesmarkidel, siis on masina kaitajal kohustus
jargida td6ohutusseadusest tulenevaid ndudeid. Seetottu tuleb jargida selle
kasutusjuhendi ohutusjuhiseid ning masina kasutusvaldkonna kohta kehtivaid
ohutus-, dnnetuste ennetamise ja keskkonnakaitse eeskirju. Seejuures tuleb
erilist tdhelepanu poorata jargmistele punktidele.

- Kaitaja peab tegema endale selgeks kehtivad tddkaitsenduded ja lisaks
ohuanallitsi kéigus vélja selgitama masina kasutuskoha konkreetsetest
tdéotingimustest tulenevad ohud. Masina kasutusjuhiste koostamisel tuleb
l&htuda saadud teabest.

- Kaitaja peab masina kogu kasutusaja valtel kontrollima, kas tema koostatud
kasutusjuhised vastavad kehtivatele seadusaktidele, ja kui on vaja, siis neid
kohandama.

- Kéitaja peab selgelt reguleerima ja maarama paigaldamise, kasitsemise,
térgete korvaldamise, hoolduse ning puhastamise eest vastutavad isikud.

- Kaitaja peab hoolitsema selle eest, et kdik inimesed, kes seda masinat
kasitsevad, oleksid seda juhendit lugenud ja sellest aru saanud. Peale selle
peab ta tootajaid korraparaselt koolitama ja neid ohtudest teavitama.

- Kéitaja peab hankima personalile vajaliku kaitsevarustuse ja muutma selle
kasutamise kohustuslikuks.

Peale selle vastutab kaitaja selle eest, et masin oleks alati tehniliselt laitmatus
seisukorras. Seepérast on tahtsad jargmised punktid.

- Kaitaja peab hoolitsema selle eest, et peetaks kinni juhendis kirjeldatud
hooldusvélpadest.

- Kaitaja peab laskma koigi ohutusseadiste talitlust ja téielikkust regulaarselt
kontrollida.

Selles juhendis kirjeldatud erinevad Ulesanded esitavad neid téitvate inimeste
kvalifikatsioonile mitmesuguseid néudeid.

A HOIATUS!

Oht isikute ebapiisava kvalifikatsiooni korral!

Ebapiisava kvalifikatsiooniga inimesed ei suuda masina k&sitsemisega
kaasnevaid riske hinnata ning véivad seega endale ja teistele pohjustada
raskeid voi surmavaid vigastusi.

- Laske koiki hooldustdid teha ainult kvalifitseeritud isikutel.

- Hoidke ebapiisava kvalifikatsiooniga inimesed t66tsoonist eemal.

Kaiki téid voivad teha Uksnes sellised inimesed, kellest on teada, et nad teevad

166d usaldusvaarselt. Tédle ei tohi lubada inimesi, kelle reaktsioonikiirust on
mojutanud naiteks narkootikumid, alkohol voi ravimid.

Selles kasutusjuhendis nimetatakse eri Ulesannete puhul jargmisi vajalikke
kvalifikatsioone.

MBS-seeria | Versioon 4.02
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Kasutaja

Elektrik

Spetsialistid

Tootja

2.4. Isikukaitsevahendid

MBS-seeria | Versioon 4.02

Ohutus

Kasutaja on isik, keda kéitaja on juhendanud, kuidas talle antud Ulesandeid

téita ja kuidas kaituda mittenduetekohase toimimise korral tekkivate ohtude

iimnemisel. Tavakasutusel tekkivaid Ulesandeid voib kasutaja taita ainult siis,
kui neid on selles kasutusjuhendis kirjeldatud ja kaitaja on need selgelt tema
hoolde usaldanud.

Elektrik suudab erialase valjadppe, teadmiste ja kogemuste ning asjakohaste
normide ja digusaktide tundmise tottu teha tid elektriseadmete juures ning on
voimeline ise voimalikke ohte tundma ja neid valtima. Elektrik on saanud selles
valdkonnas spetsiaalse véljadppe ning tunneb vastavaid norme ja digusakte.

Spetsialistid suudavad erialase valjadppe, teadmiste ja kogemuste ning
asjakohaste normide ja digusaktide tundmise t6ttu teha neile méaratud toid
ning nad on vdimelised ise voimalikke ohte ara tundma ja neid valtima.

Teatud t6id vdivad teha ainult tootja spetsialistid. Neid tdid ei tohi teha
teised t66tajad. Niisuguste t6dde tegemiseks votke Uhendust meie
klienditeenindusega.

Isikukaitsevahendid on mdeldud tootajate kaitseks selliste mojutuste eest, mis
voivad to6 ajal nende tervist ohustada. To6tajad peavad metallildike lintsae
juures ja sellega mitmesuguste t66de tegemisel kandma isikukaitsevahendeid,
mille kohta on kasutusjuhendi vastavates kohtades juhitud eraldi tdhelepanu.

Jargmises 16igus selgitatakse isikukaitsevahendeid l1ahemalt.

@ Kuulmiskaitsevahendid
Kuulmiskaitsevahendid kaitsevad kuulmiselundeid murakahjustuste eest.

@ Silmade kaitse

Kaitseprillid on méeldud silmade kaitseks eemalepaiskuvate osakeste ja
vedelikupritsmete eest.

@ Kaitsekindad

Kaitsekindad on moeldud kate kaitseks teravaservaliste detailide kaitlemisel,
samuti hdérdunud kohtade, marrastuste voi stigavamate vigastuste
valtimiseks.

Turvajalatsid

Turvajalatsid kaitsevad jalgu muljumiste, allakukkuvate osade ja libedatel
pindadel libastumise eest.

@ Kaitseriietus

Kaitseriietus on tihedalt lilbuv t&driietus, mis on valmistatud vaikese
rebenemistugevusega materjalist.
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2.5. Uldised ohutusjuhised

Silmas tuleb pidada jargmist.

Metallbearbeitungsmaschinen

Lugege kasutusjuhend hoolikalt 1abi. Oppige tundma masina
kasutusvaldkonda ja piire, samuti masina kasutamisega kaasnevaid
voimalikke ohtusid. Tutvuge elektrilise tdoriistaga pohjalikult.

Kontrollige, kas enne masina vooluvorku Uhendamist on mootori lUliti asendis
AUS (valjas).
Kontrollige, kas masin on nduetekohaselt fikseeritud.

Kasutage kaitseseadiseid ja kinnitage need korralikult. Arge té6tage kunagi
iima kaitseseadisteta ja hoidke need tdéokorras.

Hoidke masin ja selle Umbrus alati puhas. Hoolitsege piisava valgustuse eest.

Enne masina sisselUlitamist kontrollige alati, kas mutri- ja justeerimisvoti on
eemaldatud.

Masina kasutamisel jatke kaitsekate alati oma kohale. Kui kaitsekate on
hooldustddde tegemiseks vaja eemaldada, olge eriti ettevaatlik ja pange
kaitsekate kohe péarast t66 Idpetamist oma kohale tagasi.

Metallildike lintsae konstruktsiooni ei tohi muuta, samuti ei tohi seda
kasutada muuks kui tootja ette nahtud tédoperatsioonide tegemiseks.

Arge kasutage seadet, kui pdete keskendumist takistavaid haigusi v&i olete
narkootikumide, alkoholi voi ravimite moju all vai Ulevasinud.

Hoidke lapsed ja metallildike lintsaagi mittetundvad inimesed toéokohast
eemal.

Arge kasutage vorgupistiku pistikupesast valjatdmbamiseks toitejuhet.
Kaitske kaablit kuumuse, dli ja teravate servade eest.

Korvaldage kohe kdik ohutust mojutavad rikked.
Kaitske metallildike lintsaagi niiskuse eest (IUhiseoht).

Iga kord enne metallildike lintsae kasutamist veenduge, et Ukski osa ei oleks
kahjustunud. Kahjustunud osad tuleb kohe vélja vahetada, et ohuallikaid
valtida.

Arge koormake metallildike lintsaagi Ule. Tulemus on parem ja t&6 on
ohutum, kui téétate etteantud véimsuspiirkonnas. Arge tehke kunagi
MINGEID I6iketdid, mille tegemiseks vajalik véimsus Uletab masina oma.

Kasutage Uksnes teravaid instrumente. Nurid instrumendid on ohtlikud.

Voimalike ohtude ja dnnetusriskide valtimiseks kasutage ainult
originaalvaruosasid ja -tarvikuid.

ARGE kummarduge liiga kaugele ette. Seiske alati sellises asendis, kus saate
hoida tasakaalu ja hoiduda kukkumisest vastu lintsaagi ning teisi likuvaid osi.

Enne masinaga todtamist votke ara lipsud, sérmused, kaekellad ja ehted
ning keerake kaised Ule kiiinarnukkide Ules. Arge kandke avaraid réivaid ja
siduge pikad juuksed kokku. ARGE kandke kindaid.

Arge kunagi sirutage oma kési saelindi poole.
Kasutage véikeste detailide saagimisel alati Iikkamiseks abiseadist.

Tostke voi langetage saelindijuhikut Uksnes siis, kui masin on vélja lUlitatud ja
saelint on seisma jaanud.

Lugege labi masinale paigaldatud ohutusjuhised ja saage nende sisust aru.

ARGE kasutage paigaldatud detalli selleks mitte ette nahtud t66de
tegemiseks.

Nende hoiatusjuhiste eiramine vdib pohjustada raskeid énnetusi.

MBS-seeria | Versioon 4.02
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Otstarbekohane kasutamine

2.6. Ohutustahised metalliloike lintsael

1.

Joonis 1.

Sicherheitshinweise !

® Tragen Sie eine Schutzbrille
% B

Richtung des Atbeitsti

ing der Sage die
hutzvorrichtungen und
Funktion
@ Stellen Sie die obere Sagebandfuhrung ordnungsgemat
auf hr Werkstilck ein
. n Sie das
Atbeitstisch. Achten Sie hierbei auf Ihre Finger.

ht unter Einflus von Alkohol, Drogen oder

Vor Inbetriebnahme der Maschine die
Betriebsanleitung und Sicherheits-
A hinweise lesen!

A
®

b. kanda kuulmiskaitsevahendeid

Metallildike lintsael on olemas jargmised ohutustéhised, millele vastavaid
ndudeid tuleb tingimata jargida.

Metallildike lintsaele paigaldatud ohutustéhiseid ei tohi eemaldada. Kahjustatud
vOi puuduvad ohutustahised voivad pohjustada valede toimingute tegemist
ning tuua kaasa tootajate vigastusi ja materiaalseid kahjusid. Need tuleb kohe
asendada.

Kui ohutustahised ei ole kergesti &ratuntavad ja moistetavad, siis tuleb
metallildikelint kuni uute ohutustéhiste paigaldamiseni toost kdrvaldada.

Ohutustahiste naited: 1. ohutusjuhised | 2. hoiatavad sildid: a. kaasahaaramisoht; b. kéevigastus | 3. kohustavad sildid: a. kanda kaitseprille;

Otstarbekohane kasutamine

MBS-seeria | Versioon 4.02

Masin on konstrueeritud ja ehitatud kasutamiseks plahvatusohutus
keskkonnas. Metallildike lintsaag on konstrueeritud ja valmistatud metalli,
valutoodete ja plastide voi muude tervisele ohututest voi mittetolmavatest
materjalist valmistatud detailide saagimiseks. Metallildike lintsaega ei tohi
t6ddelda puitu.

Otstarbekohane kasutamine hdlmab ka koéikidest selles juhendis toodud
juhistest kinnipidamist. Koik nduetekohasest kasutamisest erinevad
kasutusviisid loetakse mittesihiparaseks.

A HOIATUS!

Oht mittesihiparasel kasutamisel!

Metallildike lintsae vaarkasutus voib kaasa tuua ohtlikke olukordi.

- Kasutage metallildike lintsaagi ainult selles véimsusvahemikus, mis on
kirjas tehnilistes andmetes.

- Arge kunagi eemaldage ohutusseadiseid ega lillitage vélja.

- Kasutage metallildike lintsaagi ainult siis, kui see on tehniliselt laitmatus
seisukorras.

Metallildike lintsae omavoliline Umberehitamine voi selle konstruktsiooni
muutmine voib muuta CE-vastavusdeklaratsiooni kehtetuks ning on keelatud.
Firma Stlrmer Maschinen GmbH ei vastuta metallildike lintsae juures tehtud
konstruktsiooniliste ja tehniliste muudatuste eest.

Metallildike lintsae otstarbele mittevastav kasutamine voi ohutusjuhiste voi
kasutusjuhendi eiramine vélistavad tootja vastutuse selle tagajarjel inimestele
vOi esemetele tekkivate kahjude eest ja tUhistavad garantii. Saag vastab
standardi DIN EN 55011:2011-04 klassi C3 nduetele (Uksnes todstuslikuks
kasutamiseks).



Tehnilised andmed

3.1. Vaarkasutus

3.2. Jaakriskid

4. Tehnilised andmed

lilsrafit

Metallbearbeitungsmaschinen

Otstarbekohasel kasutamisel ei ole mdistusparaselt voimalik selline
vaarkasutamine, mis voiks pohjustada inimvigastustega ohtlikke olukordi.

Isegi kdigi ohutuseeskirjade taitmisel ja masina nduetekohasel kasutamisel
jddvad jargmised jadkriskid.

- Ulajasemete (nt kate, sdrmede) vigastusoht.

- Kukkuvate detailide pohjustatud ohud.

- Seadistus- ja montaazitdédde ajal voib osutuda vajalikuks votta &dra tehases
paigaldatud kaitseseadised. Selle kaigus tekivad mitmesugused jaékriskid ja

voimalikud ohud, millest peab iga kasutaja teadlik olema.

Andmed MBS 105 MBS 125 MBS 150 MBS 155
/Pzgaiﬁazmi mootori vdimsus 230 V 0.85 KW 12 KW 1.5 KW 15 KW
Saelindi likumiskiirus 30-80 m/min 30-80 m/min 30-80 m/min 30-80 m/min
Saelindi pikkus 1335 mm 1440 mm 1735 mm 1735 mm
Saelindi laius, max 13 mm 13 mm 13 mm 13 mm
Saelindi paksus, max 0,65 mm 0,65 mm 0,65 mm 0,65 mm
Toolaud 7200x 3320 mm 720%x 320 mm 10000 x 3390 mm | 10000x 3390 mm
Mass 18 kg 19 kg 30 kg 86 kg
Kasutustemperatuur +5°C...+40°C +5°C...+40°C +5°C...+40°C +5°C...+40°C
Ladustamistemperatuur 0°C...+40°C 0°C...+40°C 0°C...+40°C 0°C...+40°C
4.1. Talbisilt
Metallildike lintsael oleval tUdbisildil on CE-mérgis ja jargmised identifitseerimist
voimaldavad andmed (joonis 2):
MBS 105 H_ 1. mudeli tahistus
Metallbandsdge D 2. artiklinumber
(LIRS BT 3. seerianumber
::::’"mm % 4. vdljalaskeaasta
} 5. lI6ikamisulatus
S e ( € 6. saelindi pikkus
Mowreisung oW
7. mootori andmed

Joonis 2. Metallilbike lintsae MBS 105 tulbisilt ja CE-méargis
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Transportimine, pakend, ladustamine

5.  Transportimine, pakend, ladustamine

5.1. Kattesaamine ja transportimine

5.2. Pakend

5.3. Ladustamine

MBS-seeria | Versioon 4.02

Parast kohaletoimetamist kontrollige, kas metallildike lintsael on néhtavaid
transpordikahjustusi. Kui avastate metallildike lintsael kahjustused, teatage
neist viivitamatult transpordiettevottele voi mudjale.

A HOIATUS!

Eluohtlik!

Kui transportimisel voi tdstetéodel ei voeta arvesse metallildike lintsae massi
ega tostevahendi lubatavat kandevoimet, siis voib metallildike lintsaag Utmber
minna voi alla kukkuda.

- Transportimisel ja tdstetdodel tuleb tingimata arvestada metallildike lintsae
massi ja ka tostevahendi lubatava kandevoimega.

- Kontrollige, kas tdstevahendid ja koormuse kinnitusvahendid on laitmatus
seisukorras.

Masin peab transportimiseks olema nduetekohaselt kinnitatud aluspinnale.
Koik lahtised osad peavad olema kas kinnitatud tugevasti masina kulge, eraldi
kinnitatud voi asuma eraldi kinnises mahutis. Saeraam peab rihmade voi
lintidega olema kinnitatud masina kruustangide kulge.

A HOIATUS!

Kaiki reguleerimis- voi remonttdid voib masina juures teha Uksnes siis, kui
masin on vooluvdrgust lahutatud. Selle ndude eiramine voib pdhjustada
raskeid vigastusi.

Koik metallildike lintsae pakendamiseks kasutatud materjalid ja abimaterjalid on
taaskasutatavad ning neid saab pohimatteliselt utiliseerida.

Pakendamiseks kasutatud papp andke tUkeldatult vanapaberi kogumispunkii.

Kiled on valmistatud polUetUleenist (PE) ja polsterdamiseks kasutatud osad
polustireenist (PS). Need materjalid antakse ara kas utiliseeritavate materjalide
kogumispunkti voi padevasse jaatmekaitlusettevottesse.

Ladustage metallildike lintsaag pdhjalikult puhastatuna kuivas, puhtas ja
kUlmumise eest kaitstud kohas. Masin ei tohi olla kemikaalidega samas ruumis.

Ladustustemperatuur peab jadma ettenahtud vahemikku (vaadake tehnilisi
andmeid).

Ladustamise ajal peavad kdik elektrilised ajamid ja juhtseadised
olema kaetud plastkilega. Koiki katmata metallpindu tuleb té6delda
korrosioonitdrievahendiga.

11
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6. Masina kirjeldus

6.1. Masina kirjeldus

Joonis 3. Metallildike lintsae MBS 105 kirjeldus

Nr | Nimetus Nr | Nimetus

1 Juhthoob 7 Detaili piirik

2 rSeagillgzlriz?sier\S/ie 8 Saeketta juhtetee
3 Saelindikaitse juhik 9 Nurgaplokk

4 Kruustangid 10 | Mootor

5 Kruustangide seaderatas 11 | Korpus

6 Treipingi s&ng 12 | Saelint

Joonis 4. Seadistuselemendid

Nr | Nimetus Nr | Nimetus

| Reguleerimiskruvi M | Hoob

J Kontramutter N Justeerimine
L Piirik O | Skaala
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6.2. Tarnekomplekt

6.3. Teave elektriseadmete kohta

6.4. Miratase

MBS-seeria | Versioon 4.02

Masina kirjeldus

Metallildike lintsaagide MBS 105 / MBS 125 / MBS 150 tarnekomplektis on:

- metallildike lintsaag
- materjali piirik
- bimetallsaelint

Metallildike lintsae MBS 155 K tarnekomplektis on:

- metallildike lintsaag
- materjali piirik

- bimetallsaelint

- aluskonstruktsioon
- jahutusstisteem

MBS 125 paigalduskomplekt (valikuline tarvik)

0 JUHIS!

Kui paigalduskomplekt (3630125-1) monteeritakse metallildike lintsaele MBS
125, siis tuleb silmas pidada, et masinat saab kasutada Uksnes universaalsel
t6olaual UWT 3200 (tarvik) ja mitte enam iseseisvalt siledal aluspinnal.

Kasutusjuhendis on kirjeldatud kdiki toiminguid, mis on vajalikud seadme
Uihendamiseks elektrivérguga. Unhendamisega véib alustada alles pérast
juhiste labilugemist ja nendest arusaamist. Arusaamatuste korral p66rduge

turustaja poole. Masinat tohivad Uhendada Uksnes kvalifitseeritud spetsialistid.

Paigaldusega seotud vead, sealhulgas elektrisisteemi Uhendamisega seotud
vead, ei ole garantiiga kaetud. Enne masina Uhendamist elektrivorguga voi
Uhenduse lahutamist tuleb elektritoide vélja lUlitada.

- Muratase on masina té6tamisel vahemikus 60-65 dB(A).
- Materijalist olenevalt voib saagimisega kaasnev mura olla suurem.

0 JUHIS!

Seega voib vajalikuks osutuda tdotajate kaitsmine miira eest ja sobivate
kaitsevahendite kasutamine.

(Naiteks korvaklapid)

13



Montaaz

lilsrafit

7. Montaaz

7.1. Paigaldamine
No6uded paigalduskohale

7.2. QOhutuse kontrollimine

7.3. Puhastamine

14

Metallbearbeitungsmaschinen

Metallildike lintsae t66ruum peab vastama kohalike ohutuseeskirjade néuetele.

A TAHELEPANU!

Enne masina paigaldamist peab spetsialist hindama aluspinna kandevoimet.
Pdranda voi tsehhi lae kandevoime peab olema piisav selleks, et vastu
pidada masina ja koigi etteande- ja abiseadmete ning kaitaja ja materjalivaru
kogumassile. Vajaduse korral tuleb tagada aluspinna néutav tugevdamine.

Minimaalsed kohapealsed nduded masina paigaldamiseks on:

- vlrgupinge ja -sageduse vastavus masina mootori parameetritele;
- keskkonna temperatuur vahemikus —10°C...+50°C;

- suhteline 6huniiskus kuni 90%;

- masina alus voi laud peab olema sile ja stabiilses asendis.

Paigaldage masin stabiilsele ja siledale aluspinnale. Kaugus seinast peab
olema vahemalt 800 mm. Kontrollige vorgupinge parameetreid. Need peavad
vastama masina toitepingele. Keskkonna temperatuur peab olema vahemikus
—-10°C...+50°C, maksimaalselt lubatav 6huniiskus on 90%. Arge paigaldage
masinat kohta, kus see jaab niiskuse, vihma voi lume kéatte. Hooldage masinat
korraparaselt. Tagage piisav valgustustihedus (véhemalt 300 luksi).

\ HOIATUS!

Muljumisoht!

Metallildike lintsaag voib paigaldamisel Umber minna ja pdhjustada raskeid
vigastusi.

- Metallildike lintsae paigaldamiseks on vaja vahemalt kaht isikut.
@ Kandke kaitsekindaid.
@ Kandke turvajalatseid.

@ Kandke kaitseriietust.

0 JUHIS!

Kontrollige metallildike lintsaagi ja kdiki ohutusseadiseid korrapéaraselt enne
t60ga alustamist, kord nadalas (pideva t66 korral), parast igakordseid
hooldus- ja korrashoiut6id.

1. samm: eemaldage korrosioonikaitsedli.

2. samm: puhastage saelint pehmetoimelise puhastusvahendi ja puhta lapiga.

MBS-seeria | Versioon 4.02
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7.4. Elektriiihendused

8. Kasutamine

MBS-seeria | Versioon 4.02

Kasutamine

A OHT!

Eluohtlik elektril66k!

Kokkupuude pingestatavate detailidega kujutab endast vahetut eluohtliku
elektrilodgi ohtu.

- Toiteallikate juures voivad t6id teha Giksnes elektrikud.

- Kaoiki téid masina elektriseadmete juures voivad teha tiksnes
isikud, kellel on vastavad teadmised asjakohastest eeskirjadest ja
normidest.

1.samm Enne vorgukaabli Ghendamist vooluvorguga peab sisse-/valjallliti
olema valjalUlitatud asendis.

2. samm Kontrollige, kas mootori toitepinge langeb kokku vorgupingega.

3. samm Kontrollige, kas toiteallikas on thendatud kohalike ohutuseeskirjade
kohaselt.

4. samm Kontrollige, kas saelindi likumissuund on &ige. Saelint peab likuma
noolega ndidatud suunas. (Suunda néitav nool kattel)

A HOIATUS!

Oht isikute ebapiisava kvalifikatsiooni korral!

Ebapiisava kvalifikatsiooniga inimesed ei suuda metallildike lintsae
kasitsemisega kaasnevaid riske hinnata ning voivad seega endale ja teistele
pohjustada raskeid voi surmavaid vigastusi.

- Laske koiki hooldustéid teha ainult kvalifitseeritud isikutel.
- Hoidke ebapiisava kvalifikatsiooniga inimesed téotsoonist eemal.

A HOIATUS!

Eluohtlik!
Nende eeskirjade eiramine on eluohtlik.

- Tootamine metallildike lintsaega on keelatud, kui olete alkoholi,
narkootikumide voi ravimite moju all, Ulevasinud voi kannatate
tahelepanuhdairetega seotud haiguste all.

- Metallildike lintsaagi voivad kasutada Uksnes spetsialistid.
@ Kandke kuulmiskaitsevahendeid.

@ Kandke Kiivrit.

@ Kandke kaitsekindaid.

@ Kandke turvajalatseid.

@ Kandke kaitseriietust.
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Kasutamine
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8.1. Saelindi montaaz (saelindi vahetamine)

8.2. Saelindi reguleerimine

16
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0 JUHIS!

Enne kasutusele votmist tuleb kontrollida jargmist.

- Vorgupinge peab kokku langema seadme tudbisildil toodud pingega.

Masin peab olema vélja lUlitatud.

Ohutusseadised ja kaitsekatted peavad olema tookorras.

Pbdorake saeraam vertikaalasendisse, avage saelindi kate ja keerake lindli
pingutuskruvi nii palju lahti, et saelindi saab ratastelt maha votta.

Paigaldage uus saelint jargmiselt.

1

2.

.Samm

samm

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

.sSamm

. samm

Pange saelint juhtlaagrite vahele.

Viige saelint vasaku kdega Ule vedava ratta (alumine) ja hoidke seal
kinni.

Tommake saelint parema kéega Ulespoole ajamirattale.
Témmake nuud vasaku kdega saelindi Ulemist otsa edasi.

Keerake parema kdega saelindi seadekruvi niipalju jarele, et saate
vasaku kdega tdsta saelindi Ulemisele rattale.

Reguleerige saelindi pingus selliseks, et saelint ei ole vaga tugevalt
pingul, kuid ei libise ka maha.

Tilgutage saelindile paar tilka ol
Seadistage saelindi juhik uuesti.

Sulgege saelindi kate.

Eemaldage saelindi kate.

Keerake saelindi pingsuse reguleerimiskruvi veidi lahti nii, et saelint ei
ole enam tugevasti pingul.

Keerake pingutusplokis olevat sisekuuskantkruvi seni, kuni Ulemine
ratas on t&pselt paralleelne veorattaga ja saelint ligub otse.

Andke saelindile uuesti nbuetekohane pingsus.

Kontrollige masina t6dd, selleks lUlitage masin sisse. Kui lint ligub
1606 ajal ettepoole, tuleb reguleerimist korrata seni, kuni saelindi
tagakUlg puudutab Ulemise ratta serva.

LUlitage masin uuesti valja.

Pange saelindi kate tagasi.

MBS-seeria | Versioon 4.02
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Kasutamine

8.3. Saelindi juhikute seadistamine (vasak juhiksiin)

A HOIATUS!

Lahutage masin vooluvorgust.

8.4. Juhtlaagrite seadistamine

MBS-seeria | Versioon 4.02

Selle nbude eiramine voib pohjustada raskeid vigastusi.

1. samm

2. samm

3. samm

4. samm

5. samm

Lahutage masin vooluvorgust.

Keerake lahti juhiksiinil olev sisekuuskantkruvi.

Viige kéepideme abil juhiksiin materjalile nii lahedale kui voimalik.
Fikseerige seal sisekuuskantkruviga.

Uhendage masin uuesti vooluvérguga.

Joonis 6. Kaitsekate (R: reguleerimiskruvi / Q: kaitsekate)

A TAHELEPANU!

Saelindi likumistee seadistamiseks tuleb saelindi juurest ara votta Ulemised ja
alumised saelindi juhikud.

Seadistuse tegemiseks toimige alltoodud visil.

1. samm

2.samm

3. samm

4, samm

5. samm

Kumbki juhtlaager on paigaldatud ekstsentrilisele poldile ja nende
asendit saab muuta.

Keerake mutter lahti, selleks hoidke polti harkvdtmega kinni.

Poldi keeramisel saame ekstsentrilisuse abil reguleerida 16tku
sobivaks (6ige seadistuse korral ligub saelint I6ikamise ajal tapselt
vertikaalselt).

Keerake mutter uuesti kinni, sellega fikseerite ekstsentrilisuse.

Seadistage samuti teine saelindijuhik.

A HOIATUS!

Kaiki reguleerimis- voi remonttdid voib masina juures teha Uksnes siis, kui
masin on vooluvorgust lahutatud.

Selle ndude eiramine voib pohjustada raskeid vigastusi.

A TAHELEPANU!

To06 tapsuse tagamiseks peavad olema juhtlaagrid nduetekohaselt
seadistatud.

Lotk tohib olla maksimaalselt 0,1 mm.

17



Kasutamine
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8.5. Saelindi valimine

8.5.1. Saelindi liigid

8.5.2. Hammaste kujud

18
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-] T = umbmutter

S = juhtrull

Joonis 6. Juhtelementide seadistamine

Rahuldavate t66tulemuste saamiseks on oluline valida t66ks sobiv saelint.
Saelindi kasutusiga, Idiketee sirgus, I6ike kvaliteet ja sae t6husus on
tihedalt seotud saelindi valikuga. Saelintide purunemine, saelindi hammaste
kahjustused, kdver I6iketee ja muud tavalised kaebused on valdavalt
pohjustatud sellest, et on valitud vale saelint. Saelinte klassifitseeritakse
materjali, hammaste kuju ja paiknemisviisi alusel.

Saelindid on saadaval kas konkreetsetes mdotudes voi 30-meetriliste rullidena.
Neid valmistatakse spetsiaalsetest erisulamitest.

1. Susinikterasest saelindid: laialt levinud tanu universaalsele
kasutusvaldkonnale ja odavusele. Sobivad kdige paremini
mitteraudmetallide ja plasti I1dikamiseks.

2. Kiirldiketerasest saelindid: oluliselt parem vastupidavus saagimisel
eralduva soojuse toimele vorreldes sUsinikterasest saelintidega. Sobivad
koige paremini rauarthma metallide 16ikamiseks.

3. Legeeritud terasest saelindid: kdvemad ja kulumiskindlamad kui
moblemad eelmised liigid. Léikavad kiiremini ja on pikema kasutuseaga kui
suUsinikterasest voi kiirldiketerasest saelindid.

4.  Kovasulamplaatidega saelindid: sobivad kdige paremini ebatavaliste
materjalide, naiteks uraani I6ikamiseks.

Korraparase voi tavalise kujuga hammas on eelistatav rauarthma metallide
|6ikamisel ja universaalsaagide korral. Horehammastikuga saelindil on
Uksteisest kaugel paiknevad hambad, mis véimaldavad saepuru paremat
eemaldamist; see on vajalik pehmemate mitteraudmaterjalide I6ikamisel.
Kudnis- voi saabelhammastikuga saelindil on etteldige 10°, mis véimaldab
paremat ettenihet ja 16iketd6tlust. Klunishammastikuga saelindid sobivad kdige
paremini kdvemate mittemetallsulamite 16ikamiseks.
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8.5.3. Résamisviisid

8.5.4. Rasamisviiside valimine

Buttress-hammas “-\Q

Claw-hammas
AAAAANANAANA/
Precision ]

L% O U7 W g
Volframkarbiid

Kasutamine

Joonis 8. Ré&samisviiside valimine
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Saagidel, millel on tavaliselt 2 kuni 24 hammast tolli kohta, on tavaliselt

kas korrapérane voi vahelduv rasa. Sellistel saelintidel on Uks hammas
suunatud paremale, jargmine vasakule. Uks hammas, mida nimetatakse
puhastushambaks, jadb rdsamata. Sellise rasaga saelinti kasutatakse
materjalide kontuursaagimisel. Saagidel, mille on 8 kuni 32 hammast tolli kohta,
on laineline rasa. Sellise rasa korral on hammaste rihmad vaheldumise kaldu
kas paremale voi vasakule, mis vahendab oluliselt koormust Uhele hambale.
Lainelise rédsaga saage kasutatakse juhul, kui probleemiks on hammaste
purunemine; naiteks dhukese materjali saagimisel vai siis, kui Uhe ja sama
saelindiga tehakse erinevaid tdid.

Standardhammastik Rasa

b

Hérehammastik

Konkshammastik

/4

Puhastus- Tavardsaga
hambaga saelint  saelint

Lainelise
rdsaga saelint

Joonis 7. Résamisviisid

0 JUHIS!

Metallide t66tlemisel kasutatakse kolmest levinud rasamisviisist praegusel ajal
Uksnes puhastushambaga ja lainelist rasamist.

Kasutage alati puhastushambaga rasamist, vélja arvatud jargmistel juhtudel.
1. Erinevate labimddtude tdotlemisel kasutage lainelise résaga saelinte.

2. Kui saelinti kasutatakse erinevate materjalide 16ikamiseks, kasutage
lainelise rasaga saelinte.

Saadaolevad rasamisviisid:

ehitusteras.......ccccovviiiiiiiiies puhastushambaga, laineline
tsementiiditav teras.........ccccoeeeneenn puhastushambaga, laineline
legeerimata todriistateras................. puhastushambaga
legeeritud tooriistateras.................... puhastushambaga
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8.5.5. Hamba kuju valimine

8.5.6. Saetee valik

Saeldige

. Rasa

*# L()ige

_>

Joonis 9. Résamisviiside valimine

8.5.7. Hammaste arvu valimine tolli kohta

10 hammast

Joonis 10. Hammaste arvu valimine tolli kohta

20
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1. Kui hammaste arv tolli kohta on 6, siis tulevad kone alla Uksnes Precision-
kujuga hambad.

2. Kutnishammaste (claw tooth) korral saavutatakse suurim I6ikamiskiirus ja
saelindi pikim kasutusaeg siis, kui hammaste arv tolli kohta on 6 vdi enam.

3. Eelistatavalt kasutatakse parima I6pptulemuse saamiseks Precision-tulpi
ja briti Buttress-tutpi kujuga hambaid.

Kasutage saetee standardset vaartust, erandiks on olukord, kus t66deldava
detaili suur paksus mojutab t66 tapsust ning saetee laiust ei ole voimalik
kompenseerimiseks suurendada. Laia tee kasutamise néited:

1. paksu materjali raadiusfreesimine;

2. kui masina todlaua maksimaalne kasutatav laius ei taga piisavat
kandetugevust.

Valige optimaalne saehammaste arv tolli kohta soovitustabeli voi tddde
valikmenUu alusel. Kui soovitud hammaste arvuga saagi ei ole voimalik
kasutada:

paksu materjali korral valige I&hima saadaoleva hammaste arvuga saelint;

2. Ohukese materjali korral vihendage laiust seni, kuni hammaste arv on
kindlaks tehtud;

3. kogu aeg peab téddeldavas detailis olema vahemalt kaks hammast.
Kasitsi etteandel on soovitatav vahemalt kimme, automaatse etteande
korral 20.

Ehitusteras max 32, min 2

Tsementiiditav teras ..............c.oovvveee max 32, min 3

Legeerimata tooriistateras................ max 10, min 3

max 10, min 3
max 2-0,5, min 1-0,5

Legeeritud tddriistateras ...

Kuumuskindel teras.............cc.ccooue.
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8.5.8. Laiuse valimine

Kasutage alati suurima laiusega saelinti:

Korvalekalle kiilgsuunas 1. mis on saadaval soovitud hammaste arvu jaoks tolli kohta (Uksnes
Risa Ohukesed téodeldavad detailid);
( / 2. mis Idikab vaikseimat ndutava raadiusega I6iget,

\ﬂ 3. mida saab masinas kasutada.
4 A Paksus
A i + Diagrammil (joonis 12) kujutatud jooned vastavad tollipaksuse ehitusterase

saagimisele kéasitsi etteande korral. Selleks et saagimisel tagada véike tolerants
raadiuse suhtes, tuleb lisaks saelindi laiusele arvesse votta veel jargmisi
tegureid: paksus, masina tootlikkus, ettenihkel rakendatav joud ja p&drdepunkti

Koérvalekalde nurk kilgsuunas asukoht. Kui naiteks paksude t66deldavate detailide saagimisel on ettenihkel
rakendatav joud liiga suur, on tagajérjeks tunnikujuline 16ikepind.

Joonis 11. Hammaste arvu valimine tolli kohta

T | ’

7-1/4" R

1-71/168" R

118" R

116" R
Sa

w = |
NN —

217-1121-1/4 1 3/4 /8 1/2 3/8 1/4 3/16 1/8 3/32 1/16
Saelindi laius tollides

Joonis 12. Saelindi laius

8.5.9. Saelindi valimine

Saelindi parameetrid, mis on olulised lepingu nduete taitmisel:

hamba kolm standardkuiju;
- laius vahemikus 1/16 kuni 2 tolli;

hammaste arv tolli kohta vahemikus 2 kuni 32;

saetee laiuse nii standardne kui ka Ulisuur vaartus;

komplekt tlkeldus- voi piluldigete tegemiseks.

TdOkavas soovitatav saelint
Eeskirjadekohane sissetddtamismeetod uue saelindi kasutuselevotul

Kéitustingimused minimaalse maksumusega 16ike tegemiseks Saelindi

likumiskiirus seadistatakse iga tellimuse jaoks uuesti. Materjali ettenihe
valitakse tootlikkuse alusel. Jahutus-méaardevedelik segatakse valmis ja
kasutatakse eeskirjadekohaselt.

4.  Saelint eemaldatakse digel ajal, et tagada maksimaalne kasutusiga.

Hambasamm V\>— Esinurk
Peataganurk

Hamba korgus
Tagapind Esipind Purupesa

Lt

Joonis 13. Saelindi valimine
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Saelindi eest vastutava mehaaniku Uks oluline tlesanne on iga tellimuse jaoks
parima saelindi valimine.
Valige selline saelint, mis vastab materjali paksusele. Kasuks voivad tulla
jargmised napunéaited:
A. paksemate detailide I6ikamiseks valige saelint, mille hammaste arv tolli
kohta on suurem;
B. &hemate detailide I6ikamiseks valige saelint, mille hammaste arv tolli kohta
on véaiksem;
C. siledama I6ikepinna saamiseks valige saelint, mille hammaste arv tolli
kohta on vaiksem;
D. suurema I6ikamiskiiruse saamiseks valige saelint, mille hammaste arv tolli
kohta on suurem;
E. erinevate t60de jaoks on oluline erinevate saelintide kasutamine.
Saelindi kiire ntrinemise valtimiseks votke arvesse jargmist:
A.  suurendage Kiirust;
B. seadistage etteande kiirus selliseks, et tagatud on pidev Idikamine.
Kui I6ikepinna kvaliteet oleneb saelindi likumiskiirusest, siis:
A. valige Idikamiseks saelint, mille hammaste arv tolli kohta on vaiksem;
B. suurendage veidi saelindi likumiskiirust;
C. vahendage etteande kiirust.
0 JUHIS!
Arvestage sellega, et Gige saelindi valimine on vaga oluline lintsae
nduetekohase kasutamise seisukohast. Valige alati saelint, mis vastab
t66deldava detaili paksusele ja materialile.
S Saagimiskiirus (m/min) selle materijali ja paksuse T,
jaoks
Materjal -1/4 1/4-1 1-3 3-6 6 -1/4 1/4-1 1-3 3-6 6
Austeniitteras 70 60 60 45 45 18 14 10 6 4
Automaaditeras 60 45 40 30 30 18 14 12 6 4
Tavaline todriistateras 40 30 30 25 20 24 18 14 8 4
Kiirldiketeras 30 25 20 20 20 24 14 12 8 4
Roostevaba teras 25 20 20 20 20 18 14 10 8 4
Paks raudplaat 45 30 20 20 20 18 14 10 8 4
Malm 45 40 30 25 20 18 14 12 8 4
Alumiinium 108, A108 365 275 180 120 60 18 10 6 3 3
A132, C133 365 275 180 120 60 18 10 6 3 3
13, 43, 85, 4032, 6151 550 425 245 150 90 18 10 6 3 3
113, 138, 1562, B-195 550 380 275 180 90 18 10 6 3 3
B-214, 312, 333 550 380 275 180 90 18 10 6 3 3
212, 355, 356, 360, 380 550 380 275 180 90 18 10 6 3 3
142,195, 750 915 825 735 670 610 18 10 6 3 3
2014, 2018, 2025 915 825 735 670 610 18 10 6 3 3
6053, 7075 915 825 735 670 610 18 10 6 3 3
6061, 6063 1500 | 1220 | 1065 | 915 770 18 10 6 3 3
122, 214, 218, 220 1500 | 1385 | 1220 | 1065 | 915 18 10 6 3 3
1100, 2011, 2017, 3003, 3004 1500 | 1500 | 1500 | 1385 | 1220 18 10 6 3 3
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Kasutamine

Paksus

Saagimiskiirus (m/min) selle materjali ja paksuse

Hammaste arv tolli kohta

jaoks
Materjal -1/4 1/4-1 1-3 3-6 6 -1/4 1/4-1 1-3 3-6 6
2024, 5052 1500 | 1500 | 1500 | 1500 | 610 18 10 6 3 3
Magneesiumpronks 125 75 40 25 20 14 8 6 3 3
Mudgilolev pliipronks 915 610 450 305 150 14 8 6 3 3
Muugilolev pronks 150 105 60 30 20 14 8 6 3 3
Automaadimessing 1220 | 915 610 450 300 14 8 6 3 3
Sepistatud messing 610 460 335 245 150 14 8 6 3 3
Paksu pliikiniga messing 1065 | 825 565 410 260 14 8 6 3 3
Pliikiniga messing 610 460 275 215 150 14 8 6 3 3
Ohukese plikihiga messing 455 305 150 60 20 14 8 3 3 3
Plikiniga vask 765 550 360 240 120 14 8 3 3 3
Kaadmium-vask 90 60 30 25 20 14 8 3 3 3
Magneesium 1500 | 1385 | 1220 | 915 610 14 8 3 3 3
Kaadmium 1220 | 1065 | 915 915 760 14 8 6 3 3
Mangaan 60 45 30 25 20 24 14 6 3 3
Nikkel 55 40 30 25 20 18 14 6 3 3
Murr 55 45 40 35 25 18 14 6 3 3
Kroom 50 40 25 20 20 18 14 6 3 3
Rani 55 30 30 20 20 18 14 6 3 3
Susinik (8-35) 1220 | 1065 | 915 765 610 10 6 3 3 3
Susinik (35-65) 615 245 90 45 20 14 10 6 3 3
Susinik (1008-1095) 60 45 30 25 20 24 14 6 3 3
Kummi 460 155 90 60 45 18 14 10 8 6
Plast 1500 | 1065 | 765 550 455 10 8 3 3 3
Nahk 1220 | 1065 | 915 855 795 14 10 6 4 3
Korkplaat 1500 | 1375 | 1220 | 1065 | 915 18 14 8 6 3
Laineline eterniit 1220 | 1065 | 915 915 765 10 8 6 3 3
Kuivjaa 1500 | 1220 | 1065 | 915 760 14 10 6 3 3

8.6. Kasutamine

MBS-seeria | Versioon 4.02

Masin sobib erineva kujuga metalsete materjalide I6ikamiseks ja seda
kasutatakse peamiselt metallitddtlusettevotetes. Masin on konstrueeritud
kasutamiseks Uhe t&dtaja poolt. Masina sisse- ja véljalllitamiseks tuleb
kasutada juhthooval (joonis 14) olevat IUlitit.

Joonis 14. Pos 1
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Enne iga I6ike tegemist tuleb kontrollida, kas materjal on kinnitatud
kruustangidesse nduetekohaselt ja otspind on vastu tuge. Alltoodud joonistel
on toodud mdned naited erinevate materjalide kinnitamise kohta, et saada
|6ikamisel parim tulemus ja tagada saelindi pikk kasutusiga.

Joonis 15. Kinnitusvariandid

8.

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

. samm

Pddrake saeraam vertikaalasendisse.

Seadistage stopplUliti nii, et see lUlituks valja siis, kui téddeldav detail
on labi saetud.

Viige t6ddeldava detaili piirik asendisse, mis vastab soovitud
pikkusele.

Keerake késiratast, et avada kruustangid, kuhu kinnitatakse
téodeldav detail. Kui see on liga pikk, siis tuleb seda toestada
rullikutega tugialusega.

Keerake kasiratast, et sulgeda kruustangid.
Valige materjali jaoks sobiv tddkiirus ja Itlitage masin IUlitist sisse.

Laske saeraam aeglaselt allapoole, kuni see puudutab t66deldavat
detaili.

NUUd saagige td6odeldav detail 1abi.

0 JUHIS!

Mida kdvema materjaliga on tegemist, seda vaiksem peab olema
|Gikamiskiirus.

0 JUHIS!

Loikamissurve suurendamiseks keerake langetussilindri seadekruvi (alusplaadi
vasakul kuljel) vastupé&eva ja vahendamiseks péripaeva.

8.7. Saelindi lilkumiskiirus

Joonis 9. Metallildike lintsae MBS 105 tlubisilt ja CE-margis
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Lintsaagide kasutamisel tuleb materjali jaoks valida alati selleks kdige paremini
sobiv Kiirus.

Liikumiskiirust saab sujuvalt reguleerida vahemikus 30—-80 m/min.
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8.8. Loikamisulatus

9. Veaotsing

Veaotsing
MBS 105 I6ikamisulatus
90° 105 101 1010x 3105
45° vasakule 70 70 700x 370
60° vasakule - - -
MBS 125 Idikamisulatus
90° 125 125 1300x 3125
45° vasakule 80 80 800 x 380
60° vasakule 50 50 500 x 350
MBS 150 / MBS 155 K I6ikamisulatus
90° 150 140 1500 x 3140
45° vasakule 100 90 1000 x 390
60° vasakule 70 65 650x 370

Viga

Pshjus

Korvaldamine

Masin ei lUlitu sisse

e Rakendub kaitselUliti
* Maina kaitse on defektne

e Suurema nimivaartusega kaitse
* \ahetage kaitsmed

Sae mootori Ulekoormus
Sae mootor kuumeneb

e Mootori jahutusava on blokeeritud

e Mootor ei ole korralikult kinnitatud

e Saelindi ajam ei ole korralikult
kinnitatud

e Viga elektrilhenduses

e Kontrollida ja puhastada
e Vajab hooldust Saata remontimiseks
tookotta

Jahutus-maardevedeliku etteanne
ei toota

e Jahutus-méaardevedeliku paak on tuhi

e Jahutus-méaéardevedeliku kraan on
suletud

e Jahutus-méaardevedeliku kraan on
ummistunud

e Jahutus-méaardevedeliku voolik on
kokku murtud voi ummistunud

e Sisteemi on parast taitmist sattunud
Ohku

e Pump ei toota

e Taita
e Avada

e Puhastada
e Kontrollida ja puhastada

e Lasta ohk vélja, selleks tommata
survevoolik korraks ara
e Kontrollida pumpa

Sae kasutusiga on lUhike (hambad
muutuvad niriks)

e Saelindi kvaliteet ei sobi selle materjali
jaoks

e Hammaste vale arv tolli kohta
pohjustab hammaste purunemist
(tdddeldavasse detaili jaanud
purunenud hammas muudab ka teised
hambad nuriks)

e Jahutus puudub

e Liiga suur I6ikamiskiirus
e Liiga kiire ettenihe

e Valida parema kvaliteediga saelint
(valida bimetallsaelint)

e Valida saelint, millel on 6ige hammaste
arv tolli kohta

e Kasutada jahutus-
maardevedelikuslsteemi

e VVahendada ldikamiskiirust
e VVahendada ettenihet

Murdunud hammas

e Saelindi purupesa on tais, hammaste
vale arv tolli kohta

e Kasutada saelinti, millel on hammaste
erinev arv tolli kohta voi vahendada
ettenihet

MBS-seeria | Versioon 4.02
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Viga

Pdhjus

Korvaldamine

Saelindi purunemine

e Saelindi pingsus on liiga suur voi liga
vaike

e Defektne saelint

e Saelindi juhik ei ole digesti seadistatud

e Kontrollida saelindi pingsust

e Vahetada
e Seadistada saelindi nGuetekohane
pingsus

Viltune I6ige (saelint kaldub
I6ikejoonest korvale)

e Juhiku kaugus t66deldavast detailist
on liiga suur

e Saelint on nuri

e Saelindi pingsus on liige véike

e Ettenihe on liiga suur

e | 6ikesurve on liiga suur

e Saelint on defektne (résa ei ole Uhtlane)

e Saelindijuhiku seadistus ei ole dige

e Viige juhik toodeldavale detailile nii
lahedale kui voimalik

e Vahetada

¢ Reguleerige pingsus nduetekohaseks

e Vahendada

e Vahendada

¢ Vahetada

e Seadistada uuesti

Loige ei ole taisnurga all, kuid on
paralleelne

e Materjal ei ole vastu kruustangide
molemat poske
e Saevibu seadistus ei ole 0°

¢ Kinnitada materjal nduetekohaselt

e Seadistada saevibu nbuetekohaselt

10. Hooldus

10.1. lgapéevased hooldustédd

Masin on konstrueeritud efektiivse ja probleemideta t66 jaoks, mis on

tagatud asjakohase kaitlemise korral. Pika kasutusaja tagamiseks tuleb
jargida hooldusndudeid. Vajaduse korral tuleb alati kasutada originaalvaruosi.
Masinat ei tohi mingil juhul Ule koormata ega teha konstruktsioonis lubamatuid

muudatusi.

- Metallipuru eemaldamine

- Jahutus-méardevedeliku aravoolutee puhastamine

- Jahutus-maardevedeliku nivoo kontrollimine

- Saelindi kontrollimine

- Saeraami vimine Ulemisse asendisse ja saelindi pinguse vahendamine

- Kaitseseadise ja hadaseiskamislUliti (NOT_AUS) kontrollimine

10.2. Iganadalased hooldustood

26

- Masina pdhjalik puhastamine, metallipuru eemaldamine, eelkdige jahutus-

maardevedeliku aravoolukohast

- Jahutus-maéardevedelikupumba lahtivétmine ning filtri ja imipiirkonna
puhastamine. Suure koormuse korral puhastada filtrit iga paev puhta vee ja
surudhuga.

Filter

Joonis 16. Filter
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- Saelindijuhikute, kuullaagrite ja jahutus-maardevedeliku torustiku
puhastamine suruéhuga

- Saerullikute korpuse ja searullikute toetuspindade puhastamine

10.3. Igakuised hooldustood

- Saerullikute kinnituskruvide kontrollimine
- Saelindijuhiku laagrite kontrollimine

- Ajami, jahutus-maé&rdevedelikupumba ja kaitseseadise kinnituskruvide
kontrollimine

10.4. Poole aasta jarel tehtavad hooldustood

- Kontrollige elektrilisi ohutus- ja kaitseseadiseid.

Jahutus-maardevedelik

- Pohimétteliselt voib kasutada kdiki veega segunevaid jahutus-
maardevedelikke, seejuures peab jahutus-maardevedeliku osakaal segus
olema vahemalt 10%.

11. Jaatmekaitlus, vanade seadmete utiliseerimine

Keskkonna saéstmiseks tuleb tagada, et masina kdik osad suunataks
jaéatmekaitlusesse Uksnes ettenahtud ja lubatud viisil.

11.1. Kasutusest korvaldamine

A TAHELEPANU!

Oma aja araelanud masinad tuleb kohe kasutuselt korvaldada, et valtida selle
hilisemat vaarkasutust ja keskkonna vai inimeste ohustamist.

- Térmmake vorgupistik valja.
- Loigake toitekaabel labi.
- Eemaldage masinast kdik keskkonda ohustavad tehnoloogilised materijalid.

- Demonteerige masin vajaduse korral kdeparasteks ning utiliseeritavateks
sOlmedeks ja detailideks.

- Masinaosad ja tehnoloogilised materjalid viige selleks ettenahtud
jaatmekaitluskohtadesse. Elektriseadmete jaatmekaitlus

Elektriseadmed sisaldavad arvukalt nii taaskasutatavaid materjale kui ka
keskkonnaohtlikke koostisosi.

Need tuleb saata jaatmekaitlusesse eraldi ja asjatundlikult. Kahtluse korral
poorduge kohaliku omavalitsuse jaatmekaitlusosakonda.

Vajalike ettevalmistuste tegemiseks voib samuti pddrduda spetsialiseeritud
jaatmekaitlusettevotte poole.

11.2. Uue seadme pakendi jaatmekaitlus

Kdik masina pakendamiseks kasutatud materjalid ja abimaterjalid on
taaskasutatavad ning neid tuleb pohimatteliselt utiliseerida.

Pakendamisel kasutatud puitmaterjali voib saata jaatmekaitlusesse voi
utiliseerimisele.
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Pakendamiseks kasutatud papi voib tlkeldatult viia vanapaberi kogumispunkti.

Kiled on valmistatud polUetUleenist (PE) ja polsterdamiseks kasutatud osad
polustireenist (PS). Neid materjale saab parast todtlemist taaskasutada,
kui te viite need kasutuskdlblike materjalide kogumispunkti voi padevasse
jaatmekaitlusettevottesse.

Saatke pakendusmaterjal edasi Uksnes sorteerituna, see voimaldab kohe
edasitoimetamist taaskasutusse.

A TAHELEPANU!

Hoolitsege nii enda kui ka keskkonna huvides selle eest, et masina kdik osad
saadetaks jaatmekaitlusesse Uksnes ettenahtud ja lubatud visil.

Arvestage sellega, et elektriseadmed sisaldavad arvukalt nii taaskasutatavaid
materjale kui ka keskkonnaohtlikke koostisosi. Hoolitsege selle eest, et kdik
koostisosad saadetaks eraldi ja asjatundlikult jaatmekaitlusesse. Kahtluse korral
vOtke Uhendust kohaliku jaatmekaitlusettevottega. Vajalike ettevalmistuste
tegemiseks voib samuti pddrduda spetsialiseeritud jadtmekaitlusettevotte
poole.

11.4. Elektrooniliste detailide jaatmekaitlus

11.5. Maardeainete jaatmekaitlus

28

Kandke hoolt selle eest, et elektriliste koostisosade jaatmekaitlus vastaks
asjakohastele kehtivatele eeskirjadele.

Seade sisaldab elektrilisi ja elektroonilisi koostisosi ning seetbttu ei tohi

seda saata jadtmekaitlusesse koos olmejadtmetega. Euroopa elektri- ja
elektroonikaseadmete jaétmete direktiivi 2002/96/EU ja riikliku Giguse kohaselt
tuleb kasutatud elektriseadmed ja elektrimasinad eraldi kokku koguda ning
saata keskkonnasaéstlikku taaskasutusse.

Masina kasutajana peate hankima teavet teie jaoks vajaliku ning volitatud
kogumis- ja jadtmekaitlussisteemi kohta.

Kandke hoolt selle eest, et patareide ja/voi akude jadtmekaitlus vastaks
asjakohastele kehtivatele eeskirjadele. Visake kaupluste voi kohalike
jadtmekaitlusettevotete juures olevatesse kogumiskastidesse Uksnes
tUhjakslaetud akud.

A TAHELEPANU!

Tagage tingimata kasutatud jahutus- ja maardeainete keskkonnasaastlik
jaatmekaitlus. Jargige kohaliku jaatmekaitlusettevotte juhiseid.

0 JUHIS!

Kasutatud jahutus-méaardevedelike emulsioone ja dlisid ei tohi Uksteisega
segada, sest Uksnes segamata kasutatud olid on eelneva tootlemiseta
kaideldavad.

Juhiseid kasutatud méaardeainete jaatmekaitluse kohta saate maardeainete
tootjalt. Vajaduse korral kisige ka toote jaoks koostatud andmelehti.
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12. Lulitusskeemid

12.1. MBS 155 K liilitusskeem

1~(RECOM)
50Hz, 16A
230V FU

XP

Liilitusskeemid

Jaatmekaitlus kohalike jaatmekogumispunktide kaudu

Kasutatud elektriliste ja elektrooniliste seadmete jadtmekaitlus (kohaldatav
Euroopa Liidu riikides ja teistes Euroopa riikides, kus on selliste seadmete
jaoks olemas eraldi kogumisststeem). Tootel vdi selle pakendil olev stimbol
viitab sellele, et tegemist ei ole tavalise olmejadtmega, vaid see tuleb viia
elektriliste ja elektrooniliste seadmete kogumispunkti. Toote eeskirjadekohase
jaétmekaitlusega annate oma panuse keskkonna ja kaasinimeste tervise
kaitseks. Vale jaatmekaitlus ohustab nii keskkonda kui ka tervist. Materjalide
taaskasutus aitab vahendada toorainekulu. Lisateavet toote taaskasutuse
kohta saate kogukonnast, kohalikust jaatmekaitlusettevottest voi kauplusest,
kust te selle toote ostsite.
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Liilitusskeemid

12.2. MBS 105 / MBS 125 / MBS 150 liilitusskeem

I4RECOM)
S0Hz, 5A
230V FU
[ ]
| 1|
| |
[ ]
KA Pool
SB1 HadaseiskamislUliti
SB2 Ldliti
XP Toitejuhe
M Mootor
SQ1 Lahkltliti
FR1 Kaitse
RE Invertor
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XpP
KA
L1 L2
Vérgululiti FR1
SA
5Q1
RE . '

230V
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13. Varuosade tellimine

A OHT!

Vigastusoht valede varuosade kasutamise tottu!

Valede voi vigaste varuosade kasutamine voib ohustada todtajat, pdhjustada
seadmel kahjustusi ja haireid t66s. Eranditult tuleb kasutada tootja
valmistatud originaalvaruosi voéi tootja lubatud varuosi. Arusaamatuste korral
podrduge alati tootja poole.

Varuosi saab tellida lepinguliste edasimtujate kaudu voi otse tootjalt.
Kontaktandmed on toodud punktis 1.2 ,Klienditeenindus”.

Paringute esitamisel voi varuosade tellimisel on ndutavad jargmised olulised
andmed:

- seadme tUup;

- artiklinumber;

- positsiooninumber;

- véljalaskeaasta;

- kogus;

- soovitud saatmisviis (posti teel, veosena, laevaga, lennukiga, ekspressiga);
- kéttetoimetamisaadress.

Ulaltoodud andmeteta tellimusi varuosade kohta ei téideta. Kui andmed
saatmisviisi kohta puuduvad, siis toimetatakse kohale tarnija &randgemisel.

Andmed seadme tlubi kohta, artikli numbri ja valjalaskeaasta leiate generaatori
kllies olevalt tuubisildilt.

Naide

Vajalik on tellida laager metallildike lintsae MBS 105 jaoks. Selle
positsiooninumber on varuosade joonisel 11.

Seadme tUlp:.....coovvvviieeiiiiiececs metallildike lintsaag MBS 105
Artiklinumber: ..., 3630105
Positsiooninumber:............cccocoveee. 11

Tellimisnumber on:... 0-3630105-11

Tellimisnumber koosneb artiklinumbrist (3630105), positsiooninumbrist (11) ja
artiklinumbrile eelnevast numbrikohast (0).

Artiklinumbri ette tuleb kirjutada O.
Ka positsiooninumbrite 1-9 ette tuleb kirjutada O.

Teie seadme artiklinumber

Metallildike lintsaag MBS 105: ......... 3630105
Metallildike lintsaag MBS 125: ......... 3630125
Metallildike lintsaag MBS 150: ......... 3630150

Metallildike lintsaag MBS 155 K:....... 3630152
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Varuosade joonised

14. Varuosade joonised

Jargnevad joonised on mdeldud abivahendina vajalike varuosade tuvastamisel.
Tellimiseks saatke lepingulisele edasimitjale osade joonise koopia, kus on
vajalikud detailid tahistatud.

14.1. Varuosade joonis MBS 105 / MBS 125
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Joonis 17. MBS 105 / MBS 125 K varuosade joonis

32

Pos. a’ggu (I;Sr Amkl; 2; ES Nimetus Tukiarv Pos. a’;g: gsr Amkl; 2; RES Nimetus Tukiarv
1 0363010501 | 0863012501 | Kruvi 1 32 | 0363010532 | 0363012532 | Nurgk 1
2 0363010502 | 0863012502 | Seib 1 32A | 03630105324 | 363012532A | Laager 1
3 0363010503 | 0863012503 | Rongastinend 4 328 | 03630105328 | 3630125328 | Tihvt 1
4 0363010504 | 0363012504 | Ajlami rihmaratas 4 33 | 0363010533 | 0363012533 | Seb 2
5 0363010505 | 0363012505 | Seib M6 4 34 | 0363010534 | 0363012534 | Laager 2
e 0363010506 | 0363012506 | Ajlami rihmaratas 1 35 | 0363010535 | 0363012535 | Laager 2
9 0363010509 | 0363012509 | Hoidik 1 36 | 0363010536 | 0363012536 | Kruvi 2
10 | 0363010510 | 0363012510 | Kaiguratas 1 37 | 0363010537 | 0863012537 | Kinnitusmutter 2
11 | 0363010511 | 0363012511 | Laager 2 38 | 0363010538 | 0363012538 | Seb 2
12 | 0363010512 | 0363012512 |Kruvi 1 39 | 0363010539 | 0363012539 | Nurgik 1
13 | 0363010513 | 0363012513 | Korpus 1 40 | 0363010540 | 0363012540 | Laager 2
14 | 0363010514 | 0363012514 |Kruvi 4 41 | 0363010541 | 0363012541 | Tihvt 2
15 | 0363010515 | 0363012515 |Kruvi 4 42 | 0363010542 | 0363012542 | Seib 2
16 | 0363010516 | 0363012516 | Seib 4 43 | 0363010543 | 0363012543 | Seib 2
17 | 0363010517 | 0863012517 | Kruvi 1 44 | 0363010544 | 0363012544 | Laager 2

17A | 0363010517A | 363012517A | Saelindi pinguti 1 45 | 0363010545 | 0363012545 | Laager 2

17B | 03630105178 | 3630125178 | Saelindi pinguti sin 2 46 | 0363010546 | 0363012546 | Kruvi 2
18 | 0363010518 | 0363012518 | Seib 4 47 | 0363010547 | 0863012547 |Korpus 1
19 | 0363010519 | 0363012519 | Seib 4 48 | 0363010548 | 0363012548 | Lukustushoob 1
20 | 0363010520 | 0363012520 | Kruvi 4 49 | 0363010549 | 0363012549 | Kruvi 1
21 | 0363010521 | 0863012521 | Luii 1 50 | 0363010550 | 0363012550 | Kinnituspakk 1
22 03630105622 0363012522 | Kaepide 1 51 0363010551 0363012551 | Saelindi pingutusnupp 1
23 | 0363010523 | 0863012523 | Kaepide 1 52 | 0363010552 | 0363012552 | Seib 1
25 | 0863010525 | 0863012525 | Kinnitusmutter 2 53 | 0363010553 | 0363012553 | Seib 8
6 | ose3010506 | oscaot2e26 Tseb 5 54 | 0363010554 | 0363012554 | Kinnitusrakis 1
o7 | 0363010527 | osa0i2e2r ket 5 54A | 0363010554A | 363012554A | Pitskruviots 1
28 | 0363010528 | 0363012528 | Seib 2 56 | 0363010555 | 0363012655 | Kruvi L
20 | 0363010529 | 0363012529 | Kruvi ] 56 | 0363010556 | 0363012556 | Adrik L
30 | 0363010530 | 0363012530 | Seb ] 56A | 0363010556A | 363012556A | Pitskruvi 1
51 | 0363010531 | 0363012601 | Kate ] 57 | 0363010557 | 0363012557 | Fiksaator 2

58 | 0363010558 | 0363012558 | Kaepide 1
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Varuosade joonised

Pos. :‘;ggu g g Amkl; ;g MES Nimetus Takiarv Pos. ':A'Egl; gg Amkl; 2; hES Nimetus Takiarv
59 0363010559 0363012559 | Tihvt 1 M 03630105M 03630125M | Mootor 1
60 0363010560 0363012560 | Kruustangid 1 M1 03630105M01 | 03630125M1 | Mootori voll 1
61 0363010561 0363012561 | T-soonega piirik 1 M2 | 03630105M02 | 03630125M2 | Seadistusvedru 1
62 0363010562 0363012562 | Kruvi 1 M3 | 03630105M03 | 03630125M3 | Kuullaager 2

62(1) | 03630105621 363012562 1 | Seib 1 M4 | 03630105M04 | 03630125M4 | Kinnitusrongas 1
63 0363010563 0363012563 | Kruvi 6 M5 | 03630105M05 | 03630125M5 | Hammasratas 1

63(1) | 03630105631 3630125631 | Seib 4 M6 | 03630105M06 | 03630125M6 | Seadistusvedru 1
64 0363010564 0363012564 | Kummijalg 1 M7 | 03630105MO07 | 03630125M7 | Hammasvoll 1
65 0363010565 0363012565 | Pohiraam 1 M8 | 03630105M08 | 03630125M8 | Reduktori korpus 1
66 0363010566 0363012566 | Mutter 1 M9 | 03630105M09 | 03630125M9 | Laager 2
67 0363010567 0363012567 | Fiksaatorhoob 1 M10 | 03630105M10 | 03630125M10 | Rongastihend 1
68 0363010568 0363012568 | Piirikuhoidik 1 M11 | 03630105M11 | 03630125M11 | Reduktor 1
69 0363010569 0363012569 | Piirik 1 M12 | 03630105M12 | 03630125M12 | Mootori kate 1
70 0363010570 0363012570 | Kruvi 1 M13 | 03630105M13 | 03630125M13 | Kruvi 1
71 0363010571 0363012571 | Mddtevarras 1 M14 | 03630105M14 | 03630125M14 | Mutter 1
72 0363010572 0363012572 | Kruvi 1 M15 | 03630105M15 | 03630125M15 | Tiivik 1
73 0363010573 0363012573 | Kruvi 2 M16 | 03630105M16 | 03630125M16 | Kruvi 1
74 0363010574 0363012574 | Seib 2 M17 | 03630105M17 | 03630125M17 | Elektriline invertorkaart 1
75 0363010575 0363012575 | Kruvi 1 M18 | 03630105M18 | 03630125M18 | Réngastihend 1
76 0363010576 0363012576 | Mutter 1 M19 | 03630105M19 | 03630125M19 | Mootori pool 1
7 0363010577 0363012577 | Kruvi 1 M20 | 03630105M20 | 03630125M20 | Ldliti pooliga 1
78 0363010578 0363012578 | Lukustustihvt 1 M21 | 03630105M21 | 03630125M21 | Lulituskarp 1
79 0363010579 0363012579 | Mutter 1 M22 | 03630105M22 | 03630125M22 | Kaabel koos pistikuga 1
80 0363010580 0363012580 | Mutter 1 M23 | 03630105M23 | 03630125M23 | Kaabel 1
81 0363010581 0363012581 | Mutter 1
82 0363010582 0363012582 | Fiksaatorhoob 1
83 0363010583 0363012583 | Vedru 1
84 0363010584 0363012584 | Keermestatud tihvt 1
85 0363010585 0363012585 | Pooratav alus 1
86 0363010586 0363012586 | Seib 1

14.2. Varuosade joonis MBS 150
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Pos. | Artikli nr Nimetus Tukiarv Pos. | Artikli nr Nimetus Tukiarv
1 | 0363015001 Kate 1 60 | 0363015060 | Kruvi 2
2 | 0363015002 | Keermestatud tihvt 1 60(1) | 03630150601 | Seib 2
3 | 0363015003 | Vedru 1 61 | 0363015061 Kruvi 1
4 | 0363015004 | Korpus 1 62 | 0363015062 | Seib 2
5 0363015005 Keermestatud tihvt 1 63 | 0363015063 Kruvi 1
6 |0363015006 | Kinnitusmutter 2 64N | 0363015064N | Pohiraam 1
7 10363015007 | Seib 2 65N | 0363015065N | Kruvi 6
8 |0363015008 | Nurgik 1 66N | 0363015066N | Kruustangid 1

8(1) | 03630150081 | Kate 1 67N | 0363015067N | T-soonega piirik 1
9 |0363015009 | Kruvi 2 68N | 0363015068N | Seib 1

9(1) | 03630150091 | Seib 2 69N | 0363015069N | Kruvi 1

10 0363015010 | Kruvi 1 70N | 0363015070N | Pitskruvi 1
11 | 0363015011 Seib 2 71N | 0363015071N | Tihwt 1
12 |0363015012 | Laager 2 72N | 0363015072N | Kaepide 1
13 |0363015013 | Laager 2 73N | 0363015073N | Fiksaator 2
14 0363015014 | Kruvi 2 74N | 0363015074N | Adrik 1
15 | 0363015015 | Kinnitusmutter 2 75N | 0363015075N | Kruvi 1
16 |0363015016 | Seib 2 76N | 0363015076N | Pitskruvi ots 1
17 0363015017 | Nurgik 1 77N | 0363015077N | Kruvi 1
18 0363015018 | Tihvt 2 78N | 0363015078N | Kruvi 1
18(1) | 03630150181 | Laager 2 79N | 0363015079N | Kinnituspakk
19 |0363015019 | Seib 2 80 |0363015080 | Mutter 1
20 |0863015020 | Seib 2 81 | 0363015081 Piirikuhoidik 1
21 0363015021 Laager 2 82 | 0363015082 Fiksaatorhoob 1
22 | 0363015022 | Laager 2 83 | 0363015083 | Kruvi 1
23 | 0363015023 | Kruvi 2 84 | 0363015084 | Pirik 1
24 | 0363015024 Korpus 1 85 Kummijalg 4
25 | 0363015025 Lukustushoob 1
26 |0363015026 | Siinihoidik | Pos. [ Artikli nr Nimetus Tiikiarv
27 | 0363015027 | Kéepide 1 M | 03630150 | Mootor ]
28 | 0363015028 | Kaepide 1
29 | 0363015029 | Saelindi pingutusnupp 1 M1 | 03630150MOT | Kruvi L
30 | 0363015030 Seib 1 M2 03630150M02 | Seib 1
31 | 0363015031 Seib 8 M3 | 03630150M03 | Réngastihend 4
82 10363015032 | Kate ! M4 | 03630150M04 | Kinnitusrongas 1
33 |0363015033 | Seib 1
M5 | 03630150M05 | Hammasratas 1
34 | 0363015034 | Laager 2
35 | 0363015035 Vel 1 M6 | 03630150M06 | Seadistusvedru 1
36 | 0363015036 | Réngastihend 1 M7 | 03630150M07 | Hammasvall 1
37 |0363015037 | Siin 2 M8 | 03630150M08 | Reduktori korpus 1
38 |0363015038 | Siiniraam 1 VO | 03630150M09 | Loager p
39 |0363015039 | Kaiguratas 1
40 | 0363015040 | Lintsae saelint 1 M10 | 03630150M10 | Rongastihend L
41 | 0363015041 Kaitav ratas 1 M11 | 03630150M11 | Reduktor 1
41(1) | 03630150411 | Kruvi 1 M12 | 03630150M12 | Mootori kate 1
41(2) 103630150412 | Seib L M13 | 03630150M13 | Kruvi ]
42 0863015042 | Kruvi 4
el T [ ] M14 | 03630150M14 | Mutter 1
24 10363015044 | Mutter 1 M15 | 03630150M15 | Tiivik 1
45 | 0363015045 | Seib 1 M16 | 03630150M16 | Kruvi 1
46 | 0363015046 | Adrik 1 M17 | 03630150M17 | Elektriine invertorkaart 1
47 | 0363015047 | Laager ! M18 | 03630150M18 | Rongastihend 1
48 | 0363015048 | Kruvi 1
49 | 0363015049 Seib 1 M19 | 03630150M19 | Mootori pool 1
50 | 0363015050 Pooratav alus 1 M20 | 03630150M20 | Lliti pooliga 1
51 | 0363015051 Mutter 1 M21 | 03630150M21 | Liilituskarp 1
52 | 0863015052 | Seib L M22 | 03630150M22 | Kaabel koos pistikuga 1
53 | 0363015053 | Latt 1
=2 Toscc015052 | vutier ] M23 | 03630150M23 | Kaabel 1
55 0363015055 Ribateras 1 M24 | 03630150M24 | Mootori voll 1
56 | 0363015056 Fiksaatorhoob 1 M25 | 03630150M25 | Seadistusvedru 1
57 | 0863015057 | Seib | M26 | 03630150M26 | Kuullaager 2
58 | 0363075058 | Kruvi ! M27 | 03630150M27 | Tihend 1
59 | 0363015059 Mootevarras 1
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14.3. Varuosade joonis MBS 155 K

Varuosade joonised

Pos. | Artikli nr Nimetus Tikiarv Pos. | Artikli nr Nimetus Takiarv
1 0363015201 Kate 1 42 [ 0363015242 Kruvi 4
2 0363015202 Keermestatud tihvt 1 43 | 0363015243 Korpus 1
3 0363015203 Vedru 1 44 | 0363015244 Mutter 1
4 0363015204 Korpus 1 45 | 0363015245 Seib 1
5 0363015205 Keermestatud tihvt 1 46 | 0363015246 Aarik 1
6 0363015206 Kinnitusmutter 2 47 10363015247 Laager 1
7 0363015207 Seib 2 48 | 0363015248 Kruvi 1
8 0363015208 Nurgik 1 49 0363015249 Seib 1

8(1) [ 0363015281 Kate 1 50 [ 0363015250 Pddratav alus 1
9 0363015209 Kruvi 2 51 | 0363015251 Mutter 1
9(1) [ 0363015291 Seib 2 52 | 0363015252 Seib 1
10 | 0363015210 Kruvi 1 53 [ 0363015253 Latt 1
11 | 0363015211 Seib 2 54 | 0363015254 Mutter 1
12 | 0363015212 Laager 2 55 | 0363015255 Ribateras 1
13 | 0363015213 Laager 2 56 | 0363015256 Fiksaatorhoob 1
14 10363015214 Kruvi 2 57 | 0363015257 Seib 1
156 | 0363015215 Kinnitusmutter 2 58 | 0363015258 Kruvi 1
16| 0363015216 Seib 2 59 | 0363015259 Mbdtevarras 1
17 10363015217 Nurgik 1 60 | 0363015260 Kruvi 2
18 | 0363015218 Tihvt 2 60(1) | 03630152601 | Seib 2
18(1) | 03630152181 Laager 2 61 | 0363015261 Kruvi 1
19 10363015219 Seib 2 62 | 0363015262 Seib 2
20 | 0863015220 Seib 2 63 | 0363015263 Kruvi 1
21 | 0363015221 Laager 2 64 | 0363015264 Kruvi 1
22 | 0363015222 Laager 2 65 | 0363015265 Seib 6
23 | 0363015223 Kruvi 2 66 | 0363015266 Kruvi 1
24 | 0363015224 Korpus 1 67 | 0363015267 Kinnituspakk 1
25 | 0363015225 Lukustushoob 1 68 | 0363015268 Kruvi 1
26 | 0363015226 Siinihoidik 1 69 | 0363015269 Seib 1
27 | 0363015227 Kaepide 1 70 | 0363015270 Pitskruvi 1
28 | 0363015228 Kaepide 1 71 | 0363015271 Seib 1
29 | 0363015229 Saelindi pingutusnupp 1 72 | 0363015272 Tihvt 1
30 [ 0363015230 Seib 1 73 | 0363015273 Aérik 1
31 | 0363015231 Seib 8 74 | 0363015274 Tihvt 1
32 | 0363015232 Kate 1 75 | 0363015275 Késiratas 1
33 [ 0363015233 Seib 1 76 | 0363015276 Seib 1
34 | 0363015234 Laager 2 77 10363015277 Kruvi 1
35 | 0363015235 Voll 1 78 | 0363015278 Kruustangid 1
36 | 0363015236 Rdngastihend 1 79 10363015279 Kinnituspakk 1
37 | 0363015237 Siin 2 80 [ 0363015280 Mutter 1
38 [ 0363015238 Siiniraam 1 81 | 0363015281 Piirikuhoidik 1
39 | 0363015239 Kaiguratas 1 82 | 0363015282 Fiksaatorhoob 1
40 | 0363015240 Lintsae saelint 1 83 | 0363015283 Kruvi 1
41 | 0363015241 Kéitav ratas 1 84 | 0363015284 Piirik 1
41(1) | 03630152411 Kruvi 1 85 | 0363015243 PShiraam 1

1

41(2) | 03630152412 | Seib
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Pos. | Artikli nr Nimetus Takiarv
M 03630152M Mootor 1
M1 | 03630152M1 Kruvi
M2 | 03630152M2 Seib
M3 | 03630152M3 Réngastihend
M4 | 03630162M4 Kinnitusrongas
M5 | 03630152M5 Hammasratas
M6 | 03630162M6 Seadistusvedru
M7 | 03630152M7 Hammasvoll
M8 | 03630152M8 Reduktori korpus
MG | 03630152M9 Laager

M11 | 03630152M11 | Reduktor

M12 | 03630152M12 | Mootori kate

M13 | 03630152M13 | Kruvi

M14 | 03630152M14 | Mutter

M15 | 03630152M15 | Tiivik

M16 | 03630152M16 | Kruvi

M17 | 036301562M17 | Elektriline invertorkaart

M18 | 03630152M18 | Rongastihend

M19 | 03630152M19 | Mootori pool

M20 | 03630152M20 | Luliti pooliga

M21 | 03630152M21 | Lulituskarp

M22 | 03630152M22 | Kaabel koos pistikuga

M23 | 03630152M23 | Kaabel

M24 | 03630152M24 | Mootori voll

M25 | 03630152M25 | Seadistusvedru

M26 | 03630152M26 | Kuullaager

M27 | 03630152M27 | Tihend

Tio —*

Tl —|

Pos. | Artikli nr Nimetus Takiarv
Aluskonstruktsioon
TO1 | 03630152701 Eesmine korpus
TO2 | 03630152T02 | Kulgmine korpus
TO3 | 03630152T03 | Aluseibid

TO4 | 03630152T04 | Kruvid

TO5 | 03630152T05 | Kruvid

TO6 |03630152T06 | Aluseibid

TO9 |03630152T09 | Mutrid

T10 | 08630152T10 | Mutrid

T11 | 03630152711 Eesmine korpus

alplalalalalalalalalalalalalalalaldlmlalalalaln]a=
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14.4. Valikulised seadmed MBS 155 K juurde

<ot

M30
M30 M3

M32 85-3

Pos. | Artikli nr Nimetus Tikiarv M31

Jahutusseadis
85-1 | 03630152851 Kogumisvann
85-2 | 03630152852 | Kéepide
85-3 [ 0363015853 Jahutus-mééardevedeliku paak
K1 | 03630152K1 Kulieplekk
K2 |03630152 K2 Filterplekk
K8 | 03630152K8 Doseerimisklapp
M30 | 03630150M30 | Jahutus-maardevedeliku voolik
M31 | 03630152M31 | Jahutus-méaardevedeliku pump
M32 | 03630152M32 | Filter

alalm|lalalala]al=
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15. EU vastavusdeklaratsioon
Masinadirektiivi 2006/42/EU lisa Il 1.A kohaselt

Tootja/turustaja: Sturmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

deklareerib, et jargmine toode

Tooterlihm Metallkraft®-i metallitdotlusmasinad

Masina tahistus MBS 105/ MBS 125/ MBS 150 / MBS 155 K
Masina titp metallildike lintsaag

Artiklinumber 3630105 / 3630125 / 3630150 / 3630152
Seerianumber

Véljalaskeaasta 20

vastab Ulalmainitud direktiivide ja ka teiste kohaldatavate direktiivide (alltoodud) kéikidele asjakohastele nGuetele, sealhulgas
nende nduete muudatustele, mis deklaratsiooni koostamise ajal kehtivad.

Asjakohased EU direktiivid 2014/30/EL Elektromagnetilise thilduvuse direktiiv
Kohaldati jargmisi tUihtlustatud standardeid:

DIN EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsétze - Risikobeurteilung
und Risikominderung (Masinate ohutus. Projekteerimise, riskide hindamise ja
riskide véhendamise Uldised pohimotted)

DIN EN 60204-1: 2007-06: Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistungen von Maschinen - Teil 1:
Allgemeine Anforderungen (IEC 60204-1:2005) (Masinate ohutus. Masinate
elektriseadmed. Osa 1: Uldnéuded (IEC 60204-1:2005))

DIN EN 13898:2009-09 Werkzeugmaschinen - Sicherheit - Sdgemaschinen flr die Kaltbearbeitung
von Metall; Deutsche Fassung EN 13898:2003+A1:2009 (Tédpingid.
Ohutus. Seadmed kilmmetalli saagimiseks, saksakeelne versioon EN
13898:2003+A1:2009)

Saag vastab standardi DIN EN 55011:2011-04 klassi C3 nduetele (Uksnes todstuslikuks kasutamiseks).
Dokumentatsiooni eest vastutav isik: tehnikaosakond, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 04.09.2017

O

Kilian Sttrmer
Tegevdirektor
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AS Espak
Viadukti 42, Tallinn
+3726512301
info@espak.ee

[T

www.metallkraft.de
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